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Namenskonvention Your Global Automation Partner

1 Uber diese Anleitung

Die Anleitung beschreibt den Aufbau, die Funktionen und den Einsatz des Produkts und hilft
Ihnen, das Produkt bestimmungsgeman zu betreiben. Lesen Sie die Anleitung vor dem
Gebrauch des Produkts aufmerksam durch. So vermeiden Sie mdgliche Personen-, Sach- und
Gerateschaden. Bewahren Sie die Anleitung auf, solange das Produkt genutzt wird. Falls Sie das
Produkt weitergeben, geben Sie auch diese Anleitung mit.

1.1 Zielgruppen

Die vorliegende Anleitung richtet sich an fachlich geschultes Personal und muss von jeder
Person sorgfiltig gelesen werden, die das Gerdt montiert, in Betrieb nimmt, betreibt, instand
halt, demontiert oder entsorgt.

1.2 Symbolerlauterung
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR
GEFAHR kennzeichnet eine geféhrliche Situation mit hohem Risiko, die zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht vermieden wird.

WARNUNG
WARNUNG kennzeichnet eine gefahrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT

VORSICHT kennzeichnet eine gefdhrliche Situation mit mittlerem Risiko, die zu
mittelschweren oder leichten Verletzungen fiihren kann, wenn sie nicht vermieden
wird.

ACHTUNG

ACHTUNG kennzeichnet eine Situation, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

HINWEIS

Unter HINWEIS finden Sie Tipps, Empfehlungen und nitzliche Informationen zu

speziellen Handlungsschritten und Sachverhalten. Die Hinweise erleichtern lhnen
die Arbeit und helfen Ihnen, Mehrarbeit zu vermeiden.

> B P

= =

> HANDLUNGSAUFFORDERUNG
Dieses Zeichen kennzeichnet Handlungsschritte, die der Anwender ausfiihren muss.
= HANDLUNGSRESULTAT

Dieses Zeichen kennzeichnet relevante Handlungsresultate.

1.3 Weitere Unterlagen
Ergdanzend zu diesem Dokument finden Sie im Internet unter www.turck.com folgende Unter-
lagen:

Datenblatt
Konformitatserklarungen (aktuelle Version)
Zulassungen

14 Namenskonvention

Schreib-Lese-Gerate werden im HF-Bereich als ,Schreib-Lese-Képfe” und im UHF-Bereich als
~Reader” bezeichnet. Geldufige Synonyme fiir ,Datentrdger” sind ,Tag”, ,Transponder” und
~mobiler Datenspeicher”.
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1.5  Feedback zu dieser Anleitung

Wir sind bestrebt, diese Anleitung stdndig so informativ und Gbersichtlich wie moglich zu ge-
stalten. Haben Sie Anregungen fiir eine bessere Gestaltung oder fehlen Ihnen Angaben in der
Anleitung, schicken Sie Ihre Vorschldge an techdoc@turck.com.
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Turck-Service Your Global Automation Partner

2 Hinweise zum Produkt

2.1 Produktidentifizierung
Diese Anleitung gilt fuir die folgenden kompakten RFID-Interfaces:

TBEN-L5-4RFID-8DXP/C64

2.2 Lieferumfang

Im Lieferumfang sind enthalten:

Kompaktes RFID-Interface
Verschlusskappen fiir M12-Buchsen
Kurzbetriebsanleitung

2.3 Turck-Service

Turck unterstiitzt Sie bei lhren Projekten von der ersten Analyse bis zur Inbetriebnahme Ihrer
Applikation. In der Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com finden Sie Software-Tools
fir Programmierung, Konfiguration oder Inbetriebnahme, Datenblatter und CAD-Dateien in
vielen Exportformaten.

Die Kontaktdaten der Turck-Niederlassungen weltweit finden Sie auf S. [ 151].
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Zu lhrer Sicherheit T"URNRC K

Allgemeine Sicherheitshinweise Your Global Automation Partner

3 ZU lhrer Sicherheit

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik konzipiert. Dennoch gibt es Restgefahren. Um
Personen- und Sachschaden zu vermeiden, missen Sie die Sicherheits- und Warnhinweise
beachten. Fiir Schaden durch Nichtbeachtung von Sicherheits- und Warnhinweisen Gbernimmt
Turck keine Haftung.

3.1 Bestimmungsgemalie Verwendung

Das Blockmodul TBEN-L5-4RFID-8DXP/C64 ist ein RFID-Interface zum Einsatz im Turck RFID-
System. Das Gerat wird zwischen Steuerung und Schreib-Lese-Gerdt angeschlossen und tber-
tragt Befehle von der Steuerung an die Schreib-Lese-Gerate. Gelesene Daten werden Uber das
Gerat an die Steuerung weitergegeben.

Das Gerat unterstiitzt HF-Schreib-Lese-Kopfe ab Firmware-Stand Vx.90 und UHF-Reader ab
Firmware-Stand FW 1.45.

An das Gerdt konnen im Normalbetrieb bis zu zwei Turck-Schreib-Lese-Gerdte angeschlossen
werden. Zusatzlich stehen vier universelle digitale Kanale zur Verfligung. Die Multiprotokoll-
Interfaces konnen an die Ethernet-Feldbussysteme PROFINET, Modbus TCP und EtherNet/IP
angeschlossen werden.

Durch die Schutzart IP65, IP67 bzw. IP69K ist eine Installation direkt im Feld méglich.

Das Gerat darf nur wie in dieser Anleitung beschrieben verwendet werden. Jede andere
Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemag. Fiir daraus resultierende Schaden tibernimmt
Turck keine Haftung.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Nur fachlich geschultes Personal darf das Gerat montieren, installieren, betreiben,
parametrieren und instand halten.

Das Gerat nur in Ubereinstimmung mit den geltenden nationalen und internationalen
Bestimmungen, Normen und Gesetzen einsetzen.

Das Gerat erfiillt die EMV-Anforderungen fiir den industriellen Bereich. Bei Einsatz in Wohn-
bereichen MaBnahmen treffen, um Funkstérungen zu vermeiden.

Default-Passwort des integrierten Webservers nach dem ersten Login dndern. Turck
empfiehlt, ein sicheres Passwort zu verwenden.
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Geratelbersicht Your Global Automation Partner

4 Produktbeschreibung

Die Gerate sind in einem vollvergossenen Kunststoffgehduse in Schutzart IP65/1P67/IP69K
ausgefiihrt. Zum Anschluss von Schreib-Lese-Geraten stehen vier RFID-Kanale zur Verfliigung.
Zusatzlich lassen sich Sensoren und Aktuatoren Uber acht universelle digitale 1/0-Kanéle
anschlieBen. Die Anschlisse flr Schreib-Lese-Gerate und fir digitale I/0s sind als M12-Buchsen
ausgefiihrt. Zum Anschluss an den Feldbus steht eine M12-Buchse zur Verfligung.

4. Geratelbersicht

g ®
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Abb. 1: Abmessungen

411  Anzeigeelemente
Das Gerat verfligt Gber folgende LED-Anzeigen:
Versorgungsspannung
Sammel- und Busfehler

Status
Diagnose

412  Bedienelemente
Das Gerat verfligt Uber die folgenden Bedienelemente:

Drehcodierschalter und DIP-Schalter zur Einstellung der IP-Adresse
SET-Taster zur Aktivierung der Schreibzugriffe der USB-Host-Port-Funktionen
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Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

42  Eigenschaften und Merkmale

PROFINET-Device, EtherNet/IP-Device oder Modbus-TCP-Slave
PROFINET-S2-Systemredundanz

Integrierter Ethernet-Switch

Unterstitzt 10 Mbps/100 Mbps

Glasfaserverstarktes Gehduse

Schock- und schwingungsgepriift

Vollvergossene Modulelektronik

Schutzart IP65/1P67/IP69K

Integration an SPS-Systeme ohne speziellen Funktionsbaustein

Bis zu 128 Byte Nutzdaten pro Schreib-/Lesezyklus je Kanal
Daten-Interface zur komfortablen Nutzung der RFID-Funktionalitat
Vier Kandle mit M12-Anschluss fiir RFID

Mischbetrieb von HF-Schreib-Lese-Kopfen und UHF-Readern

Acht universelle digitale Kanale als PNP-Eingange oder -Ausgange 2 A
Integrierter Webserver

LED-Anzeigen und Diagnosen

4.3 Funktionsprinzip
Die Interfaces sind mit einer Multiprotokoll-Feldbusschnittstelle fiir Modbus TCP, EtherNet/IP
und PROFINET ausgestattet. Uber die Feldbusschnittstelle wird das Interface an ein
(vorhandenes) Feldbussystem als EtherNet/IP-Device, Modbus TCP-Slave oder PROFINET-
Device angekoppelt. Die Interfaces verfligen tiber eine Feldbusschnittstelle und feldbusunab-
hangige I/0-Elektronik mit RFID-Schnittstelle. Im laufenden Betrieb werden die Prozessdaten
zwischen Feldbus- und RFID-System ausgetauscht. Uber die RFID-Schnittstellen werden die
Schreib-Lese-Gerate an die Interfaces angeschlossen. Zusatzlich kénnen die Interfaces Signale
von Sensoren und Aktuatoren Uiber acht universelle digitale Kanale verarbeiten.

44 Funktionen und Betriebsarten
Die kompakten RFID-Interfaces libertragen Daten zwischen der RFID-Ebene (Schreib-Lese-Gerdt
und Datentrdger) und der Steuerungsebene. An die RFID-Kanale kdnnen HF-Schreib-Lese-
Kopfe und UHF-Reader angeschlossen werden. Auch der parallele Betrieb von HF-Schreib-Lese-
Képfen und UHF-Readern an einem Gerat ist moglich.

Mit dem Gerat kdnnen verschiedene Befehle wie Inventory, Lesen und Schreiben ausgefiihrt
werden. Fir die Optimierung der Geschwindigkeit und zum Selbsttriggern des Systems stehen
zusatzliche Funktionen zur Verfiigung. Pro Schreib- oder Lesezyklus kénnen je Kanal 128 Bytes
an die Steuerung libertragen werden.

An die universellen digitalen Kandle kénnen Sensoren und Aktuatoren angeschlossen werden.
Insgesamt lassen sich bis zu acht 3-Draht-PNP-Sensoren bzw. PNP-DC-Aktuatoren anschlieBen.

44.1  Multiprotokoll-Technologie
Das Gerat ist in den folgenden Ethernet-Protokollen einsetzbar:

PROFINET
EtherNet/IP
Modbus TCP

Das erforderliche Ethernet-Protokoll wird automatisch erkannt oder manuell ausgewahilt.
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Funktionen und Betriebsarten Your Global Automation Partner

Automatische Protokollerkennung

Durch die automatische Protokollerkennung kann das Multiprotokoll-Gerat ohne Eingriff des
Anwenders (d. h. ohne Umprogrammierung) an allen genannten Ethernet-Systemen betrieben
werden.

Wahrend der Hochlaufphase (Snooping-Phase) des Systems erkennt das Gerat, welches
Ethernet-Protokoll einen Verbindungsaufbau anfordert, und stellt sich auf das entsprechende
Protokoll ein. Danach kann mit den anderen Protokollen nur lesend auf das Gerat zugegriffen
werden.

Manuelle Protokollauswahl

Der Anwender kann das Protokoll auch manuell auswahlen. In diesem Fall wird die Snooping-
Phase ibersprungen und das Gerat ist fest auf das gewahlte Protokoll eingestellt. Mit den
anderen Protokollen kann nur lesend auf das Gerat zugegriffen werden.

Protokollabhangige Funktionen

Das Gerat unterstitzt die folgenden Ethernet-Protokoll-spezifischen Funktionen:

PROFINET

Fast Start-Up (FSU), priorisierter Hochlauf
Topologieerkennung

Adresszuweisung mit LLDP

MRP (Media Redundancy Protokoll)
S2-Redundanz

EtherNet/IP
Device Level Ring (DLR)

442  DatenlUbertragung an die SPS
Pro Schreib- oder Lesezyklus kdnnen je Kanal 128 Bytes libertragen werden. Die Menge der pro
Zyklus Ubertragenen Schreib- oder Lesedaten ist fiir die verschiedenen Ethernet-Protokolle wie
folgt einstellbar:

PROFINET EtherNet/IP Modbus TCP
8 Bytes 16 Bytes 128 Bytes
16 Bytes (Default-Einstellung) 64 Bytes (fest eingestellt)
32 Bytes 128 Bytes (Default-Einstellung)
64 Bytes
128 Bytes

443  RFID-Kanéle — Betriebsarten
Fur die RFID-Kanale sind zwei verschiedene Daten-Interfaces auswahlbar:

HF Kompakt
UHF Kompakt

Je nach ausgewdhltem Daten-Interface stehen dem Anwender unterschiedliche Funktionen zur
Verfligung. In beiden Betriebsarten lassen sich bis zu 128 Byte Daten in Singletag-Anwendun-
gen Ubertragen (z. B. EPC, UID).
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Technisches Zubehor

444  RFID-Befehle

Your Global Automation Partner

Mit dem Gerat lassen sich die folgenden Befehle und Funktionen ausfiihren. Eine vollstdndige
Beschreibung der Befehle finden Sie im Abschnitt ,Einstellen”.

Leerlauf

Inventory

Lesen

Schreiben

Schreiben mit Validierung
Schreib-Lese-Kopf-Identifikation
HF-Schreib-Lese-Kopf ausschalten
Permanente Sperre setzen (Lock)
Datentrager-Info

Datentrager unwiderruflich deaktivieren (Kill)
EPC-Lange andern und neuen EPC schreiben (UHF)
Fehler/Status UHF-Schreib-Lese-Kopf lesen

Reset

45 Technisches Zubehor

Optional erhaltliches Zubehor flir Montage, Anschluss und Parametrierung finden Sie in der
Turck-Produktdatenbank unter www.turck.com. Das Zubehor ist nicht im Lieferumfang

enthalten.
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Montieren TURCEK

Gerat im Freien montieren Your Global Automation Partner

5 Montieren

5.1 Auf Montageplatte befestigen

ACHTUNG
Befestigung auf unebenen Flachen
Gerateschaden durch Spannungen im Gehause

» Gerat mit zwei M6-Schrauben auf einer ebenen Montageflache befestigen.

»  Modul mit zwei M6-Schrauben auf der Montageflache befestigen. Das maximale Anzugs-
drehmoment fiir die Befestigung der Schrauben betrdagt 1,5 Nm.

»  Optional: Gerat erden.

M6 (2x)
max. 1.5 Nm

Abb. 2: Gerat auf Montageplatte befestigen

52 Gerat im Freien montieren

Das Gerat ist UV-bestandig gemal DIN EN ISO 4892-2. Direkte Sonneneinstrahlung kann zu
Materialabrieb und Farbveranderungen fiihren. Die mechanischen und elektrischen Eigen-
schaften des Gerats werden nicht beeintrachtigt.

» Um Materialabrieb und Farbveranderungen zu vermeiden: Gerat z. B. durch die Verwen-
dung von Schutzblechen vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.
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Gerat erden Your Global Automation Partner

53 Gerat erden

53.1  Ersatzschaltbild und Schirmungskonzept

Abb. 3: Ersatzschaltbild und Schirmungskonzept

53.2  Schirmung der Feldbus- und I/O-Ebene

Die Feldbus- und I/0-Modul-Ebene der Module kdnnen getrennt geerdet werden.

Abb. 4: Erdungsspange (1), Erdungsring (2) und Befestigungsschraube (3)

Der Erdungsring (2) bildet die Modulerdung. Die Schirmung der I/O-Ebene ist mit der Modul-
erdung fest verbunden. Erst durch die Montage des Moduls wird die Modulerdung mit dem
Bezugspotenzial der Anlage verbunden.

Schirmung der I/O-Ebene

Bei der direkten Montage auf eine Montageplatte wird die Modulerdung durch die Metall-
schraube im unteren Montageloch (3) mit dem Bezugspotenzial der Anlage verbunden. Wenn
keine Modulerdung erwiinscht ist, muss die elektrische Verbindung zum Bezugspotenzial
unterbrochen werden, z. B. durch Verwendung einer Kunststoffschraube.

Schirmung der Feldbusebene

Die Erdung der Feldbusebene kann entweder direkt tber die Erdungsspange (1) oder indirekt
Uber ein RC-Glied mit der Modulerdung verbunden und abgefiihrt werden. Wenn die
Feldbuserdung tiber ein RC-Glied abgefiihrt werden soll, muss die Erdungsspange entfernt
werden.

Im Auslieferungszustand ist die Erdungsspange montiert.
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Gerat erden Your Global Automation Partner

53.3  Direkte Erdung der Feldbusebene aufheben: Erdungsspange entfernen

»  Erdungsspange mit einem flachen Schlitz-Schraubendreher nach vorn schieben und
entfernen.

Abb. 5: Erdungsspange entfernen

534  Direkte Erdung der Feldbusebene herstellen: Erdungsspange einsetzen

»  Erdungsspange ggf. mit einem Schraubendreher zwischen den Feldbus-Steckverbindern
so wieder einsetzen, dass Kontakt zum Metallgehause der Steckverbinder besteht.

»  Der Schirm der Feldbusleitungen liegt auf der Erdungsspange auf.

Abb. 6: Erdungsspange montieren

53.5  Gerdt erden — Montage auf Montageplatte
» Bei Montage auf einer geerdeten Montageplatte: Das Gerat mit einer Metallschraube
durch das untere Montageloch befestigen.

=  Die Modulerdung ist Giber die Metallschraube mit dem Bezugspotenzial der Anlage
verbunden.

=  Bei montierter Erdungsspange: Die Schirmung des Feldbusses und die Modulerdung sind
mit dem Bezugspotenzial der Anlage verbunden.
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6 Anschliel3en

ACHTUNG
Eindringen von Flussigkeiten oder Fremdkdrpern durch undichte Anschliisse
Verlust der Schutzart IP65/IP67/IP69K, Gerateschaden moglich

» M12-Steckverbinder mit einem Anzugsdrehmoment von 0,6 Nm anziehen.
» 7/8"-Steckverbinder mit einem Anzugsdrehmoment von 0,8 Nm anziehen.
» Nur Zubehor verwenden, das die Schutzart gewahrleistet.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betragt
0,5 Nm.

6. Module an Ethernet anschliel3en

Zum Anschluss an ein Ethernet-System verfligt das Gerét liber einen integrierten Autocrossing-
Switch mit zwei 4-poligen M12-Ethernet-Steckverbindern. Das max. Anzugsdrehmoment
betragt 0,6 Nm.

0L

cooo [ )
7 7=\
)

Abb. 7: M12-Ethernet-Steckverbinder zum Anschluss an den Feldbus

»  Gerdt gemdl unten stehender Pinbelegung an den Feldbus anschlieBen.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betragt 0,5 Nm.

< <

&, R b
13 3=TX- 10,93 3=RX-

4 Flanscﬁz }E-{I)E(_ 4 Flanscﬁ:lé B

P1 P2

Abb. 8: Pinbelegung Ethernet-Anschliisse

6.1.1  Applikationen mit QuickConnect (QC) und Fast-Start-Up (FSU)

» In Applikationen mit QuickConnect (QC) und Fast-Start-Up (FSU) keine Crossover-
Leitungen nutzen.

» Ankommende Ethernet-Leitungen an P1 anschlieBen.

» Abgehende Ethernet-Leitungen an P2 anschlieBen.
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6.2  Versorgungsspannung anschlielSen

Zum Anschluss an die Versorgungsspannung verfligt das Gerat Giber zwei 7/8"-Steckverbinder.
Die Steckverbinder sind 5-polig ausgefiihrt. V1 und V2 sind galvanisch voneinander getrennt.
Das max. Anzugsdrehmoment betrdgt 0,8 Nm.

- 7/8"-Steckverbinder
zum Anschluss an die Versorgungsspannung

»  Gerdt gemdl unten stehender Pinbelegung an die Versorgungsspannung anschlief3en.
» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen

verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betrdgt 0,5 Nm.

- .C
1BK  =GNDV2 3

3
2BU =GNDVI 5
42 3 GNYE = FE 28 g4
5=”71 4BN  =24VDCV1 1 5
5WH =24VDCV2
X1 X2

Abb. 10: TBEN-L5... - Pinbelegung
Versorgungsspannungsanschliisse

Anschluss Funktion

X1 Einspeisen der Spannung

X2 Weiterflihren der Spannung zum nachsten Teilnehmer

Spannung Funktion

V1 Systemspannung: Versorgungsspannung 1 (inkl. Elektronikversorgung)
V2 Lastspannung: Versorgungsspannung 2

HINWEIS

ﬂ Die Systemspannung (V1) und die Lastspannung (V2) werden separat eingespeist
und Uberwacht. Bei einer Unterschreitung der zuldssigen Spannung werden die
Steckpldtze gemaB Versorgungskonzept des Modultyps abgeschaltet. Bei einer
Unterschreitung von V2 wechselt die LED PWR von Griin auf Rot. Bei einer Unter-
schreitung von V1 erlischt die LED PWR.
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6.3 RFID-Schreib-Lese-Gerdte anschlief3en

Your Global Automation Partner

Zum Anschluss von RFID-Schreib-Lese-Geraten verfligt das Gerat Gber vier 5-polige M12-Steck-

verbinder. Das max. Anzugsdrehmoment betragt 0,6 Nm.

PPE |
L

Abb. 11: M12-Steckverbinder zum Anschluss von RFID-Schreib-Lese-Geraten

0000 D"

»  Schreib-Lese-Gerdte gemal3 unten stehender Pinbelegung an das Gerat anschliel3en.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betrdagt 0,5 Nm.

_(
2 1=Vaud
) 2=DataB
1(000)3 3=GNDV1
o 4=DataA
5 4 5= FE/Shield

Abb. 12: RS485 - Pinbelegung Anschliisse flir Schreib-Lese-Gerat

<
2 1=BN (+)
5 2 =BK (Data)
1 3 3=BU (GND)
5 4 4 = \WH (Data)
5 = shiel

Abb. 13: Verbindungsleitungen .../S2500 - Pinbelegung Anschliisse fiir Schreib-Lese-Gerat

L€
5 1=BN (4)
= 2 = WH (Data)
13 3=BU (GND)
% 4=BK (Data)
5 = shield

Abb. 14: Verbindungsleitungen .../S2501 - Pinbelegung Anschlisse fiir Schreib-Lese-Gerat

<

2 1=RD (+)

) 2=BU (Data)
1 3 3=BK (GND)

o 4=WH (Data)
5 4 5 = shield

Abb. 15: Verbindungsleitungen .../S2503 - Pinbelegung Anschlisse fiir Schreib-Lese-Gerat
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6.4  Digitale Sensoren und Aktuatoren anschliel3en

Your Global Automation Partner

Zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren verfligt das Gerat lber vier 5-polige
M12-Steckverbinder. Das max. Anzugsdrehmoment betrégt 0,6 Nm.

1

OO000

©©© e
T

Abb. 16: M12-Steckverbinder zum Anschluss von digitalen Sensoren und Aktuatoren

» Sensoren und Aktuatoren gemaf3 unten stehender Pinbelegung an das Gerat

anschlief3en.

» Nicht verwendete Steckverbinder mit geeigneten Verschraub- oder Blindkappen
verschlieBen. Das Anzugsdrehmoment fiir die Verschraubkappen betrdagt 0,5 Nm.

<
2 1 =Vaux2
° 2 = Signal In/Out
1 3 3=GNDV2
o 4 = Signal In/Out
5 4 5=FE
C4.C7

5FE

3BU-

4BK cS)fnsor

1BN + Actuator

SWHT Sensor
or

3BU - [ |Actuator

€ C4..C7

Abb. 17: Anschlisse fur digitale Sensoren und  Abb. 18: Anschlisse fir digitale Sensoren und

Aktuatoren - Pinbelegung

Die Kanale sind den Steckplatzen wie folgt zugeordnet:

Aktuatoren — Anschlussbild

Kanal Steckplatz Pin
DXP8 (Ch8) c4 4
DXP9 (Ch9) c4 2
DXP10 (Ch10) (€5 4
DXP11 (Ch11) (€5 2
DXP12 (Ch12) cé 4
DXP13 (Ch13) cé 2
DXP14 (Ch14) c7 4
DXP15 (Ch15) c7 2
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7 In Betrieb nehmen

7. Netzwerk-Einstellungen anpassen

7.1.1 Netzwerk-Einstellungen Uber TAS (Turck Automation Suite) anpassen

»  Gerat Giber die Ethernet-Schnittstelle mit einem PC verbinden.
»  TAS offnen.
» Netzwerk scannen klicken.

TAS DOKUMENTATION . “ne“

Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE TAS - ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK
ANSICHT/FUNKTION . .y —~
e Q 8o s B0 @ S s @ 7
(mrari Netzwerk scannen Gerat hinzufugen Gerat bearbeiten PW andern FW-Update Uhr stellen Globales PW CSV exportieren CSV importieren Drucken Hilfe
‘® ARGEE . » " PN .
D Aktionen ? Geratetyp/Funktion ? Geriitename IP-Adresse Adapteradresse  Adressmodus ? MAC-Adresse Subnetzmaske/Gateway Version

BEEP

CODESYS

10-Link

1 Gerét(e)
Version v1.9.0.0 Auf Updates praifen
Abb. 19: TAS - Startbildschirm

= TAS zeigt die angeschlossenenen Gerdte an.

TAS DOKUMENTATION . une“

Your Global Automation Partner

TURCK AUTOMATION SUITE TAS - ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK
ANSICHT/FUNKTION p . T
e Q 8 s B 0 @ cS < @ 7
54 NEEEWET Netzwerk scannen Gerat hinzufugen Gerat bearbeiten PW andern FW-Update Uhr stellen Globales PW CSV exportieren CSV importieren Drucken Hilfe
‘® ARGEE - . . PN .
[ | Aktionen 2 Geritetyp/Funktion ? A IP-Adresse ?  MAC-Ad Subnetzmaske/Gateway  Version
BEEP eritename
3O & & TN-UHF-Q150-EN 192.168.1.15 192.168.1.245 PGM-DHCP 00:07:46:80:00:01 255255.255.0/0.0.0.0 0064
CODESYS O &

10-Link

1 Geriét(e)
Abb. 20: TAS - gefundene Gerdte
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»  Gewilnschtes Gerdt markieren (Checkbox).
»  Gerat bearbeiten klicken.

HINWEIS

Ein Klick auf die IP-Adresse des Gerats 6ffnet den Webserver.

»  IP-Adresse sowie ggf. Netzmaske und Gateway andern.
»  Anderungen mit einem Klick auf NETZWERKDATEN EINSTELLEN (ibernehmen.

Netzwerkeinstellungen bearbeiten

PN Geratename [

J
IP-Adresse 192168 1.15 J
Standard-Gateway 0000 J
Subnetzmaske 255.255.255.0 J

Achten Sie darauf, dass die IP-Adresse nicht von anderen Geréaten oder Switches verwendet wird.

Abb. 21: TAS - Netzwerkeinstellungen bearbeiten
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7.1.2  Netzwerk-Einstellungen Uber den Webserver anpassen

HINWEIS

Um die IP-Adresse tiber den Webserver einstellen zu konnen, muss sich das Gerat im
PGM-Modus befinden.

Webserver 6ffnen.

Als Administrator auf dem Gerat einloggen.

Parameter > Network anklicken.

IP-Adresse und ggf. Subnetzmaske sowie Default-Gateway dndern.

Neue IP-Adresse, Subnetzmaske und Default-Gateway tiber SET NETWORK
CONFIGURATION in das Gerat schreiben.

vvyVvyvVvyy

TBEN-L...-4RFID-8DXP TEEN-L...-4RFID-8DXP - Gateway - Parameter
i) Info
. =
Parameter Write  Channel view  Print
Diagnosis Netnork Network
or MAC address [00:07:46:717-06 |
Event log
Addressing mode [PGM-DHCP | ?
Ex- / Import Devi ;
evice Addressing method [Static |
Change Password
IP address [192.168.1.11 |
PR Metmask [255.256.255.0 |
e ills Default gateway pooo |
dob Parameter SNMP Public Community public |
5| Diagnosis
= Set network configuration SET NETWORK CONFIGURATION ?
3
3¢ Input -
lT‘ SNMP Private Community |private |
«'p Output :
n LLDP status [Running |
LLDP MAC addrass 1 [00:07:46:/17:07 |
LLDP MAC address 2 [00:07:46:7:17:08 |

Abb. 22: Netzwerk-Einstellungen Giber den Webserver anpassen
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Gerat an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS
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7.2.1
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Gerat an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS

Namenskonvention

Turck nutzt gemall Modbus-Organization die Begriffe ,Modbus-Client” und ,Modbus-Server”.
Die folgende Beschreibung verwendet die Begriffe ,Modbus TCP Master” (Client) und ,Modbus
TCP Slave” (Server) lediglich aufgrund der Namensgebung in CODESYS.

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Turck-HMI TX707-P3CV01 (Modbus-Master)
Blockmodul TBEN-L...-4RFID-8DXP

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

CODESYS 3.5.8.1 (kostenfrei als Download erhaltlich unter www.turck.com)

Voraussetzungen

Die Programmiersoftware ist ge6ffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.

Gerat mit der Steuerung verbinden
Um das Gerdt mit der Steuerung zu verbinden, missen zundchst die folgenden Komponenten
in CODESYS hinzugefiigt werden:

Ethernet-Adapter
Modbus TCP-Master
Modbus TCP-Slave

Ethernet-Adapter hinzufligen
»  Im Projektbaum Rechtsklick auf Device (TX707-P3CV01) ausfiihren.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online Debug Tools FEenster Hilfe

5= H e b - [ | 8 | €8
Gerate - 0 X
=] Teef Modhys TRENVS 549570 E]

=@ Device (TX707-P3CV01)
=-E}Y sPsLogik

=-IC} Application

m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
=gk MainTask
H PLC_PRG

Abb. 23: Projektbaum
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Gerat anhdngen auswahlen.
Ethernet-Adapter auswahlen.
Gerat anhdngen klicken.

Jvywvyyvw

Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hife

BEFEIS o § BB XIMAYSABYSIEIE-J

Der Ethernet-Adapter erscheint als Ethernet (Ethernet) im Projektbaum.

Name: Ethernet
=5 Test Modbus_THEN-L5-4RFID Aktion:
EH ) B sE e @ Gerat anhangen | Gerdteinfigen ) Gerstenstecken () Gerdt aktualisieran
=10 sps-Logik
g..o

() siblotheksvernalter

Application Zeichenfolge fir eine Volltextsuche, Hersteller: [ <alle Hersteller> .

" [E] PLC_PRG (RG) Name Hersteller  Version  Beschreibung
= [ Taskkonfiguration - i) verschiedene
=8 MainTask = i Feldbusse
- pic_prG [+ AN CANbus.

- ol EtherCat
= [EFETETET R
[ Ethernet 35110 Ethernetlink.
v e
[+ 08 Modbus
* EF profinet 10

[7] Nach Kategorien gruppieren [ Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) [] Veraltete Versionen anzeigen

Kategorien: Ethernet Adapter, Ethernet Adspter, Ethernat Adapter
Version: 3.5.11.0

Bestellnummer: -

Beschreibung: Ethemet Link.

al ats als letztes "Kind" von

& (Sickonnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster geaffet ist)

Abb. 24: Ethernet-Adapter hinzufiigen
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Modbus-Master hinzufiigen

>

>
>
=

Im Projektbaum Rechtsklick auf Ethernet (Ethernet) ausfiihren.
Gerat anhdngen auswahlen.
Modbus TCP Master doppelt klicken.

Der Modbus-Master erscheint als Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) im
Projektbaum.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe

BeEI& oo fBRXIAYBYGIRE-

=51 Test Modbus_TBEN- 5-4RFID
=8 Device (TX707-P3CV01)
= Elll 5Ps4ogk
- = & Application
i) sibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= [# Taskkonfiquration
=@ MairTask
B peep

Et.‘naﬂe((Elhaﬂeﬂi

Name: Modbus_TCP_Master
Aktion:
(®) Gerdt anhangen () Gerat einfiigen ) Gerat einstecken () Gerat aktualisieren

Zechenfoige fur ene Voltextsuche. Hersteller: [ <ale Hersteler>- =)

Name Hersteller Version  Beschreibung
= [0 Feldbusse
I+~ EtherNet/IP
= 8 Modbus
1 - Modbus TCP Master
© || (@ Modbus TP Master 35 - Smert Software Solutions GmbH  3.5.12.0  Ein Gerast, dass als Modbus Master fir Ethernet konfiguiert wid,
® o -
- 4 Brofinet 10

Nach Kategorien gruppieren [ Alle Versionen anzeigen (nur fir Experten) || Veraltete Versionen anzeigen

Name: Modbus TCP Master
Hersteller: 35 - Smart Software Solutions GmbH
e Master

Version: 3.5,12.0
mmer: -
Beschreibung: Ein Geraet, dass als Modbus Master fiir Ethernet konfiguiert wird.

al its als letztes "Kind” von

Ethernet

®  (Sckamen d bl dieses Fenster

Abb. 25: Modbus-Master hinzufligen
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Modbus-Slave hinzufligen

» Im Projektbaum Rechtsklick auf Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) ausfiihren.

» Gerdtanhangen auswahlen.
» Modbus TCP Slave doppelt klicken.

=  Der Modbus-Slave erscheint als Modbus_TCP_Slave im Projektbaum.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Qnine Debug Tooks FEenster e
BEEIE] o o i B xS IR

Name: (1]
=) Test Modbus_TREN-5-4RFID Aktion:
=B Device (TX707-°3CV01) @ Gerat anhangen () Gerét einfigen ~ Gerst sinstecken () Gerit aktualisieren
=2l sps-Logic
- =& Application Zeichenfolge fr eine Voltextsuche. Hersteller: | <alle ersteller> -
B * ffi) sblotheksverualter
LB ric_rro pre) Name Hersteller Version  Beschreibung
= {F Taskkonfiguration =~y Feldbusse
= @ marimask = 08 Modbus
H 8] PLC_PRG
= T Modbus TCP Slave 38 - smart Software Solutions GmbH 3.5.12.0 Ein Geraet, das als Slave fur einen Modbus TCP Master konfiguriert ist.
[ (i Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master)
[#] Nach Kat Alle Versionen (nur fiir Beperten) [ Veraltete Versionen anzeigen
&t von der.
o (sl d hi dieses Fenster geiffnetist)

Abb. 26: Modbus-Slave hinzuftigen
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7.2.2  Modbus-Slave umbenennen
»  Modbus-Slave im Projektbaum anklicken.

» [F2]-Taste driicken.
» Namen des Slaves im Projektbaum der Applikation anpassen.

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Projekt  Erstellen  Orline  Debug  Tools  Fenster  Hilfe
BEME S o o & BB X dh A% IR - s

=) Test Modbus TEEN 5-4RFID !

=M Device (TX707-P3CV01)
=2 sPsogik
EQ Application

>.T] Bibliotheksverwalter

8] PLc_PRG (FRE)

Eaﬁs MainTask
=[] Ethernet (Ethernet)
=N

Abb. 27: Geratenamen vergeben (hier: TBEN_L5_4RFID_8DXP)
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Netzwerk-Schnittstellen einrichten
>
»  Modbus-Master auswahlen und m

7.2.3

Datsi Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Onine  Debug Tools Fenster  Hife

Your Global Automation Partner

Device > Netzwerk durchsuchen anklicken.

it OK bestatigen.

BE A& | 25 4 05 IR B - 71 8% | Of x| o |98 w |
Geréte v 3 x @ Device x|
= 5] Test Modbus TBENA 5-4RFID -
= @ Device {TX707-P3CV01) Kommunikation ||Nﬂ2wﬁkﬁ1dﬂldﬂl ‘ Gateway - | Gerat ~
=gl SPS-Logl J
= £} Application Applikationen
[ ] |
- fif) Bbliotheksverwalter ) s ma .
PLC_PRG (PRG) Sichern und Wiederherstellen Hle :
= (@ Taskkonfiguration ot - Hd
g ateien
=g MainTask O o
-] pLC_PRG - Gatewiay
= [ ethemet Ethemet) e -] [reecRrn -]
=) Modbus_TCP_Master (Modbus TCP Master) E s
8 T 15 1 00 o TP S ot i N, -
SMl  Netzwerkpfad zum Gerat auswahlen:
= = Gateway-1 (suche... Gerdtename: Gerste suchen
enut] | 3
i P-Address:
2uar localhost
Interf Port:
1217
Taska Treiber:
i)
Status
Infor
L1 _|[em [@ o mecu

Abb. 28: Netzwerk-Schnittstelle zum Modbus-Master einrichten

>
>

Doppelklick auf Ethernet ausfiihren.
In der Registerkarte Allgemein Uber die Schaltflache ... den Dialog Netzwerk-Adapter

| & | B =]

offnen.
»  IP-Adresse des Modbus-Masters angeben.
Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstelen Online Debug Tools Fenster Hilfe
AEE & I 05 0L B | - [ e | 08 x|
Geréte > 3 x

= Test Modbus TEEN-L5-4RFID

@ Device ' [f] Ethernet x|

PLC_PRG (PRG)
= {8 Taskkonfiguration
= -8 MairTask

L pcopRG

= [ Ethemet [Ethernet) |

- (il TBEN_LS_4RFID_SDXP (Modbus TCP Slave)

Information

Schnittstellen:

= B Device [Verbunden] (T¥707-P3CV01) Allgemein
Netzwerkschnittstelle:
=2 sPs-Logik
=} Application Status P-adresse 192 .18 . 0 . 1
(i) Bibliotheksverwaiter
Ethernet Device E/A-Abbild Subnetzmaske 255 . 255 . 255 . O

Standard-Gateway o .0 .0 .0

Einstellungen des Betriebssystems anpassen

[ Name

Beschreibung

|P-Adresse

127.00.1

0000

|P-Adresse

0000

255 . 2556 . 285 . O

Querv

Abb. 29: Modbus-Master - IP-Adresse eintragen (hi
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In Betrieb nehmen
Gerat an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS

Modbus TCP-Slave — IP-Adresse einrichten

»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Slave ausfiihren.
» Inder Registerkarte Allgemein die IP-Adresse des Slaves angeben.

7.24

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Onlne Debug Tools FEenster Hilfe

Your Global Automation Partner

-] MODBUS

- E=E i) L R e =] O || o8 Y =

Gerdte > 3% B Device [ Ethernet ] TBEN_L5_4RFID_8DXP x

=) Test Modbus_THEN-L5-4RFID (=]

= B Device (TX707-P3CV01) Allgemein Modbus-TCP
=Bl sPsLogik
=} Application Modbus Slave-kanal Slave IP-Addresse: 192 . 168
i sibliotheksverwalter Respanse Timeaut (ms): 1000
PLC_PRG (FRG) Modbus Slave Init
. Port: 502

= @ Taskkonfiguration
=8 MainTask
) PLC_PRG
= Ethernet (Ethernet)

[ TBEN_L5_4RFID_SDXP (Medbus TCP Slave)

ModbusTCPSlave Parameter

ModbusTCPSlave EfA-Abbild

Status

Information

Abb. 30: Modbus-Slave - IP-Adresse eintragen (hier: 192.168.1.61)

7.2.5  Modbus-Kanale (Register) definieren

Kanal 0 definieren (Eingangsdaten)
»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Slave ausfiihren.

» Inder Registerkarte Modbus Slave-Kanal - Kanal hinzufiigen auswahlen.

» Folgende Werte angeben:

Name des Kanals

Zugriffstyp: Read Holding Registers
Offset: 0x0000

Lange: 64 Register (128 Bytes)

»  Mit OK bestatigen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Took Fenster Hilfe

Bed & [ =] O e o X =
Gerate > 2 x| @ oeve Ethernet TBEN_LS_4RFID_SDXP X
=3 Test Modbus_TBEN- 5-4RFID' =
=B Device (TX7073CV01) Allgemein Name Zugriffstyp Trigger READ-Offset  Lange  Fehlerbehandiung WRITE Offset  Linge |
= &0 sPs-ogic s ' 0 ChomnelD  Read Holding Registers (Furktionscode 03)  Zykisch, t£100ms 1520000 &4 Letzen Wert bebehalten
= €} application Modbus Slave-Kana 1 Channel 1 Write Muitiple Registers (Funktonscode 16)  Zyklsch, t%100ms 1620800 64
Bblotheksvernalter
PLC_PRG (PRG) Modbus Slave Init p "
= [ Taskkonfiguration ModbusChannel ==
ModbusTCPSlave Parameter
= MainTask
Kanal
8] pLePRo ModbusTCPSlaveE/A-Abbild
= [ Ethemet Ethernet) Name (Channel 0
= Status Zugriffstyp |Read Holding Registers (Funktionscode 3) -
() TBEN_L5_RFID_8DXP (Modbus TCP Slave)
S Trigger 2yklisch ] Zykiuszett (ms) 100
Kommentar
READ Register
Offset 0x0000 -
Lange o4
Fehlerbehandlung Letzen Wert beibshalien
WRITE Register
Offset 0x0000
Lange o
k

Abb. 31: READ-Register definieren
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerat an einen Modbus-Client anbinden mit CODESYS Your Global Automation Partner

Kanal 1 definieren (Ausgangsdaten)

»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Slave ausfiihren.
» Inder Registerkarte Modbus Slave-Kanal - Kanal hinzufiigen auswahlen.
» Folgende Werte angeben:

Name des Kanals

Zugriffstyp: Write Multiple Registers
Offset: 0x0800

Lange: 64 Register (128 Bytes)

»  Mit OK bestatigen.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe

BEE &lo [T R L] = O 0 x =
Gerdte > 1 x B Deviee [ Ethernet (1] TBEN_LS_4RFID_BDXP X
=il Test Modbus_TEENLS-RFID b
=@ Device (TX707-P3CV01) Allgemein Name Zugriffstyp Trigger READ-Offset
=3l sPs-ogi 0 Channel 0 Read Holding Registers (Funktionscode 03)  Zyklisch, t#100ms 160000

= I} Application Modbus Slave-Kanal
i Bibiotheksverwslter
PLC_PRG {PRG)

= Taskkanfiguration
@ S ModbusTCPSlave Parameter

=2 MainTask .
& MainTas

& pLC_PRG ModbusChannel =5

. ModbusTCPSlaveEfA-Abbild

= [ Ethemet [Ethernet) Kanal

=— status Neme Channel 1
[l TBEM_LS5_4RFID_SDXP (Modbus TCP Slave)
Zugriffstyp

Modbus Slave Init

Information [rite Multple Registers (Funktionscode 15) -
Trigger Zyklisch = | Zykluszeit (ms) 100
Kommentar
READ Register
Offset
Lange 1

Fehlerbehandlung| Letzen Wert beibehalten

WRITE Register
Offset 0x0800 -
Lange 64

Abb. 32: WRITE-Register einstellen

Kanal-Adressen andern

»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Slave ausfiihren.
»  Registerkarte Modbus TCP Slave E/A-Abbild anklicken.
»  Adresse in der entsprechenden Tabellenspalte eintragen.

72,6 Gerat online mit der Steuerung verbinden

»  Gerat markieren.
»  Online - Einloggen klicken.
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Prozessdaten auslesen

7.2.7

Die Prozessdaten kdnnen mithilfe des Mappings interpretiert werden, wenn das Gerat online

mit der Steuerung verbunden ist.

»  Doppelklick auf den Modbus TCP-Slave ausfihren.

»  Registerkarte Modbus TCP Slave E/A-Abbild anklicken.

=  Die Prozessdaten werden angezeigt.

Datei Beabeten Anscht Projekt Estelen Onine Debug Toos Fenster Hife

BEEIS oo i BRXIALAGEIR - FIEI S, a2 W=V

=3 Test_Moobus_TEENA5-RFID !
= B bevee flebunden) (XT7PICI0D
= [0 sPsogic
= O peplcation )
i) sibiotheksvernalter
PLC_PRG (PRG)
= (& Taskkonfiguration
= & MaiiTask
) pcpre
= 3 (f Ethemet Ethernet)
= i) Modbus TCP_Master (Wodbus TCP Master)
% {l TBEN_L5_4RFID_SDXP {Modbus TCP Siave)

[ Etemet ([ TBEN_L5_aRFID_sDXP x

TPous | censte

Allgemein Find Filter Alle anzeigen Il
—— Variable Mapping  Kanal Adresse T inheit it B
» Chamel 0 @ o ARRAY [0.,63] OF WORD Read Holding Registers
Modbus Slave Init * Channel 0[g] IWO WORD. o 0x0000
bl Channel 0[1] W1 WORD 0 0x0001
ModbusTCPSlave Parameter » Charmel 0[2] w2 woRD 257 00002
» Crannel0[3] wws  woRD i 00003
ModbusTCPSlaveE/a-2bbild » Charmel 03] = s 5 50003
» rannel 0[5] s WoRD 1 00005
gD “ Chanmel o8] %ws  WORD o 0x0006 L
S i Charnel 0[7] HIWT WORD 32896 0x0007 I
* Channel 0fs] HIWE WORD. ] ox0008
*» Channel 0[5] W WORD. [ ox0008
\\ % ChomelO[i0] %W WORD 0 00008
» Charnel 0[11] %IWI1  WORD 0 0x0008
» Channel 0[12] W12 WORD 272 0ox000C
4 Channel 0[13] W13 WORD 18433 0x000D
* Channel 0[14] WIWI4  WORD 56464 0x000E
£ Crannel o[15] wwis  WoRD 43467 0000F
» Chanmel o[16] wmwis  wWoRD o ox0010
» Crannel 0117] WWiz  WoRD o o001t
» Channel 0[18] %IW1S WORD 0 ox0012
» rannel 1151 wwie  woRD o 00013
» rannel o[20] %W woRD o o001s
» rannel of21] w21 woRD o 00015
i Charinel 0[22] WIWZ2  WORD ] 0x0016
% Channel 0[23] %IW23  WORD [ ox0017
*» Charnel 0[24] %IW24  WORD [ ox0018
» Channel 0[25] %IW2S  WORD 0 0x0013
» Channel 0[26] %W WORD 0 ox0014
» Channel 0[27] W27 WORD 0 0x0018
hd Channel 0[28] %IW28  WORD [ 0x001C
* Channel 0[29] WIW29  WORD o 0x001D
£ rannel o[30] %W WoRD o 000
» Crannel 0[31] Wi WoRD o 000 A
Wapping aurleksetzen B
TEC-Objekte
Variable Mapging  Typ
@ TBEN_LS_4RFID_8DXP K] ModbusTCPSlave
o = - mappen

A Uberwachungsiste 1 ] Haltepunkte
Abb. 33: Prozessdaten
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In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerat an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit RS Logix Your Global Automation Partner

7.3 Gerdtan einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit RS Logix

HINWEIS

ﬂ In EtherNet/IP-Anwendungen stehen in der Steuerung max. 496 Bytes zur
Verfligung. Maximal kdnnen entweder zwei Kandle mit bis zu 128 Byte oder alle vier
RFID-Kandle mit jeweils bis zu 80 Byte betrieben werden.

Das Gerat kann generisch, per EDS-File und per L5K-File mit der Steuerung verbunden werden.
Das vollstandige Eingangsdatenmapping umfasst 496 Bytes. Wenn die Eingangsdaten und
Ausgangsdaten gréBer sind, wird der Rest nicht Gibertragen. Maximal kénnen bei der Ubertra-
gung von 128 Bytes zwei Kandle (Assembly 103 und 104) genutzt werden.

Eingangsdaten:

Assembly 103: bis zu 128 Bytes (Standard; nur generisch unterstiitzt)

Assembly 120: 16 Bytes (Compact)

Assembly 121: 56 Bytes (Mid-size)

Assembly 122: 80 Bytes (Extended) (RFID-Diagnosedaten und digitale Kandle kdnnen auf-
grund der begrenzten DatengroBe bei EtherNet/IP nicht mehr genutzt werden.)

Ausgangsdaten:

Assembly 104: bis zu 128 Bytes (Standard; nur generisch unterstiitzt)

Assembly 150: 16 Bytes (Compact)

Assembly 151: 56 Bytes (Mid-size)

Assembly 152: 80 Bytes (Extended) (RFID-Diagnosedaten und digitale Kanale kénnen auf-
grund der begrenzten DatengroBe bei EtherNet/IP nicht mehr genutzt werden.)

Verwendete Hardware

In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Rockwell-Steuerung CompactLogix L30ER
Blockmodul TBEN-L...-4RFID-8DXP
HF-Schreib-Lese-Kopf TN-Q80-H1147

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

Rockwell RS Logix
EDS-Datei fiir TBEN-L...-4RFID-8DXP (kostenfrei als Download erhaltlich unter

www.turck.com)

Voraussetzu ngen

Die Programmiersoftware ist geoffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.
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7.3.1 EDS-Datei installieren
Die EDS-Datei fiir das Gerat steht unter www.turck.com zum kostenlosen Download zur

Verfligung.
» EDS-Datei einfligen: Tools > EDS Hardware Installation Tool klicken.
¥ RSLogix 5000
File Edit VYiew 5Search Logic Communications Window Help
BEwdH & {§ B2BR « o Options... RS —
Security 4
HolEanticles 0. :HLIN Documentation Languages... v
Mo Forces b = ok
BAT
Mo Editz g-' Import » »
=10
Redundancy 8.1 Export 3

Motion

Custom Tools...

Translate PLC-5/5LC 2.0

ControlFLASH

Logixs000 Clock Update Tool

Logix5000 Task Monitor

DeviceMet Tag Generator

Compare Tool

RSLogix 5000 IECG1131-3 Translation Teol
Tag Data Monitor Tool

Tag Uplead Download Tocol

RSLogix5000 Data Preserved Download Tool

=
E1
=
&
£
L Z
g
P

Abb. 34: EDS Hardware Installation Tool 6ffnen

Der Assistent fir die Installation von EDS-Dateien startet.
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»  Weiter klicken, um die EDS-Datei auszuwahlen.

fi RSLogix 5000 -~

File Edit View Search Legic Communications Teols Window Help

Bed & + 2R © o™

el VY Q|

Mo Controller . W RUN

Mo Forces b : Ok,
- BAT

Mo Edits = = /0

Redundancy 8.1

Abb. 35: EDS Wizard starten

;: Path: I<nu:|ne> -

1 H el = AR e A A L »

] blFavorﬁes‘Safeiy A _Alarms_f_Bit_{_TimerCounter_& _in

Welcome to Rockwell
Automation's EDS Wizard

The EDS Wizard allows you to:
-register EDS-based devices.

- unregister a device.

- change the graphic images associated with a device.
- create an EDS file from an unknown device.

- upload EDS filefz] stored in a device.

To continue click Next
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»  Option Register an EDS file(s) auswahlen und mit Weiter bestatigen.

f Rstogix 5000 - . - -

File Edit View Search Legic Communications Teols Window Help

BEH S BB CEAE = VR QQ|
Mo Controller A, W FRUN ;: Fath: I<nu:|ne> -
Mo Foroes b :DK
No Edits = .E,ET T O T I = [N S S g S (1) S (1 »
e — (] « [\ Favorites £ Satety £ Alarms £ Bt _£ TmerCounter AT

Options
What task do you want to complete?

% Register an EDS5 file(s).
This option will add a device(s) to our database.

€ Unregister a device.
This option will remove a device that has been registered by an EDS file from
our database.

" Create an EDS file.
iz option creates a new EDS file that allows our software to recognize your
device.

A ¢ Upload EDS file(s) from the device.
5 Thiz option uploads and registers the EDS file(z] stored in the device.

Abb. 36: Option auswahlen — Register an EDS file(s)
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» EDS-Datei auswahlen: Einzeldatei oder Ordner auswdhlen (Beispiel: Einzeldatei).
»  Pfad fiir den Speicherort der EDS-Datei angeben.
»  Mit Weiter bestatigen.
=  Der Installationsassistent fiihrt Sie durch die weitere Installation.
B Fstoqigioo - - Lo .
File Edit View Search Legic Communications Teols Window Help
BEH S P BE o o CEAE = VR QQ|
Mo Controller 0. @ RuUNM ;: Path: I<nu:|ne> -
Mo Forces b :DK
No Edits %.ﬁT T O T I = [N S S g S (1) S (1 »
el (] « [\ Favorites £ Satety £ Alarms £ Bt _£ TmerCounter AT

Registration
Blectronic Data Sheet filels) will be added to your system for use in Rockwell
Automation applications.

| ' Register a single file
" Register a directory of EDS files [T Laook in subfalders
MNamed:

* If there iz an icon file {ico) with the same name as the filels) you are registering
then this image will be associated with the device.

To perform an installation test on the files), click Next

[ weters || Abbrechen |

Abb. 37: EDS-Datei auswahlen
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7.3.2  Gerat mit der Steuerung verbinden

»  Rechtsklick auf /0 Configuration - Ethernet ausfiihren.
» New Module anklicken.

File Edit View Search Logic Communications Toels Window Help

ASH & 2R oo JEnG Bk YA QQ | [ 19 |
Offline . ™ RUN Fa\h:IﬁB_EI'I-IIF—1\192.‘IB‘B.‘I.22 - |
Mo Forces b, MoK
m:ﬁ';’“gw R S O S Ty S
Safety Unlocked 093 < > [ Favorites £ AddOn { Sarety X Alarms £ BE £ TmeriCounter A MpUUOUTUE £ Compare A Computeim

A Controller Tags
ontroller Fault Handler
(27 Power-Up Handler
=25 Tasks

-8 MainTask

: - MainProgram

51 safetyTask

%, SafetyProgram
nscheduled

=45 Motion Groups

ngrouped Axes
Add-On Instructions

5] Data Types

@ User-Defined

@ Strings

(i Add-On-Defined

@ Predefined

733 Module-Defined

Trends

T, Logical Model

= 29150 Configuration

.7 1768 Bus

(% [0] 1769-L30ERMS CLX30ERMSv30_Lite
almmm

Import Module...

=

[%4]

E;T =551 Controller CLX30ERMSv30_Lite
"l

]

2]

=

Discover Modules...

2 Paste Ctrl+V
Properties Alt+Enter
Print r

Abb. 38: Neues Modul hinzufligen
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» Unter Module Type Vendor Filters Turck auswahlen.
»  TBEN-RFID-Modul auswahlen.
»  Auswahl mit Create bestatigen.

£ [ 575 Contrller CLG0ERMS| Select Module Type
E Catalog  Modue Discavery  Favrtes
Power-Up Handler|
S Tasks [Erter Search Text for Hodise Type.. | | ClearFitters
=48 MainTask
g:;?:i’“g”"‘ B Wodule Type Category Fiters ~ | [ Modie Type Vendor Fiters: ~
3 SafetyProgram B4 Analeg | [ Reliance Bectric
Unscheduled B4 CIP Motion Converter [ sMC Comoration
£1-E3Motion Groups B4 Communication O SprechersSohuh
£ Ungrouped Axes FA Communications Adapter A TuRck | |
(53 Add-On Instructions B4 Coriroler v |0 Zebra Technologies v
5 Data Types.
£ User-Defined ~  Catalog Number Description Category ~
L Strings.
L Add-On-Defined e
(s Predefined 6314009 TBEN-L4-16DIP TURCK Communications Adapter
£ Module-Defined 6814010 TBEN-L4-8DIP-8DOF TURCK Commurications Adapter
ends 6814011 TBEN-L4-16DOP TURCK Communications Adapter
H, Logical Model 6814012 TBEN-L4-16DXP TURCK Communications Adapter
&21/0 Configuration 6814017 TBEN-L5-8I0L TURCK Communications Adapter
6814020 TBEN-S1-2DIP TURCK Commurications Adaster
=8 1769 Bus 6814021 TBEN-S1-4DIP-4DOP TURCK Communications Adapter
6814022 TBEN-S1-8D0P TURCK Commurications Adapter
6814023 TBEN-S1-8DXF TURCK Communications Adapter
& 1769- L30ERMS | 6314024 TBEN-S240L TURCK Commurications Adapter
6814025 TBEN-524Al TURCK Communications Adapter
6814028 TBEN-52-4A0 TURCK Communications Adapter
6814029 TBEN-52-2RFID-4DXP TURCK Communications Adapter
6814031 TBEN-52-2COM-4DXP TURCK Communications Adapter
6814034 TBEN-S1-8DIPD TURCK Commurications Adaster
6814061 TBEN-L4-16DIN TURCK Communications Adapter
6314062 TBEN-L4-BDIN-EDON TURCK Communications Adapter
6814063 TBEN-L4-16DON TURCK Communications Adapter
6314064 TBEN-LABDXN TURCK Communications Adapter
6814073 TBEN-528DIP TURCK Communications Adapter
6814076 TBEN-52-8DXFP TURCK Communications Adapter
6814082 TBEN-L4-BI0L TURCK Commurications Adaster v
38 of 564 Module Types Found
[ Close on Create.
IIT - 0 error(s), 0

Abb. 39: EDS-Datei fiir TBEN-L...-4RFID-8DXP auswdhlen
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In Betrieb nehmen
Gerdt an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit RS Logix

»  Modulnamen vergeben.
»  IP-Adresse des Gerédts angeben.

General®  Connection Module Info  Intemet Protocol  Port Corfiguration

Your Global Automation Partner

192.168.1. S

192 168 . 1 . 107

Type: 100000836 TBEN-L5-4RFID-3DXP
Wendor: TURCK
Parent: Local
Mame: TBEMW_4RFID_8DXP | Ethemet Address
Description: () Private Network:
(®) IP Address:
i) Host Mame:

Module Defirition
Revision: 2.007
Blectronic Keying: Compatible Module

Connections: Exclusive Owner: Compact

Change ...

| Status: Creating QK
L

Cancel Help

Abb. 40: Modulnamen und IP-Adresse einstellen
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» Integer als Format fiir die Eingangsdaten und Ausgangsdaten einstellen: Change klicken
- Im folgenden Fenster INT auswahlen.

Module Properties: Local (100000836 2.007)

General  Connection Module Info  Intemet Protocol  Port Configuration
Type: 100000836 TBEN-L5-4RFID-8DXP
Vendor: TURCK
Parert: Local
Name: |tben_arid | Ethemet Address
S — @Prvate Network: 92,1681
O IP Address: | ]
Obottams: | |
L
SLieE L T | @7 Module Definition
Revision: 2007
Electronic Keying:  Compatible Module Revision:
Connections: Exclusive Owner: Compact Blectronic Keying: | Compatible Module v
Connections:
Name Size Tag Suffix
Exclusive Owner: Input 32 |SNT tben_drfid:1
1 Compact Output: | 166 Yl tben_4rfid:01
[Select & connection

Abb. 41: Integer als Format fiir Ein- und Ausgangsdaten einstellen
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In Betrieb nehmen

Gerdt an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit RS Logix

Your Global Automation Partner

» EDS-Assembly auswahlen.
B Module Definition® >
Revision: 2 w 007 =
Blectronic Keying: Compatible Module
Connections:
Name Size Tag Suffix
Exclusive Owner: Compact Input; 156 T ] TBEN_LS_4RFID_8DXP:1
COutput: 83 TBEN_LS_4RFID_8DXP:01
i omp
Exclusive Owner: Mid-size
Exclusive Owner: Extended
Input Onhy Connection
Listen Only Connection
Omron - Exclugive Owner: Compact
Omron - Exclusive Owner: Mid-size
Omron - Exclusive Owner: Extended
Cocel |t
Abb. 42: EDS-Assembly auswahlen
Auswahlmoglichkeiten:
Name Assembly Size Daten pro Kanal Anmerkung
Standard In: 103 240 max. 128 Bytes  einstellbar; nur generisch unterstiitzt
Out: 104 240
Compact In: 120 156 16 Bytes
Out: 150 83
Mid-Size In: 121 236 56 Bytes
Out: 151 163
Extended In: 122 209 80 Bytes RFID-Diagnosedaten und DXPs
Out 152 211 konnen aufgrund der begrenzten Da-
tengroBe bei EtherNet/IP nicht mehr
genutzt werden.
HINWEIS

104) genutzt werden.
Bei Compact, Mid-Size und Extended werden die DatengréBen durch die EDS konfi-
guriert.

Maximal kénnen bei der Ubertragung von 128 Bytes zwei Kanile (Assembly 103 und

Das Mapping ergibt sich dynamisch aus der gewahlten Einstellung.

Das Mapping flr EtherNet/IP ist im Webserver des Gerates oder im L5K-File zu finden. Das L5K-
File steht unter www.turck.com zum kostenfreien Download zur Verfiigung.
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»  Mapping im Webserver aufrufen: Documentation - EtherNet/IP Memory Map
MAIN UHF RFID CONFIG & DEMO en [ @

DOCUMENTATICN
Licenses

Online Documentation
Input  Output  Print

Modbus TCP Memory Map —| ot - 77 i
n|
Qutput 104 251
Input
Module status
Module state: I/O-ASSISTANT Force Mode active 0 14 1
Module state: Undervoltage V1 0 9 1
Module state: Undervoltage V2 [} 7 1
Module state: Module diagnostics available 0 0 1
Module state: Internal error 0 10 1
Module state: ARGEE program active 0 1 1

RFID controlistatus 0

Input values: Response code
Input values: Tag present at read/write head
Input values: HF readfwrite head switched on

@

Input values: Continuous (Presence sensing) mode active
Input values: Loop counter for fast processing

Input values: Antenna detuned at HF readiwrite head
Input values: F not supported by readfwrite head

1

3

3

3

2

3

3

Input values: Error reported by read/write head 3
Input values: Not connected to read/write head 3
4

5

6

7

]

8

1

YO - AU

Input values: Length

Input values: Error code

Input values: Tag counter

Input values: Data (Bytes) available

Input values: Read fragment No.

Input values: Write fragment No.

Tag present: Tag present at read/write head 1
Tag present: Tag present at read/write head 2 1
Tag present: Tag present at readfwrite head 3 "
Tag present: Tag present at read/write head 4 n
Tag present: Tag present at read/write head 5 1"
Tag present: Tag present at read/write head & 1
Tag present: Tag present at readfwrite head 7 "
Tag present: Tag present at read/write head & "
Taa oresent: Tao present at read/write head 9 1

Abb. 43: Mapping fur EtherNet/IP im Webserver aufrufen
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In Betrieb nehmen
Gerdt an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit RS Logix

»  Optional: Verbindung und Port-Konfiguration einstellen.

Your Global Automation Partner

Contraller O -1 x|[T=
e 2 7 Module Properties: Local (100000836 2.007)

=3 Controller CLX30ERMSw30_Lite

Connection  Module Info

General™

=
=
o5
o
=

23 Controller Fault Handler

Intemet Protocal

Port Corfiguration

[T Power-Up Handler
-3 Tasks

: 58 MainTask

% MainProgram

Name

Requested Packet Interval (RPIy
(ms}

Connection

over EtherNet/IF ey

£ safetyTask

Exclusive Owner. Compact

20.0 -541.0 - 3200.0

Unicast + || Cyclic v

% SafetyProgram

.3 Unscheduled

-5 Maticn Groups

s Ungrouped Axes

.31 Add-On Instructions

=.-£3 Data Types

i CﬂUSer—Deﬂned

Cﬂ Strings

[ Add-On-Defined

Cﬂ Predefined

Cﬂ Meodule-Defined

.77 Trends

.1, Logical Model

=5 1/0 Configuration

540 1769 Bus

- [0] 1769-L3DERMS CLX30ERMSv30_Lite
-5 Ethemet

GE 1769-L30ERMS CLX30ERMSv30_Lite
f] 100000236 then_4rfid

[ tnhibit Module

Module Fault

Status: Offline

[IMajor Fault On Controller If Connection Fails While in Run Mode

Cancel Apply Help

Abb. 44: Verbindung einstellen

Controller Organi -1 x |[F=
ontroTer rgamzer i T Module Properties: Local (100000836 2.007)

-5 Controller CLX30ERMSv30_Lite
Controller Tags
-[Z Controller Fault Handler

General® Connection  Module Info

&
=
o
w
&l

Intemet Protocol

Port Configuration

-2 Power-Up Handler Auto-

Port | Enable | Link Status "

E--% MainTask Eth1 ] 1

Speed

= Tasks egotiate | Selected | Current | Selected | Current | Diagnostics

Duplex

Port

s

]

Cﬂ;MainPrngram Ethz | [] 1

i

=

251 SafetyTask
L% SafetyProgram
-2 Unscheduled
=5 Motion Groups
-2 Ungrouped Axes
-[(3 Add-On Instructions
-5 Data Types

L User-Defined

L strings
- Add-On-Defined
-5 Predefined
[ Module-Defined
-.[[3 Trends
M., Logical Model
=145 1/0 Configurstion

=0 1768 Bus

@ [0] 1769-L30ERMS CLX30ERMSV30_Lite
=& Ethernet

[t 1769-L30ERMS CLX30ERMSv30_Lite
... f] 100000836 then_4rfid

Status: Offline

Set -

Cancel HApply Help

Abb. 45: Port-Konfiguration einstellen
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Das Gerat erscheint im Projektbaum.

File Edit View Search Logic C ications  Tools  Wind Help
TR LR X & Q| [sotcttguage.. ‘8|
Offline [. M RUN Path: IHB_EI'HIP-1\192.1m.1.22
No Forces » I oK
m:ﬁﬂoﬁw&m L e S S (O S (1) S (%
Safety Unlocked 8.3 < > .Favcri‘tes A Add-On A Safety A4 Alarms A Bit A Timer/Counter A Input’Cutput 4 Compare A Compute/hh:

Controller Tags
Controller Fault Handler

abe peig

Add-0n Instructions
-3 Data Types

: L User-Defined
L Strings

L[ Add-On-Defined
L Predefined

L Module-Defined
Trends

M., Logical Model
-4 /0 Configuration
0 1769 Bus

- [0] 1769-L30ERMS CLX30ERMSv30_Lite
=--&5 Ethernet

§H 1769-L30ERMS CLX30ERMSv30 Lite

Complete - 0 errcor({s), 0 warning(s)

<l

TE= Controller Organizer Ty, Logical Organizer

Errors @ Search Rsuhs@ Watch!

Ready
Abb. 46: TBEN-L...-4RFID-8DXP im Projektbaum
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7.3.3

»  Steuerung anwahlen.
»  Goonline klicken.

Gerat online mit der Steuerung verbinden

@ Logix Designer - CLX30ERMSv30_Lite in Test_Thenlx4Rfid2Dxp_30ERMS_V30_L_v3b.ACD [1769-L30ERMS 30.12]*

File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help

aEE & 1@ oo | BB [ YR QQ | [ -8 |
Offline . 7 RUN Path: IA.B_EI'I-IIP-1\192.1BB.1.22 v |

o [ GaOMRIT|

No Edits Upload... 4 H o = o AF 4 L A A

Safety Unlocked oo < > I\ Favorites £ AgoOn £ Satey A Aarms A BR A TmerCounter £ MpuiOupUl £ Compare A Computenm

Program Mode

abeq peig

Run Mode
Test Mode

Clear Faults
Go To Faults

Caontroller Properties

Safetyrase
1% SafetyProgram

-5 Data Types

.0 User-Defined
@ Strings
[jf Add-On-Defined
@ Predefined
[ Module-Defined
Trends
M., Logical Model
245 10 Configuration
.7 1768 Bus

o2& Ethernet

£ [0] 1769-L30ERMS CLX30ERMSv30_Lite

Abb. 47: Gerat online verbinden
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» Im folgenden Fenster (Connect To Go Online) Download anklicken.

File Edit View 5Search Logic Communications Tools Window Help

DEH & BB oo Ve G EL VA QQ | [srbmee. v @ |
Rem Run M ™ Run Mode i | Pih: [AB_ETHIP-11192.168.1.22 v||

abeq Jeig

LI e = = I S A (1 (W
< ). Favorites 4 Add-On A Safety A Alarms A Bit A Timer/Counter A Input’Output £ Compare A Compute/Math £ Movellogical A Fi

- Controller CLX30ERMSv30_Lite Connected To Go Online
Controller Tags
ontroller Fault Handler

Options General  Date/Time Major Faults  Minor Faults Project  Nonvolatie Memory

ower-Up Handler Vendor: Alen-Bradley
-5 Tasks
&5 MainTask Type: 1769-L30ERMS Compact GuardLog® 5370 Safety Controller _
-8 MainProgram Revision: 30012
5] SafetyTask

8 SafetyProgram Name: |CLX30ERMSv30_Lite
nscheduled
[=1-3 Motion Groups
ngrouped Axes
Add-On Instructions

User-Defined
%Stlings Slot: Salety Partner Slat: <intemnals

£ Add-On-Defined
Safety Network
[ Predefined e N 141A_027D_515C =

@ Module-Defined 5/25/2015 1:36:07.324 PM
Trends

Y, Logical Model Mode: [Remate Run
=1-£31/0 Configuration

-5 1769 Bus
H t [0] 1763-L30ERMS CLX3I0ERMSv30_Lite
(-2 Ethernet

Bl 100000836 then_drfid

Description: device test against catalog file

=

—

Abb. 48: ,Download” anklicken

» Alle folgenden Meldungen bestatigen.
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734  Prozessdaten auslesen

»  Controller Tags im Projektbaum anwahlen.

File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help

EEEEEELER VEaGg B M E QA | [serbe. /@ |
Rem Run F¥ M Run Mode Path: IHB_I:—I'HIP-1\192.1BS.‘I.22 - |
T — ». [ Cortroller OK
NoEs @ p o Somse K COH o AR W L
< > l Favorites 4 Add-On A Safety A Alarms A Bit A Timer/Counter £ Input’Output & Compare A Compute/M:

abed yeis

: Power-Up Handler
43 Tasks
-8 MainTask
: % MainProgram
-5 SafetyTask
1% SafetyProgram
... Unscheduled
=45 Motion Groups
... Ungrouped Axes
Add-0n Instructions
-4 Data Types
- User-Defined

@ Add-On-Defined
- Predefined
O Module-Defined

----- [*3 Trends

----- e, Logical Model

=45 1/0 Configuration

- 1768 Bus

Abb. 49: Controller Tags im Projektbaum

Der Zugriff auf Parameterdaten (tben_4rfid:C), Eingangsdaten (tben_4rfid:I1) und Ausgangs-
daten (tben_4rfid:01) ist moglich.

File Edit View 5earch Logic Communications Tools Window Help
BESH & {BE oo 285 Bh V¥ H QQ | [secompe.. ‘9|
M8 ™ Run Mode “ Path: [AB_ETHIP-1\192.168.1.22 - |

y_| I Controller OK
%:mamw « H ool = A 4 LR
< > . Favorites 4 Add-On A Safety A Alarms A Bit A Timer/Counter A Input/Output A Compare A ComputeMath A 1

-5 Controller CLX30ERMSv30_Lite
oo Controller Tags

Controller Fault Handler
Power-Up Handler

5 Tasks

£-£8 MainTask

% MainProgram

-5 SafetyTask

All Tags

|28 = | Value

Scope: | ERICLX30ERMSvAL | Show:
Mame

Abb. 50: Zugriff auf Parameterdaten, Eingangsdaten und Ausgangsdaten
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In Betrieb nehmen
Gerdt an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit RS Logix

Your Global Automation Partner

Beispiel: Prozess-Eingangsdaten — Datentréger im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Kopfs

Im folgenden Beispiel befindet sich ein Datentrager im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-
Kopfs. Die Prozessdaten konnen mithilfe des Mappings interpretiert werden. Das Mapping des
verwendeten Gerats entnehmen Sie dem Webserver oder dem zugehdrigen L5K-File.

File Edit View Search Logic Communications Toels Window Help

EEH S s2Re - o 283 Bk ¥®E QA |[scabmae. ‘2|
Rem Run M = Run Mode Path: [AB_ETHIP-11192168.122 ~| §E|
Nofeces p| M Controller OK
=" ¥ Energy Storage OK
No Edits 2| m ook 4 |—< =y = S S O A (1) i (B
Sofety Unlocked 04 i} % Favorites { Ado-On A Gafely A ARrms J BT A Tmercounter & InputiOutpUl_#_Compare &_Compuieiiatn A_MovelLogical A FIeiMisc A FIe/ShiT f Sequen
e STl e z 5 Controller Tags - CLX30ERMSv30_Lite{controller)
= ||| = Controller CLX3DERMS30_Lite
= Contraller Tags Scope: | EBICLX0ERMSVIL | Show [ Tags |w
'S [ Controller Fault Handler MName 2 7 |Value « | Force Mask € | Style Data Type Class
[ Power-Up Handler 1+ then_dfid 01 [-.-1 Toen} _0030:100000836_. |Standard
2-E Tasks — then_didid 11 [-.-1 Iaan} _0030:100000836_. |Standard
&8 MainTask = then_drid:1 Data [-..1 1- -1 |Decimal INT[156] Standard
s MainProgram [+ tben_dfid:11 Data(0] o Decimal INT Standard
= SafetyTask [+ then_dfid:11 Data[1] o Decimal INT Stancard
3 safetyProgram [+ then_dfidl | Data(2] 0 Decimal INT Standard
=63 MDotl\J ::cgre:uu;:d =/ then_dfid:|1.Data[3] 257 Decimal INT Standard
e Ungrouped Axes —tben_4id:1.Data[3].0 1 Decimal BOOL Standard
£ Add-On Instructions —tben_4id:|1.Data[3].1 1] Decimal BOOL Standard
£ Data Types tben_dfid:|1.Data[3]2 ] Decimal BOOL Standard
[ User-Defined ' tben_dfid:|1.Data[3].3 ] Decimal BOOL Standard
% Strings - then_ddfid:|1 Data[3] 4 1] Decimal BOOL Standard
Eﬂ Add-On-Defined —tben_4did:[1.Data[3].5 a Decimal BOOL Standard
Ui Predefined -~ then_dfid:|1.Data[3]1.6 ] Decimal BOOL Standard
(L Medule-Defined —tben_4id:|1.Data[3].7 [1} Decimal BOOL Standard
(9 Trends -~ then_dfid:|1.Data[3.8 1 Decimal BOOL Standard
TT;,_ Logical Model —tben_4id:|1.Data[3].9 [1] Decimal BOOL Standard
-3 1/0 Configuration —tben_4id:11.Data[3].10 [1} Decimal BOOL Standard
-l 1769 Bus ~tben_ddid:11.Data[3].11 ] Decimal BOOL Standard
- [0] 1769-L30ERMS CLX30ERMSv30_Lite ' tben_afid:11 Data[3] 12 o Decimal BOOL Standard
£ 8 Ethemet ' tben_dfid:|1 Data[3] 13 [ Decimal BOOL Standard
-~ 1769-L30ERMS CLX30ERMSw30 Lite " then_4fid:1.Data[3].14 o Decimal BOOL Standard
= B 100000836 then_4rfid then_4fid1 Data[3)15 o Decimal BOOL Stancard
|+ tben_ddid:11.Data[4] ] Decimal INT Standard
|+ tben_ddid:|1.Data[5] 1] Decimal INT Standard
|+ tben_4did:11.Data[6] 2 Decimal INT Standard
|+ tben_ddid:|1.Data[7] 1] Decimal INT Standard
|+ then_dfid:11 Data[8] 4112 Decimal INT Standard
1+ then_drfid:11 Data[9] ] Decimal INT Standard
|+ tben_dfid 11 Data[10] 1] Decimal INT Standard
|+ then_ddid:11.Data[11] a Decimal INT Standard
|+ then_ddid:11.Data[12] a Decimal INT Standard
|+ tben_ddid:11.Data[13] 1248 Decimal INT Standard
|+ tben_ddid:11.Data[14] 1 Decimal INT Standard

Abb. 51: EDS-Datei: Prozess-Eingangsdaten — Beispiel
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File Edit View Search Logic Communications Tools Window Help

ssa s '® ——p Y

Rem Run 8 = Fun Mode [ 7 ]

No Forces )| ™ Controler OK @

No Edits

7 Energy Storage OK
2 m ook

Safety Unlocked 3/ i]

Controller Organizer

(3Be |

7.3.5

) Controller CLX30ERMSY30_Lite
Controller Tags.
(3 Controller Fautt Handler
(7 Power-Up Handler
ETasks
268 MainTask
L3 MainProgram
£-£50 SafetyTask
L3 SafetyProgram
[ Unscheduled
£ Motion Groups
(3 Ungrouped Axes
(31 Add-On Instructions
£ Data Types
L, User-Defined
L, Strings
L, Add-On-Defined
Ly, Predefined
L, Module-Defined
(5 Trends
Wz, Logical Model
£5 170 Configuration
- 1769 Bus
% [011760-L30ERMS CLX30ERMSv30 Lite
- £ Ethemet
3 1769- L30ERMS CLX30ERMSV30_Lite

an =
4 »
]\ Favorites £ AGEON £ Sarely & AR £ BT £ Tmercounter {_WpUlOWp §_Compare A Compueniat £ Wovelogeal f FIEMSe £ Pt § Sequencar £ A ForEreat £ Svecal £ AWT A Tng Funcions £ Advanced
ML Controller Tags - CLX30ERMS30_Lite controller)
Scope: [EBICGOERMS13C | Show: Al Tags o[>
Name 2 @ [Vaue  [Forcs Mask e [ Sty Data Type Cass Description
[+ TBEN_L5_4RFID_BDXP_Compact® foool oo [ABETHERNET_... [Siandard
|| = TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact] [ [ AB:ETHERNET_M _ |Standard
— TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact | Data {oa-} {- - -} |Decimal INT[136] |Standard
+ TBEN_L5_4RFID_BDXP_Compact:| Datal0] 0 Decimal INT (Standard Station Status Word
-+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:l. Data[1] o Decimal INT |Standard RFID control/status 0 - Response code
+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Datal2] 0 Decimal INT Standard RFID cortrol/status 0 - Loop counter
=/ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:l. Data[3] 257 Decimal INT |Standard | Tag presert at r/w head. Antenna detuned at HF read/wiite head. Parameter not supported by read/wiite head. |
TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact | Data[3] | 1 Decimal BOOL (Standard RFID cortrol/status 0 - Tag presert at r/w head (ENUM bitD): D=no, 1=yes
TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Datal. o Decimal BOOL |Standard Reserved
TBEN_L5_4RFID_80KP_Compact1Datal, o Decimal B00L Standard Feserved
TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Datal. o Decimal BOOL |Standard Reserved
TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Datal, o Decimal B00L Standard RFID cortro/status 0~ Antenna detuned ot HF read wrto hiad (ENUM bt0): O=no, Tes
TBEN_L5_4RFID_E8DXP_Compact:| Datal. o Decimal BOOL |Standard RFID control/status 0 - Parameter not supported by read/write head (ENUM bit0): 0=no. 1=yes
TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Datal. o Degimal BOOL |Standard RFID control/status 0 - Eror reported by read./write head (ENUM bit0): 0=no. 1=yes
TBEN_L5_4RFID_E8DXP_Compact:| Data[. 0 Decimal BOOL |Standard RFID control/status 0 - Not connected to read/write head (ENUM bit0): D=no. 1=yes
TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Datal. 1 Decimal BOOL |Standard RFID control/status 0 - HF r/w head switched on (ENUM bit0): 0=no, 1=yes
TBEN_L5_4RFID_BDXP_Compact:| Datal. 0 Decimal BOOL |Standard RFID control/status 0 - Continuous mode active (ENUM bit0): O=no. 1=yes
TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Datal. o Decimal BOOL |Standard Reserved
TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact | Data], ) Decimal BOOL (Standard Reserved
TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Datal. o Decimal BOOL |Standard Reserved
TBEN_L5_4RFID_EDXP_Compact1 Datal, [ Decimal B00L Standard Reserved
TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Datal. o Decimal BOOL |Standard Reserved
B ETHERNET-MODULE TBEN L5 4RFID_8DXP_Compact TBEN_L5_4RFID_BDXP_Compact:|.Datal [ Decmal BOOL Standard Reserved
+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:l. Data[4] 8 Decimal INT |Standard RFID control‘status 0 - Length
-+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:.Datals] o Decimal INT Standard RFID cortrolsttus 0~ Eror code
+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:l. Data[6] 2 Decimal INT |Standard RFID control/status 0 - Tag counter
-+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:l. Data[7] 0 Decimal INT |Standard RFID control/status 0 - Data (Bytes) available
+ TBEN_L5_4RFID_BDXP_Compact:| Datal8] 112 Decimal INT (Standard RFID cortrol/status 0~ gment No. RFID 0- No
-+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:l. Data[S] o Decimal INT |Standard Reserved
+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Data[10] 0 Decimal INT Standard Reserved
<+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:l.Data[11] o Decimal INT |Standard | Tag presert at r/w head
+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:| Data[12] ) Decimal INT (Standard [Tag presert at r/w head
<+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:l. Data[13] 1248 Decimal INT |Standard RFID read data 0 - Byte 0 - Input buffer byte. RFID read data 0 - Byte 1 - Input buffer byte
-+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compacti.Datal4] 1 Decimal INT Standard RFID read data 0 -Byte 2 - Input buffer byte, RFID read data 0 - Byte 3 - Input buffer byte
+ TBEN_L5_4RFID_8DXP_Compact:|. Data[15] 377 Decimal INT Sltandald RFID read data 0 - Byte 4 - Input buffer byte, RFID read data 0 - Byte 5 - Input buffer byte

Abb. 52: L5K-File: Prozess-Eingangsdaten — Beispiel

QuickConnect (QC) aktivieren

Die Gerate unterstiitzen QuickConnect. Mit QuickConnect kann die Steuerung Verbindungen
zu EtherNet/IP-Knoten in weniger als 500 ms nach Einschalten der Versorgung des EtherNet/IP-
Netzwerks herstellen. Notwendig wird der schnelle Anlauf der Gerate vor allem bei schnellen
Werkzeugwechseln an Roboterarmen z. B. in der Automobilindustrie.

Die Anlaufzeit fiir die RFID-Interfaces betragt weniger als 150 ms.

QuickConnect kann tiber den Webserver des Gerdtes oder in RS Logix Gber Configuration
Assembly oder Class Instance Attribute aktiviert werden.

HINWEIS
Das Aktivieren von QuickConnect bewirkt automatisch das Anpassen aller
erforderlichen Port-Eigenschaften.

Port-Eigenschaft Zustand
Autonegotiation deaktiviert

Ubertragungsgeschwindigkeit 100BaseT

Duplex Vollduplex

Topologie linear

AutoMDIX deaktiviert

Hinweise zum korrekten Anschluss der Ethernet-Leitungen in QuickConnect-Applikationen
entnehmen Sie S. [ 17].
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QuickConnect tber Configuration Assembly aktivieren
Die Configuration Assembly ist Teil der Assembly Class des Gerates.

» Configuration Assembly in RSLogix konfigurieren.
»  QuickConnect liber Byte 9, Bit 0 = 1 in den Controller Tags aktivieren.

Mew Madule >
Type: ETHERMNET-MODULE Generic Bthemet Module
Wendor: Allen-Bradley
Parent: Local
Name: |TBEN_L:-:_4H FID_SDXP Connection Parameters
Assembly _
Description: || Instance: Size:
Inpt: 3| (240 (3 ebiy
ouput: 104 | [240 [ (16em)
[ Format: | Data - IMNT e =
emm rem @ Configuration: |'|[:lE | |'I2 — | (Bbit)
Address / Host Mame
(® IP Address: | 192 . 168 . 1 . 107
() Host Name:
[«+]Open Module Properties Caniced Help
Abb. 53: Configuration Assembly in RSLogix konfigurieren (Beispiel: Standard)
Name Assembly Size Daten pro Kanal Anmerkung
Standard In: 103 240 max. 128 Bytes einstellbar; nur generisch unterstiitzt
Out: 104 240
Compact In: 120 156 16 Bytes
Out: 150 83
Mid-Size In: 121 236 56 Bytes
Out: 151 163
Extended In: 122 209 80 Bytes RFID-Diagnosedaten und DXPs
Out 152 211 kdnnen aufgrund der begrenzten

Datengrof3e bei EtherNet/IP nicht
mehr genutzt werden.

Die Configuration-Assembly ist immer 106.

QuickConnect Uber Class Instance Attribute aktivieren

» QuickConnect iber Class Instance Attribute wie folgt aktivieren:

Class Instance Attribute Wert
O0xF5 0x01 0x0C 0: deaktiviert (Default)
1: aktiviert
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In Betrieb nehmen

Gerdt an einen EtherNet/IP-Scanner anbinden mit RS Logix

QuickConnect Uber den Webserver aktivieren

>

TBEN-L...-4RFID-BDXP
Info
Parameter
Diagnosis
Event log

Ex- / Import

Change Password

Fimmware
LOCAL /O
Parameter
Diagnosis
Input
«'s, Output

TBEN-L...-4RFID-8DXP - Gateway - Parameter

»8 =
Write  Channel view  Print

Fieldbus configuration

Parameter - Activate QuickConnect - Yes klicken.

Your Global Automation Partner

WEIELS Deactivate Modbus TCP | no V| B
Deactivate EtherNet/IP [no v 2
Device Deactivate PROFINET [no v »
Deactivate WEB server [no v 2
Ethernet Port 1 | Autonegotiation ~| 2
Ethernet Port 2 | Autonegotiation v| 2
EtherNet/IP configuration
Activate GW Control Word [yes v/ ?
Activate GW Status Word [yes v ?
NO
Activate QuickConnect ?
YES
QuickConnect-Status | disable v 3
Modbus TCP configuration
Activation write permission | with first write access e | 5
Write permission | all connections ~| 2

Abb. 54: QuickConnect im Webserver einstellen

=

Info
Parameter
Diagnosis
Event log
Ex- / Import
Change Password
Firmware

LOCAL I/O
Parameter
Diagnosis
Input

«'p. Output

Write klicken.
Die gednderten Parameter werden ins Gerat geschrieben.

TBEN-L...-4RFID-8DXP - Gateway - Parameter

] =

Write | Channel view  Print

Fieldbus configuration

DEINE Deactivate Modbus TCP
Deactivate EtherNet/IP
Device Deactivate PROFINET

Deactivate WEB server
Ethernet Port 1

Ethernet Port 2
EtherNet/IP configuration
Activate GW Control Word

Activate GV Status Word

Activate QuickConnect

QuickConnect-Status
Modbus TCP configuration

Activation write permission

Write permission

Abb. 55: QuickConnect im Webserver aktivieren
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Die fiir QuickConnect notwendigen Einstellungen in den Port-Eigenschaften werden vor-
genommen. Ungespeicherte Anderungen sind an dem Stift-Symbol erkennbar.

[no ~| ”
[no v| P
[no v n
[no v| P
[ 100 Mbps. ful-duplex v| )
| 100 Mbps, ful-duplex v 7 2
|yes v 2
[yes v| )
NO
&
YES
|enable ~| ,0 ”
| with first write access v 2
| all connections ~| ”
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7.4 Gerat an einen PROFINET-Master anbinden mit TIA-Portal

Das folgende Beispiel beschreibt die Anbindung des Geréts an eine Siemens-Steuerung in
PROFINET mit der Programmiersoftware SIMATIC STEP7 Professional V13 (TIA-Portal).

Verwendete Hardware
In diesem Beispiel werden die folgenden Hardware-Komponenten verwendet:

Siemens-Steuerung S7-1500
Blockmodul TBEN-L...-4RFID-8DXP
HF-Schreib-Lese-Kopf TN-Q80-H1147

Verwendete Software
In diesem Beispiel wird die folgende Software verwendet:

SIMATIC STEP7 Professional V13 (TIA-Portal)
GSDML-Datei fir TBEN-L...-4RFID-8DXP (kostenfrei als Download erhaltlich unter
www.turck.com)

Voraussetzungen

Die Programmiersoftware ist gedffnet.
Ein neues Projekt ist angelegt.
Die Steuerung wurde dem Projekt hinzugefiigt.

7.4.1 GSDML-Datei installieren
Die GSDML-Datei fur das Gerat steht unter www.turck.com zum kostenlosen Download zur
Verfligung.

» GSDML-Datei einfligen: Optionen - Gerdtebeschreibungsdateien (GSD) verwalten
klicken.

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online |Extras |Werkzeuge Fenster Hilfe
% [% ] projektspeichern 5b M =) 0z % | Einstellungen

;gq Online-Verbindung trennen gﬁ? [E [H 2.5 :I _U

Suppert Packages RFID-4DXP » Gerdte & Netze

JW‘ Gerdtebeschreibungsdateien (GSD) verwalten
Autormation License Manager starten

% HMI-Verbindung x| B
— o o [#] Referenztext anzeigen | - | | . %
¥ 7 Versuchsaufbau_TBEM-S2-2RFID-4DXF LLI Globale Bibliotheken '
B Neues Gerit hinaufiigen
PLC_1

ﬁﬁh Gerdte & Netze
~ [[j PLC_1 [CPU 15131 PN]
Y Gerstekonfiguration
'%| online & Diagnose
!—:EL Programmbausteine

CPU1513-1 PN

[ Technologieohjekte

Externe Quellen

[ PLCVariablen

Dﬂ FLC-Datentypen

:a[ Beobachtungs-und Forcetabellen
[& online-sicherungen

- rF v v v www

.
gz Traces

ot Programminformationen

-

i Gerdte-Froxy-Daten
4 PLCMeldungen

E] Textlisten

[ Lokale Baugruppen

Abb. 56: GSDML-Datei einfligen

-
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»  GSDML-Datei installieren: Ablageort der GSDML-Datei angeben und Installieren klicken.
=  Das Gerat wird in den Hardware-Katalog der Programmiersoftware aufgenommen.

Geratebeschreibungsdateien verwalten
Installierte GSDs | GSDs im Projekt

Quellpfad: | DAGSD_GSDNL | g

Inhalt des importierten Pfads

@ Datei Version Sprache Status Info
@ GSDMLZ 3-Turck-TBEM_L45_4RFID_BDXP-.. W23 Englisch, D... Moch nichtinstalliert TB...
@ GSDML2 35-Turck-TBEM_L45_4RFID_8DX... WZ2.35 Englisch, D... Moch nichtinstalliert TB...

<] T |

Léschen | rlnstallieren1 | Abbrechen |

Abb. 57: GSDML-Datei installieren

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.00 | 2024/08 | 54



In Betrieb nehmen T"URNRC K

Gerdt an einen PROFINET-Master anbinden mit TIA-Portal Your Global Automation Partner

742  Gerat mit der Steuerung verbinden

»  RFID-Interface aus dem Hardware-Katalog auswahlen und per Drag-and-drop in das
Hardware-Fenster ziehen.
»  Geratim Hardware-Fenster mit der Steuerung verbinden.

Projeke Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Exras Werkeuge Fenster Hife Tl e e
% [ Projekespeichem 3 M 2 2 X & (*: 5) [ G 2 [} M onlineverbinden ¥ Onlineverbindung remnen g2 [ B X ) [] [= chs G PORTAL
Test_Profinet TBEN-LS4RFID » Gerite & Netze
Gerite | Topologiesicht [ Netasicht ﬂm Geratesicht || Optionen =
E = (=]
1 10-System: PLC_1.PROFINET I0:System (100) | ~| | v Katalog
~ ] Test_Profines TBEN-L54RFID Suchers )
I Neues Gerdt hinzufugen =
enlsarti ier  Pro
ree e, =B
~ (@ PLC 1 [CPU 15131 PN] CRUTSTT RN . . » (@ Feldgerate
nca ~ [ ieitere Feldgerate
L
12l Online & Diagnose » ;:f::;:;;emwem ]
[ Programmba usteine -
> @rogammbousteine | e LC_1.PROFINETI0-Syste... by
» [ Technologieobjekte il
» [} Externe Quellen » g Encoders
» L@ PLcvariablen » = Gatewsy
» [ PLCDatentypen 8 ~imio |
» [ Beobachtungs-und Forcetabellen - » i. Hans Turck GmbH + Co. KG L
» [ig Online Sicherungen | » i.mm(
» [ Taces k -l >
» [, Gerate-ProxyDaten - e
88§ Programminformationen 3] :ij
5 PLCOberwachungen & Meldungen v 2
LCMeldetendiisten » mcon -
» [ Lokale Module » ,‘i. EXCOM o
» [ Dezentrale Peripherie v«;i::N{41sn\N =
» 5] Nicht gruppierts Gerate - 5
DT e Il een e rcop =
» g} Gemeinsame Daten [l TBEN-L4-16DON B
b5 e s e Il TeEnLe1600P
» [@ Sprachen &Ressourcen Emzm{msuxm
» [y OnlineZugange a " 100% 5 —5— E:Ext:::\fsnxr
L 0 - .
» 5 Card ReaderiUSB Speicher |G eigenscraten [idio D] Dingnose ] Wt sevane i
[ Allgemein [ 10-Variablen | Systemkonstanten | Texte [l TeEN-La-SDIP-EDOP
~ PROFINETschnitistelle [x1] [ [~ [l een-Le-si0L
Hgemein Ethemet Adressen B e
i i TBENL5-1601P
EthemetAdressen Schnittstelle vemetzt mit EMN{S reor
~ Erveiterte Optionen *
Schnittstellen-Option. Subnetz: | PNIE_1 I~ EQESEEEZ»’;\
Vedienredundanz -
~ Echtreit Enstellungen Il een s 60
10-zgklus Il een s 6o
~ Port1 [x1 F1 R] 1P#rotokoll [ TBEN-L5-4RFID-8DXP
Allgemein [ TBEN-L5-8DIN-8DON
o S @ IPAdresse im Projekt einstellen M
PortOptionen IPAdresse: [192 168 .1 61 I TEEN-L5-8DIP8DOPO1
~ Port2 [X1 P2 R] Subnetzmaske: [ 255 . 255 . 255 . 0. Fl.WBENtS—E\OL
~ » [ TeENs
Allgemein = mit6<
Router verwenden ~ =
Fortoptionen » [ PROFIBUS DP &
Here < il e e — | [Information

Abb. 58: Gerat mit der Steuerung verbinden
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743

PROFINET-Geratenamen zuweisen

»  Online-Zugange - Online & Diagnose wahlen.

>

Funktionen - PROFINET-Geratename vergeben wahlen.

»  Gewlinschten PROFINET-Gerdtenamen zuweisen.

G 3 H

Projektnavigation

~ [ ] Test_Profinet_TBEN-L54RFID
I Neues Gerst hinzufuigen
oy Gerdite & Netze
~ [@ PLc_1 [cPU 151341 PN]
Y Gerstekonfiguration
% online & Disgnose
» gl Programmbausteine
» [ Technologieobjekte
» Externe Quellen
» [g PLCVariablen
» [ PLCDatentypen
» [ Beobachtungs- und Forcetabellen
» [ onlineSicherungen
» [z Traces
» [} Gerdte-ProxyDaten
8 Programminformationen
L PLC-Oberwachungen & -Meldungen
2 PLCMeldetextisten
» [ Lokale Module
» [ Dezentrale Peripherie
» [ Nicht gruppierte Gerate
» &5 SecurityEinstellungen
» [§# Gemeinsame Daten
» [5]] Dokumentationseinstellungen
» i@ Sprachen & Ressourcen
~ [jg OnlineZugénge
Y Schnittstellen anzeigeniverbergen
» L1 COM <t [RS-232-PPI-MultiMa ster-Kabel]
» [ COM[RS-232-FFI-ulti-tasterKabel]

Online & Diagnose

fi? Enreichbare Teilnehmer aktuslisieren
i Vieitere Informationen anzeigen

» [ plc1500[192.168.1.4]

~ [ thenlsarfid [192.168.1.61]

» [ tbenlssiol1 [192.168.1.9]
» [l then-s2-2rfid=1 [192.168.1.10]

= [0 D-Link DUB-1312/1332 USB3.0 to Gigabit Etherne...

300G 2R

~ Diagnose
Allgemein
Diagnosestatus
Kanzldiagnose
» PROFINETSchnittstelle [X1]
> Funktionen

IF-Adresse zuweisen

Riicksetzen suf Ve

» [ Card ReaderiusB-Speicher

IR 2 (] [<Frojekt durchsuched G

O 4 Online-Zugénge » D-Link DUB-1312/1332 USB3.0 to Gigabit Ethernet Adapter » tbenl54rfid [192.168.1.61] » tbenl54rfid [192.168.1.61] [192.168.1.61]

PROFINET-

thenl54rfid
TBEN-L5-4RFID-BDXP

Liste aktualisieren

Abb. 59: PROFINET-Gerdatenamen zuweisen

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

V01.00 | 2024/08 | 56



744  |P-Adresse im TIA-Portal einstellen

» Geratesicht > Registerkarte Eigenschaften - Ethernet-Adressen wéhlen.
»  Gewilinschte IP-Adresse vergeben.

w [ ] Test_Profinet_TBEN-L5-4RFID
B Neues Gerat hinzufiigen
o Gerate & Netze
~ [ PLC_1 [CPU 15131 PN]
[IY Gerétekonfiguration
'¢] Online & Diagnose
» g Programmbausteine
» [ Technologieobjekte
Externe Quellen
(& PLCVariablen
[ PLCDatentypen
Beobachtungs-und Forcetabellen
[& online-sicherungen
[ Traces
[, Geréte-Proxy-Daten
5 Programminformationen

Cf PLCU

2 |t [emris poensawods]

[Z) PLCMeldetenlisten

» [ Lokale Module

» [ Dezentrale Peripherie
» [ Nicht gruppierte Gerate
» &g SecurityEinstellungen
» [ Gemeinsame Daten
» [5] Dokumentationseinstellungen
» [ig sprachen &Ressourcen

- g OnlineZugange

{ Schnittstellen anzeigeniverbergen
» [l cOM <> [Rs-2324PPHMulti-MasterKabel]
» [} comM[Rs-2324FPi-MultiMaster-Kabel]

~ [§ D-Link DUB-1312/1332 USB3.0 to Gigabit Ethemne...

£ Eneichbare Teilnehmer aktualisiersn
i Weitere Informationen anzeigen

» plc1500 [192.168.1.4]

~ [ thenls4rfid [192.168.1.61]

» [ thenlssiol1 (192.168.1.9]
» [ tbens2-2rfid= [192.168.1.10]
» [ Card ReaderlUsB-Speicher

<l m |

Aligemein

~ Allgemein

Katsloginformation
~ PROFINETSchnittstelle [X1]
Allgemein

~ Erweiterte Optionen
Schnitstellen-Optionen
Medienredundanz
~ EchueitEinstellungen
10Zyklus
~ Port 1 [x1F1R]
Allgemein
Portverschaltung
Port-Optionen
w Port 2 [x1 P2 R]
Allgemein
Fortverschaltung
Port-Optionen

Identification & Maintenance

Abb. 60: IP-Adresse vergeben

e -4 A== O

Ethemet-Adressen

Y Gerdtesicht
=} Gerateiibersicht

al Modul

% ~ thenl5arid A
» FNHO
HF kompake_1
016 Byte lesen_1
016 Eyte schreiben_1
HF kompakt_2
016 Byte lesen_2
016 Byte schreiben_2
HF kompakr_3
016 Eyte lesen_3
016 Byte schreiben_3
HF kompakt_4
016 Byte lesen_4
016 Byte schreiben_4.

bl b
& (<[ w] 2]

9 Figenschaften i i 8

LA

Neues Subnetz hinzufigen
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745  Gerat online mit der Steuerung verbinden

»  Online-Modus starten (Online verbinden).
=  Das Gerat wurde erfolgreich an die Steuerung angebunden.

G H

Projektnavigation

= [ Projekts
I Neues Gerat hinzufiigen

Gerite & Netze

0 4| Projekt3 » Gerite & Netze

[f Geratekonfiguration
%] online & Diagnose
[ Programmbausteine
[5 Technologieobjekte
Externe Quellen
[ PLCVariablen
[ig PLCDatentypen
Beobachtungs- und Forcetabellen
[ online-sicherungen
[ Traces
[ig} Geréte-FroxyDaten
B8 Programminformationen
L PLc-Oberwachungen & -Meldungen
[ PLCMeldetextlisten
b [E OnlineKartendaten
» [l Loksle Module
» [l Dezentrale Peripherie
» [ Nicht gruppierte Gerate
» &g securitgEinstellungen
» [gh Gemeinsame Daten
» 5] Dokumentationseinstellungen
» [ Sprachen & Ressourcen
» [ OnlineZugange
» (i Card ReaderiUSB-Speicher

Abb. 61: Online-Modus
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PLC_1.PROFINET I0-Syste__

T

Netziibersicht

Gerat [yp.
~ S71500/ET200MPStation 1 S7150...

» oPLCT CPUT.
- GSD-Geraet_1 GSDG..
b thenlS4riid TBEN-L...
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746  Modulparameter einstellen
» Geratesicht > Geratelibersicht wahlen.
»  Einzustellende Baugruppe anwahlen.
» Eigenschaften > Allgemein > Baugruppenparameter anklicken.
» Stationsparameter einstellen.

Projeki3 » Nicht gruppierte Gerdte » tbenl54rfid [TBEN-L5-4RFID-8DXP]

‘; Topologiesicht ||5E-b Netzsicht “ﬁ'f Geratesicht |_
d¢ [thenisarid [BEN-S4RFDAG ] 1 H = Geriteiibersicht
~
I: ¥¢ .. Modul Baugr... |Steck.. |E-Adresse A-Adres.. Typ
E ¥ thenl54rfid o o TBEN-LS-4RFID-BD... |~ |
b PNHO ) 0x1 turck-thend5-4rfid...
HF kempakt_1 0 RFIDs.. 0..11 0..11 HF kompakt
016 Byte lesen_1 0 RFID-L.. 12..27 016 Byte lesen |
016 Byte schreiben_1 o RFID-5 12.27 016 Byte schreiben |~
I HF kompakt_2 o RFIDs... 28..39 28..39 HF kompakt
L [ 016 Byte lesen_2 0 RFID-L.. 40..55 016 Byte lesen
- = 016 Byte schreiben_2 0 RFID-5... 40..55 016 Byte schreiben |
- nETE | HF kompakt_3 0 RFIDs.. 56.67 56..67  HF kompakt
m 016 Byte lesen_3 o RFID-L_. 6883 016 Byte lesen
016 Byte schreiben_3 o RFID-5 68..83 016 Byte schreiben
HF kompakt_4 o RFID's.. 84..95 84..95 HF kompakt
016 Byte lesen_4 0 RFID-L... 96..111 016 Byte lesen
016 Byte schreiben_4 0 RFID-5... 96..111 016 Byte schreiben
o RFID-.
o DXP
o DXP-D.
= ‘
<[] [>] [100% o v\ i |
|§ Eigenschaften ||‘i',|nfo ||ﬂ Diagnose ‘
J Allgemein ” 10-Variablen ” Systemkonstanten ” Texte |
« Allgemein [ B q
Kataloginformation augruppenparameter
Eingange Stationsparameter
Baugruppenparameter
ElA-Adressen HF: Auswahl DatentraegerTyp: | automatische Datentraeger-Erkennung HF [~
HF: Ueberbrueckungszeit
(*1ms): [ 200 |
HF: Autornatisches Tuning .
SiL-Kopf: | nein |v|
Disgnose HF-Tuning
L deaktivieren: | nein [+
al Diagnosen deaktivieren: | nein |'|
M Befehlswiederh. im Fehlerfall: |2
[ HF: Idle-Modus: | UID [+

Abb. 62: Modulparameter einstellen

74.7  PROFINET-Mapping
Das PROFINET-Mapping entspricht dem im Kapitel ,Einstellen” beschriebenen Datenmapping.
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Einstellen TURCEK
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8 Einstellen

Das Gerat kann Uiber Parameterdaten, Prozess-Eingangsdaten, Prozess-Ausgangsdaten und
Diagnosedaten gesteuert, ausgelesen und eingestellt werden. Das Datenmapping entnehmen
Sie folgender Tabelle:

Slot Kanal |Parameterdaten Prozess-Eingangsdaten |Prozess-Ausgangsdaten |Diagnosedaten
Bytes Bedeutung |Bytes Bedeutung |Bytes Bedeutung
0 GW 0...1 Parameter 0...1 Diagnose
GW GW
1 0 0...31 Parameter |0...23 Eingangs- |0...23 Ausgangs- |0...36 Diagnose
RFID daten RFID daten RFID RFID
2 32...33 |Lange Lese- |24...151 |Lesedaten
daten
3 34...35 |Lange 24...151 |Schreib-
Schreib- daten
daten
4 1 36...67 |Parameter |152...175|Eingangs- |152...175|Ausgangs- |36...71 |Diagnose
RFID daten RFID daten RFID RFID
5 68...69 |Lange Lese- |176...303 |Lesedaten
daten
6 70...71 |Ldnge 176...303 |Schreib-
Schreib- daten
daten
7 2 72...102 |Parameter |304...327 |Eingangs- |304...327 |Ausgangs- |72...107 |Diagnose
RFID daten RFID daten RFID RFID
8 104...105 |Lange Lese- |328...455 |Lesedaten
daten
9 106...107 |Lange 328...455 |Schreib-
Schreib- daten
daten
10 3 108...139 |Parameter |456...479 |[Eingangs-  |456...479 |[Ausgangs- [108...143 |Diagnose
RFID daten RFID daten RFID RFID
11 140...141 |Lange Lese- |480...607 |Lesedaten
daten
12 142...143 |Lange 480...607 |Schreib-
Schreib- daten
daten
13 0 608...643 |Diagnose
RFID-Kanal 0
1 644...679 |Diagnose
RFID-Kanal 1
2 680...715 |Diagnose
RFID-Kanal 2
3 716...751 |Diagnose
RFID-Kanal 3
14 8...15 |144...147 |Parameter |752...753 |Eingangs- |608...609 |Ausgangs- |144...147 |Diagnose
DXP daten DXP daten DXP DXP
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Slot Kanal |Parameterdaten Prozess-Eingangsdaten |Prozess-Ausgangsdaten |Diagnosedaten
Bytes Bedeutung |Bytes Bedeutung |Bytes Bedeutung
15 8...15 754...757 |Fehler-
meldungen
DXP
16 8 148...149 |erweiterte
Einstellun-
gen DXP
17 9 150...151 |erweiterte
Einstellun-
gen DXP
18 10 152...153 |erweiterte
Einstellun-
gen DXP
19 11 154...155 |erweiterte
Einstellun-
gen DXP
20 12 156...157 |erweiterte
Einstellun-
gen DXP
21 13 158...159 |erweiterte
Einstellun-
gen DXP
22 14 160...161 |erweiterte
Einstellun-
gen DXP
23 15 162...163 |erweiterte
Einstellun-
gen DXP
24 VAUX |164...171 |Einstellun- 610...611 |Ausgangs-
Control gen VAUX daten VAUX
25 Modul- 758...759 |Modulstatus
status
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Einstellen
RFID-Kanéle — Parameterdaten

8.1 RFID-Kanale — Parameterdaten

Your Global Automation Partner

Byte-Nr. |Bit
7 6 E 4 E o
Kanal 0
0 Betriebsart (OMRFIDECO)
1 Auswahl Datentrager-Typ (TAGTYPE)
2 Uberbriickungszeit (BYPASS)
3
4 AT
5 DDI DXD
6 HFIDLEMODE
7 reserviert
8 Befehlswiederholungen (CRET)
9...31 reserviert
32 Lange Lesedaten (RDS)
33
34 Lange Schreibdaten (WDS)
35
Kanal 1

36...71 ‘Belegung analog zu Kanal 0

Kanal 2

72...107 ‘Belegung analog zu Kanal 0

Kanal 3

108...143‘Belegung analog zu Kanal 0
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Einstellen
RFID-Kanéle — Parameterdaten

8.1.1  Bedeutung der Parameter-Bits

Die Default-Werte der Firmware und der EDS-Datei sind fett dargestellt. Fiir PROFINET kdnnen
die Default-Werte abweichen.

Bezeichnung
Betriebsart (OMRFIDECO)

Bedeutung

0: deaktiviert

: HF Kompakt
:reserviert
:reserviert

: UHF Kompakt

—

Your Global Automation Partner

Datentrager-Typ (TAGTYPE)

: automatische Datentrager-Erkennung HF
:NXP Icode SLIX

: Fujitsu MB89R118

: TI Tag-it HF-I Plus

: Infineon SRF55V02P
:NXP Icode SLIX-S

: Fujitsu MB89R119

: TI Tag-it HF-I

: Infineon SRF55V10P
9: reserviert

10: reserviert

11: NXP Icode SLIX-L
12: Fujitsu MB89R112
13: EM4233SLIC

oONOULD,WN—_LODMWwWN

Schreib-Lese-Képfe mit Firmware ab Vx.91 unterstitzen zusatzlich:

14: NXP SLIX2

15: Tl Tag-it HFI Pro
16:Turck Sensor Tag
17: Infineon SRF55V02S
18: Infineon SRF55V10S
19: EM4233

20: EM4237

21: EM4237 SLIC

22: EM4237 SLIX

23: EM4033

Uberbriickungszeit (BYPASS)

Uberbriickungszeit in ms, einstellbar von 4...1020 ms,
Default-Einstellung: 200 ms

HF: Automatisches Tuning
Schreib-Lese-Kopf (AT)

0: nein (automatisches Tuning aus)
1: ja (automatisches Tuning ein)

Diagnosen deaktivieren (DDI)

0: nein (alle Diagnosemeldungen ein)
1: ja (Diagnosemeldungen aus)

Diagnose HF-Schreib-Lese-Kopf-
Tuning deaktivieren (DXD)

0: nein (Diagnosemeldungen des Schreib-Lese-Kopfs ein)
1: ja (Diagnosemeldungen des Schreib-Lese-Kopfs aus)

HF: Idle-Modus (HFIDLEMODE)

definiert, welche Daten im Leerlauf angezeigt werden (nicht verfiigbar in

EDS-Datei)

0:UID

1: 8 Bytes User-Speicher

2: UID und 8 Bytes User-Speicher
3: UID und 64 Bytes User-Speicher
4: deaktiviert

Befehlswiederholungen im
Fehlerfall (CRET)

Anzahl der Wiederholungen eines Befehls nach einer Fehlermeldung,

Default-Einstellung: 2
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Bezeichnung
Lange Lesedaten (RDS)

Bedeutung

Grof3e der Lesedaten, Default-Einstellung ist abhangig von ausgewdhltem
Interface und Feldbus

Lange Schreibdaten (WDS)

GrofB3e der Schreibdaten, Default-Einstellung ist abhangig von ausgewahltem
Interface und Feldbus
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Einstellen

RFID-Kanéle — Parameterdaten

8.1.2  HF-Anwendungen — Datentrager-Typ auswahlen
Welche Datentrager-Typen ausgewahlt werden kdnnen, ist abhdngig von der Firmware des
angeschlossenen Schreib-Lese-Kopfs. Der Firmware-Stand des Schreib-Lese-Kopfs lasst sich
iber den Befehl Schreib-Lese-Kopf-ldentifikation auslesen.

Your Global Automation Partner

Wenn ein ausgewadhlter Datentrdger nicht von der Firmware des angeschlossenen Schreib-
Lese-Kopfs unterstiitzt wird, meldet das RFID-Interface den Fehler ,Length out of Tag

Specification” bzw. ,Ldnge auBBerhalb der Datentrager-Spezifikation”.

In Singletag-Anwendungen ist keine Auswahl des Datentrdger-Typs erforderlich, wenn der
Schreib-Lese-Kopf die Datentrager automatisch erkennt.

Datentrager

Firmware-Stand
Schreib-Lese-Kopf

Auswahlbar

Automatische
Erkennung moglich

Anzeige in Webserver, GSDML
und Katalog-Files

1: NXP Icode SLIX > Vx.91 X X X
<Vx.90 X X X
2: Fujitsu MB89R118 > Vx.91 X X X
<Vx.90 X X X
3: Tl Tag-it HF-I Plus >Vx.91 X X X
<Vx.90 X X X
4: Infineon SRF55V02P >Vx.91 X X X
<Vx.90 X X X
5:NXP Icode SLIX-S > Vx.91 X X X
<Vx.90 X - X
6: Fujitsu MB89R119 > Vx.91 X X X
<Vx.90 X - X
7: Tl Tag-it HF-I = Vx.91 X X X
<Vx.90 X - X
8: Infineon SRF55V10P >Vx.91 X X X
<Vx.90 X - X
11: NXP Icode SLIX-L > Vx.91 X X X
<Vx.90 X - X
12: Fujitsu MB89R112 >Vx.91 X X X
<Vx.90 X - X
13: EM4233SLIC >Vx.91 X X X
<Vx.90 X - X
14: NXP SLIX2 >Vx.91 X X X
<Vx.90 - - -
15: Tl Tag-it HFI Pro = Vx.91 - X X
<Vx.90 - - -
16: Turck Sensor Tag > Vx.91 X X X
<Vx.90 - - -
17: Infineon SRF55V02S >Vx.91 X X X
<Vx.90 - - -
18: Infineon SRF55V10S >Vx.91 X X X
<Vx.90 - - -
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Datentrager Firmware-Stand Auswadhlbar  Automatische Anzeige in Webserver, GSDML
Schreib-Lese-Kopf Erkennung moglich  und Katalog-Files
19: EM4233 > Vx.91 X X X
< Vx.90 - - -
20: EM4237 >Vx.91 X X X
<Vx.90 - - -
21: EM4237 SLIC >Vx.91 X X X
<Vx.90 - - -
22:EM4237 SLIX >Vx.91 X X X
<Vx.90 - - -
23: EM4033 >Vx.91 X X X
<Vx.90 - - -
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813  HF-Anwendungen - Uberbriickungszeit (Bypass-Zeit) einstellen
Bedingt durch die Ausdehnung der HF-Ubertragungszone ist es mdglich, dass der Datentriger
wihrend eines Schreib- oder Lesevorgangs kurzzeitig aus der Ubertragungszone austritt und
spiter wieder eintritt. Die Strecke zwischen Austritt und Wiedereintritt in die Ubertragungs-
zone muss Uberbriickt werden, damit der Schreib- oder Lesevorgang abgeschlossen werden
kann und der Datentréger nicht mehrfach erfasst wird. Die Uberbriickungszeit ist die Zeit
zwischen Austritt und Wiedereintritt in den Erfassungsbereich. Der Parameter Uberbriickungs-
zeit belegt ein Wort im Parameter-Datenabbild und wird in ms angegeben.

Die Uberbriickungszeit ist im Bereich von 4...1020 ms einstellbar. Die Uberbriickungszeit ergibt
sich aus den eingesetzten Komponenten, den Schreib-Lese-Abstanden, der Geschwindigkeit
des Datentragers zum Schreib-Lese-Kopf und weiteren duf3eren Einfllissen.

Die folgende Abbildung zeigt den typischen Verlauf des Erfassungsbereichs und die Weg-
strecke, die der Schreib-Lese-Kopf zurlicklegt. A zeigt den Streckenabschnitt an, der tGberbriickt
werden muss:

—

b T

Abb. 63: Erfassungsbereich eines Schreib-Lese-Kopfs

Default-Einstellung beibehalten

Die Default-Einstellung fiir die Uberbriickungszeit betragt 200 ms.
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8.2 RFID- Kanale — Prozess-Eingangsdaten

Prozess-Eingangsdaten — Betriebsarten HF Kompakt und UHF Kompakt

Byte-Nr. Bit

PROFINET |Modbus 7 6 5 4 3 2 1 0
EtherNet/
IP

Kanal 0

n+0 0 Antwortcode (RESC) inkl. ERROR und BUSY

n+1 1

n+2 2 reserviert

n+3 3 reserviert

n+4 4 TNC1 TRE1 PNS1 XD1 TP

n+5 5 TON

n+6 6 Lange (LEN)

n+7 7

n+8 8 Fehlercode (ERRQC)

n+9 9

n+10 10 Datentrager-Zahler (TCNT)

n+11 11

n+12 24 Lesedaten Byte 0

n+13 25 Lesedaten Byte 1

n+14 26 Lesedaten Byte 2

n+15 27 Lesedaten Byte 3

n+16 28 Lesedaten Byte 4

n+17 29 Lesedaten Byte 5

n+18 30 Lesedaten Byte 6

n+19 31 Lesedaten Byte 7

n+ 139 151 Lesedaten Byte 127

Kanal 1

n+ 140... |152...303 |Belegung analog zu Kanal 0

279

Kanal 2

n+280... |304...455 |Belegung analog zu Kanal 0

419

Kanal 3

n+420... |456...607 |Belegung analog zu Kanal 0

559
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8.2.1  Bedeutung der Status-Bits

Bezeichnung Bedeutung
Antwortcode (RESC) Anzeige des letzten ausgefiihrten Befehls
Enthalt in Bit 14: Fehler (ERROR)
0: nein (Der letzte ausgefiihrte Befehl wurde erfolgreich abgeschlossen.)
1:ja (Wahrend der Ausfiihrung eines Befehls ist ein Fehler aufgetreten.)

Enthalt in Bit 15: BUSY
0: nein (Ausfiihrung eines Befehls abgeschlossen)
1:ja (Das System fiihrt einen Befehl aus.)

Erwarteter Schreib-Lese-Kopf 0: nein (vom System erwarteter Schreib-Lese-Kopf verbunden)

nicht verbunden (TNC1) 1:ja (vom System erwarteter Schreib-Lese-Kopf nicht verbunden)
Schreib-Lese-Kopf meldet Fehler 0: nein (kein Fehler)

(TRE1) 1:ja (Fehlermeldung des Schreib-Lese-Kopfs )

Parameter vom Schreib-Lese- 0: nein (kein Fehler)

Kopf nicht unterstitzt (PNS1) 1: ja (Parameter wird vom Schreib-Lese-Kopf nicht unterstitzt)

HF-Schreib-Lese-Kopf verstimmt 0: nein (kein Fehler)
(XD1) 1:ja (Schreib-Lese-Kopf verstimmt)

Datentrager im Erfassungs- 0: nein (kein Datentrager im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Kopfs)
bereich am Schreib-Lese-Kopf  1:ja (Datentrager im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Kopfs)
(TP)

HF-Schreib-Lese-Kopf einge- 0: nein (Schreib-Lese-Kopf ausgeschaltet )

schaltet (TON) 1:ja (Schreib-Lese-Kopf eingeschaltet)

Lange (LEN) Anzeige der Lange der gelesenen Daten

Fehlercode (ERRC) Anzeige des spezifischen Fehlercodes, wenn das Fehler-Bit (ERROR) gesetzt ist
Datentrager-Zahler (TCNT) Anzeige der erkannten Datentrager. Bei HF-Multitag-Anwendungen und bei UHF

werden die steigenden Flanken der Datentrager gezahlt, die bei einem
Inventory-Befehl gelesen werden. In HF-Singletag-Anwendungen werden alle
Datentrager gezahlt, die vom HF-Schreib-Lese-Kopf erkannt werden. Ein Daten-
trager, der sich am Schreib-Lese-Kopf entlang bewegt, wird nicht erneut gezahlt,
wenn er nur kurzzeitig (innerhalb der eingestellten Bypass-Zeit) den Erfassungs-
bereich verlasst und wieder eintritt. Bleibt ein Datentrager stabil im Erfassungs-
bereich, wird er auch nur einmal gezahlt.
Der Datentrager-Zahler wird durch die folgenden Befehle zuriickgesetzt:
Inventory (Ausnahme: HF-Singletag-Anwendungen)
Reset

Lesedaten Benutzerdefinierte Lesedaten
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8.2.2  Datentrdger im Erfassungsbereich (TP) — Bit nutzen oder Befehl vorspannen
Das Bit Datentrager im Erfassungsbereich wird automatisch gesetzt, wenn ein Schreib-Lese-
Gerat einen Datentrager erkennt.

In HF-Anwendungen wird das Bit standardmagig in allen Betriebsarten und im Leerlauf gesetzt
aulBer bei einigen Varianten des Continuous Modus.

Alle Befehle lassen sich unabhéngig davon senden, ob das Bit Datentrager im Erfassungs-
bereich (TP) gesetzt ist. Wenn zum Sendezeitpunkt des Befehls kein Datentrager im Erfassungs-
bereich vorhanden ist, wird der Befehl durch eine steigende Flanke an TP ausgefiihrt. Ein Befehl
wird sofort ausgefiihrt, wenn sich zum Sendezeitpunkt ein Datentrdger im Erfassungsbereich
befindet.

HINWEIS

ﬂ Wenn der HF-Schreib-Lese-Kopf einen neuen Datentrager im Erfassungsbereich er-
kennt, werden im Leerlauf das Bit Datentrager im Erfassungsbereich (TP) und die
Uber den Parameter HF: Idle-Modus eingestellten Daten (UID und/oder Lesedaten)
gleichzeitig angezeigt. Wenn zwei Datentrdger schnell aufeinander folgen, bleibt
das TP-Bit evtl. gesetzt. Die Daten des zweiten Datentragers (UID und/oder Lese-
daten) werden angezeigt.
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Byte-Nr. Bit
PROFINET |Modbus 7 6 5 4 3 2 0
EtherNet/
IP
Kanal 0
n+0 0 Befehlscode (CMDCECO)
n+1 1
n+2 2 reserviert
n+3 3 Speicherbereich (DOM) - nur bei UHF-Anwendungen verfligbar
n+4 4 Startadresse (ADDR)
n+5 5
n+6 6
n+7 7
n+8 8 Lange (LEN)
n+9 9
n+10 10 Lange UID/EPC (SOUID)
n+11 11 reserviert
n+12 24 Schreibdaten Byte 0
n+13 25 Schreibdaten Byte 1
n+14 26 Schreibdaten Byte 2
n+15 27 Schreibdaten Byte 3
n+16 28 Schreibdaten Byte 4
n+17 29 Schreibdaten Byte 5
n+18 30 Schreibdaten Byte 6
n+19 31 Schreibdaten Byte 7
n+ 139 151 Schreibdaten Byte 127
Kanal 1
n+ 140... |152...303 |Belegung analog zu Kanal 0
279
Kanal 2
n+280... |304...455 |Belegung analog zu Kanal 0
419
Kanal 3
n+420... |456...607 |Belegung analog zu Kanal 0
559
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8.3.1  Bedeutung der Befehls-Bits

Beschreibung Bedeutung
Befehlscode (CMDCECO) Angabe des Befehlscodes

Speicherbereich (DOM) - nur fir 0: Kill-Passwort
UHF-Anwendungen nutzbar (bei 1: EPC
HF-Anwendungen hat die Ein-  2:TID
stellung keine Auswirkungen) 3: USER-Bereich

4: Access-Passwort

5: PC (GroBe des EPC)

Startadresse (ADDR) Angabe der Adresse in Bytes, an die ein Befehl gesendet werden soll (z. B.
Speicherbereich eines Datentragers)

Lange (LEN) Angabe der Lange der zu lesenden oder zu schreibenden Daten in Bytes

Lange UID/EPC (SOUID) in Bytes Inventory-Befehl:
0: Die tatsachliche Lange (Bytes) des Uibertragenen UID oder EPC wird bei einem
Inventory Ubertragen.
> 0 in HF-Anwendungen:
8: Riickmeldung 8 Bytes UID
1...7: Rickmeldung eines verkiirzten UID
> 8: Fehlermeldung

> 0 in UHF-Anwendungen: EPC wird vollstandig ausgegeben.

-1: NEXT-Modus (nur in HF-Singletag-Anwendungen verfiigbar): Ein HF-Daten-
trager wird immer nur dann gelesen, beschrieben oder geschiitzt, wenn sich der
UID vom UID des zuletzt gelesenen oder beschriebenen Datentragers unter-
scheidet.

Andere Befehle:

Angabe der UID- oder EPC-Grof3e in Bytes, wenn ein bestimmter Datentrager
gelesen, beschrieben oder geschiitzt werden soll. Der UID oder EPC muss in den
Schreibdaten definiert werden (Startbyte: 0). Die Funktion der Lange des UID
oder EPC ist abhdangig vom verwendeten Befehl.

0: Keine Angabe eines UID/EPC zur Ausflihrung des Befehls. Dabei darf sich nur
ein Datentrager im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Gerats befinden.

> 0: EPC-Lange des Datentragers, der gelesen, beschrieben oder geschiitzt
werden soll, wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist.

-1: NEXT-Modus (nur in HF-Singletag-Anwendungen verfiigbar): Ein Datentrager
wird immer nur dann gelesen, beschrieben oder geschiitzt, wenn sich der UID/
EPC vom UID/EPC des zuletzt gelesenen oder beschriebenen Datentragers unter-
scheidet.

Schreibdaten benutzerdefinierte Schreibdaten oder Angabe eines UID oder EPC, um einen be-
stimmten Datentrager fiir die Befehlsausflihrung auszuwahlen (wenn der
Befehlsparameter ,Lange UID/EPC (SOUID)” groBer 0 ist)
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84  Digitale Kandle — Parameterdaten

Byte-Nr. Bit
7 6 E 4 3 2 1 o
0 reserviert
1 SRO15  |SRO14  [sRO13  [SRO12  |SRO11  [SROT0  |SRO9 |SRo8
2 reserviert
3 OE15 OE14 OE13 0E12 OE11 OE10 OE9 OES

84.1  Bedeutung der Parameter-Bits
Default-Werte sind fett dargestellt.

Bezeichnung Bedeutung

Manueller Reset des Ausgangs  0: nein (Der Ausgang schaltet sich nach Uberstrom automatisch wieder ein.)

nach Uberstrom (SRO...) 1: ja (Der Ausgang schaltet sich nach Uberstrom erst nach Zuriicknehmen und
erneutem Setzen des Schaltsignals wieder ein.)

Ausgang aktivieren (OE...) 0: nein (Ausgang deaktiviert)

1:ja (Ausgang aktiviert)
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8.5 Digitale Kandle — Erweiterte Parameter einstellen (EXT LEAN)

Byte-Nr. Bit

7 6 E 4 3 2 1 0
0 DIFT DMOD (Byte 1...7)

IST (Byte 0...8)

85.1  Bedeutung der Parameter-Bits
Default-Werte sind fett dargestellt.

Bezeichnung Bedeutung

Eingangsfilter (DIFT) Der Eingangsfilter bestimmt, wie lange eine Eingangsanderung anstehen muss,
bis sie in die Eingangsdaten Gibernommen wird.
0:0,2ms
1:3ms

Erweiterte Digitalfunktion 0: deaktiviert

(DMOD) 1: Digitalfilter und Impulsverlangerung aktiviert

Impulsverlangerung (IST) Impulsverldngerung: 0...2550 ms (in 10-ms-Schritten einstellbar), Default-Wert:
10 ms

86  Digitale Kanale — Prozess-Eingangsdaten

Byte-Nr. Bit
7 6 E 4 3 2 E o
0 reserviert
DXP15  |DXP14  |DXP13  |DXP12  [DXP11  |[DXP10  |[DXP9  |DXP8

8.6.1  Bedeutung der Status-Bits

Bezeichnung Bedeutung
DXP8 0: aus (digitaler Kanal 1 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 1 aktiv)
DXP9 0: aus (digitaler Kanal 2 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 2 aktiv)
DXP10 0: aus (digitaler Kanal 3 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 3 aktiv)
DXP11 0: aus (digitaler Kanal 4 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 4 aktiv)
DXP12 0: aus (digitaler Kanal 5 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 5 aktiv)
DXP13 0: aus (digitaler Kanal 6 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 6 aktiv)
DXP14 0: aus (digitaler Kanal 7 nicht aktiv)
1: ein (digitaler Kanal 7 aktiv)
DXP15 0: aus (digitaler Kanal 8 nicht aktiv)

1: ein (digitaler Kanal 8 aktiv)
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8.7  Digitale Kandle — Prozess-Ausgangsdaten

Byte-Nr. Bit
7 6 E 4 3 2 k o
0 reserviert
DXP15  |DXP14  |DXP13  [DXP12  |DXPI1 DXP10  |DXPY DXP8

8.7.1  Bedeutung der Befehls-Bits
Default-Werte sind fett dargestellt.

Bezeichnung Bedeutung

DXP8 0: aus (digitalen Kanal 1 ausschalten)
1: ein (digitalen Kanal 1 einschalten)

DXP9 0: aus (digitalen Kanal 2 ausschalten)
1: ein (digitalen Kanal 2 einschalten)

DXP10 0: aus (digitalen Kanal 3 ausschalten)
1: ein (digitalen Kanal 3 einschalten)

DXP11 0: aus (digitalen Kanal 4 ausschalten)
1: ein (digitalen Kanal 4 einschalten)

DXP12 0: aus (digitalen Kanal 5 ausschalten)
1: ein (digitalen Kanal 5 einschalten)

DXP13 0: aus (digitalen Kanal 6 ausschalten)
1: ein (digitalen Kanal 6 einschalten)

DXP14 0: aus (digitalen Kanal 7 ausschalten)
1: ein (digitalen Kanal 7 einschalten)

DXP15 0: aus (digitalen Kanal 8 ausschalten)
1: ein (digitalen Kanal 8 einschalten)
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88  Digitale Kandle — Zuschaltbare Spannungsversorgung VAUX einstellen

8.8.1  Zuschaltbare Spannungsversorgung VAUX — Parameterdaten

Byte-Nr. Bit
7 6 5 4 3 2 1 0
0 reserviert
1 reserviert
2 reserviert
3 reserviert
4 reserviert VAUX2P1C4Ch8Ch9
5 reserviert VAUX2P1C5Ch10Ch11
6 reserviert VAUX2P1C6Ch12Ch13
7 reserviert VAUX2P1C7Ch14Ch15
Bedeutung der Parameter-Bits
Default-Werte sind fett dargestellt.
Bezeichnung Bedeutung
VAUX2P1C4Ch8Ch9 0: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 8 und Kanal 9 aus

1: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 8 und Kanal 9 ein
2: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 8 und Kanal 9 iiber die
Prozessdaten schaltbar

VAUX2P1C5Ch10Ch11 0: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 10 und Kanal 11 aus
1: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 10 und Kanal 11 ein
2: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 10 und Kanal 11 Gber die
Prozessdaten schaltbar

VAUX2P1C6Ch12Ch13 0: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 12 und Kanal 13 aus
1: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 12 und Kanal 13 ein
2: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 12 und Kanal 13 Gber die
Prozessdaten schaltbar

VAUX2P1C7Ch14Ch15 0: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 14 und Kanal 15 aus
1: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 14 und Kanal 15 ein
2:24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 14 und Kanal 15 Uber die
Prozessdaten schaltbar
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882  Zuschaltbare Spannungsversorgung VAUX — Ausgangsdaten
Byte-Nr. Bit
7 6 5 4 3 2 1 0
0 Ch8Ch9 Ch10Ch11 |Ch12Ch13 |Ch14Ch15 |reserviert |reserviert |reserviert |reserviert
1 reserviert |reserviert |reserviert |reserviert |reserviert |reserviert |reserviert |reserviert

Bedeutung der Befehls-Bits

Bezeichnung
Ch8Ch9

Default-Werte sind fett dargestellt.

Bedeutung

0: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 8 und Kanal 9 aus

1: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 8 und Kanal 9 ein
2:24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 8 und Kanal 9 Uber die
Prozessdaten schaltbar

Ch10Ch11

0: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 10 und Kanal 11 aus

1: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 10 und Kanal 11 ein

2: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 10 und Kanal 11 Gber die
Prozessdaten schaltbar

Ch12Ch13

0: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 12 und Kanal 13 aus

1: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 12 und Kanal 13 ein

2: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 12 und Kanal 13 tber die
Prozessdaten schaltbar

Ch14Ch15

0: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 14 und Kanal 15 aus

1: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 14 und Kanal 15 ein

2: 24-VDC-Versorgung VAUX2 an Pin 1 von Kanal 14 und Kanal 15 Uber die
Prozessdaten schaltbar
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89  RFID-Kanale — Ubersicht der Befehle

RFID-Befehle werden tiber den Befehlscode in den Prozess-Ausgangsdaten eines RFID-Kanals

angestol3en.
Befehl Befehlscode maoglich fiir
hex. dez. HF UHF
Kompakt Kompakt
Leerlauf 0x0000 0 X X
Inventory 0x0001 1 X X
Lesen 0x0002 2 X X
Schreiben 0x0004 4 X X
EPC-Lange @ndern und neuen EPC 0x0007 7 - X
schreiben (UHF)
Schreiben mit Validierung 0x0008 8 X X
HF-Schreib-Lese-Kopf ausschalten 0x0040 64 X -
Schreib-Lese-Kopf-Identifikation 0x0041 65 X X
Fehler/Status UHF-Schreib-Lese-Kopf lesen  0x0042 66 - X
Datentrager-Info 0x0050 80 X X
Permanente Sperre setzen (Lock) 0x0105 261 X X
UHF-Datentrager unwiderruflich 0x0200 512 - X
deaktivieren (Kill)
Reset 0x8000 32768 X X
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8.9.1 Befehl: Leerlauf

HF

Uber den Befehl Leerlauf wird das Interface in den Leerlauf versetzt. Ein zuvor ausgefiihrter
Befehl wird zurlickgesetzt. Wenn sich ein Datentrager im Erfassungsbereich eines HF-Schreib-
Lese-Kopfs befindet und der Singletag-Modus eingestellt ist, wird das Bit Datentrager im
Erfassungsbereich gesetzt und standardmafig der UID des Datentrdgers im Lesedatenbereich
angezeigt.

Mit dem nachsten Datentrager im Erfassungsbereich werden die vorhandenen Daten lber-
schrieben.

Uber Webserver, PROFINET oder Modbus-Register kann eingestellt werden, welche Daten vom
Datentrager ausgelesen und angezeigt werden.

Maoglich sind folgende Optionen:

uiD

8 Bytes User-Speicher

UID und 8 Bytes User-Speicher
UID und 64 Bytes User-Speicher
Deaktiviert

HINWEIS

ﬂ Wenn der HF-Schreib-Lese-Kopf einen neuen Datentrager im Erfassungsbereich er-
kennt, werden im Leerlauf das Bit Datentrager im Erfassungsbereich (TP) und die
Uber den Parameter HF: Idle-Modus eingestellten Daten (UID und/oder Lesedaten)
gleichzeitig angezeigt. Wenn zwei Datentrdger schnell aufeinander folgen, bleibt
das TP-Bit evtl. gesetzt. Die Daten des zweiten Datentrdgers (UID und/oder Lese-
daten) werden angezeigt.

UHF

Uber den Befehl Leerlauf wird das Interface in den Leerlauf versetzt. Ein zuvor ausgefiihrter
Befehl wird zurlickgesetzt. StandardmaBig ist der UHF-Reader beim Befehl Leerlauf ausgeschal-
tet und fiihrt keine Aktion aus. Wenn sich ein Datentrager im Erfassungsbereich eines UHF-Rea-
ders befindet und der Presence Sensing Mode aktiv ist, wird das Bit Datentrager im
Erfassungsbereich gesetzt und der EPC und/oder die User-Daten des Datentragers im Leseda-
tenbereich angezeigt.

Mit dem nachsten Datentrager im Erfassungsbereich werden die vorhandenen Daten Uber-
schrieben.

Uber den Webserver kann in der Konfiguration des UHF-Readers eingestellt werden, welche
Daten vom Datentrager ausgelesen und angezeigt werden.

Méglich sind folgende Optionen:

EPC

User-Speicher oder Teil des User-Speichers

EPC und User-Speicher oder Teil des User-Speichers
Deaktiviert
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Ubersicht Ausgangsdaten

Request

Schleifenzahler nicht erforderlich
Befehlscode 0x0000 (hex.), 0 (dez.)
Schreib-Lese-Kopf-Adresse nicht erforderlich
Lange UID/EPC nicht erforderlich
Startadresse nicht erforderlich
Lénge nicht erforderlich
Befehls-Time-out nicht erforderlich
Schreib-Fragment-Nr. nicht erforderlich
Lese-Fragment-Nr. nicht erforderlich
Schreibdaten nicht erforderlich

Ubersicht Eingangsdaten

Response

Schleifenzahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Antwortcode 0x0000 (hex.), 0 (dez.)

Lange Lange des UID/EPC des Datentragers im Erfassungsbereich
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich

Daten (Bytes) verfligbar siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Schreib-Fragment-Nr. GroBe der Fragmente

Lese-Fragment-Nr. Grof3e der Fragmente

Lesedaten, Byte 0...n UID/EPC des Datentragers im Erfassungsbereich
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892  Befehl: Inventory

Uber den Befehl Inventory sucht das Schreib-Lese-Gerit nach Datentrégern im Erfassungs-
bereich und liest den UID, EPC oder - sofern im UHF-Reader aktiviert — den RSSI der Daten-

trager aus.
Request
Befehlscode 0x0001 (hex.), 1 (dez.)
Lange UID/EPC nicht erforderlich
Startadresse 1: Gruppierung der EPCs aktiv (nur UHF)
0: Gruppierung der EPCs inaktiv (nur UHF)
Lange 0: Die tatsachliche Lange (Bytes) des libertragenen UID oder
EPC wird bei einem Inventory Uibertragen.
>0 in HF-Anwendungen:
8: Riickmeldung 8 Bytes UID
1...7: Rickmeldung eines verkirzten UID
> 8: Fehlermeldung
> 0 in UHF-Anwendungen: EPC wird vollstdndig aus-
gegeben.
-1: NEXT-Modus (nur in HF-Singletag-Anwendungen verfiig-
bar): Ein HF-Datentrdger wird immer nur dann gelesen, be-
schrieben oder geschiitzt, wenn sich der UID vom UID des
zuletzt gelesenen oder beschriebenen Datentrdgers unter-
scheidet.
Schreibdaten nicht erforderlich
Response (HF)
Antwortcode 0x0001 (hex.), 1 (dez.)
Lange Lange der gelesenen Daten in Bytes
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich
Datentrager-Zahler ansteigend
Lesedaten, Byte 0...n uiD
Response (UHF)
Antwortcode 0x0001 (hex.), 1 (dez.)
Lange Lange der gelesenen Daten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich
Datentrager-Zahler ansteigend
Lesedaten, Byte 0...n siehe Beispiel: UHF-Lesedaten
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Datenformat in UHF-Anwendungen

Die UHF-Lesedaten sind durch einen Header formatiert. Der Header ist wie folgt aufgebaut:

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grole Datengrofie
uint8_t Blocktyp 1: UID/EPC/RSSI etc.

2: Lesedaten
andere Werte: reserviert

uint8_t Daten [GroRe] EPC/RSSI etc. oder Lesedaten

Die Grof3e von EPC/RSSI etc. ist abhdngig von den Reader-Einstellungen.

RSSI-Wert auslesen

Der RSSI-Wert wird binar codiert in 2 Bytes ausgegeben und entspricht dem Zweierkomple-
ment des ausgegebenen Bindrcodes. Auf ein Signed Integer gemappt ergeben die ausgegebe-
nen 2 Bytes das Zehnfache des aktuellen RSSI-Werts. Ein Beispiel zum Auslesen des RSSI-Werts
entnehmen Sie folgender Tabelle:

MSB...LSB MSB...LSB Zweierkomplement RSSI (dBm)
(dezimal) (binar)
252 253 11111100 11111101 -771 -77,1

Beispiel: UHF-Lesedaten (Header und EPC, Gruppierung deaktiviert)

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grofle 12

uint8_t Blocktyp 1

uint8_t Daten [14] uint8_t EPC [12]

Beispiel: UHF-Lesedaten (Header und EPC, Gruppierung aktiviert)

Typ Name Bedeutung

uint8_t Grofle 14

uint8_t Blocktyp 1

uint8_t Daten [14] uint8_t EPC [12]
uint16_t Anzahl der Lesevorgange (LSB >
MSB) [2]
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Beispiel: UHF-Lesedaten (Header und EPC, Gruppierung mit RSSI aktiviert)

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grole 16
uint8_t Blocktyp 1
uint8_t Daten [18] uint8_t EPC [12]
uint16_t RSSI [2]
uint16_t Anzahl der Lesevorgange (LSB >
MSB) [2]
Byte Inhalt Bedeutung
0 Datengrof3e (EPC + Anzahl Lesevorgdnge) 2 Byte Header
1 UHF-Speicherbereich
3...13 EPC 12 Byte EPC
14 LSB 2 Byte RSSI
15 MSB
16 LSB 2 Byte Anzahl Lesevorgdnge
17 MSB

Beispiel: UHF-Lesedaten (Header, EPC, Gruppierung mit RSS|, Slot, Zeit, Phase aktiviert)

Typ Name Bedeutung
uint8_t Grole 24

uint8_t Blocktyp 1

uint8_t Daten [24] uint8_t EPC [12]

uint16_t RSSI (LSB - MSB)

uint16_t Slot (LSB > MSB)

uint32_t Zeit (LSB > MSB)

uint16_t Phase (LSB > MSB)

uint16_t Anzahl der Lesevorgange (LSB >
MSB)
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893  Befehl: Lesen

Uber den Befehl Lesen liest das Schreib-Lese-Gerit Daten von Datentrigern im Erfassungs-
bereich. StandardmaBig werden bei einem Lesevorgang 128 Bytes Uibertragen. Wird ein be-
stimmter UID bzw. EPC angegeben, liest das Schreib-Lese-Gerédt ausschlieBlich die ent-
sprechenden Datentrager. Alle anderen Datentrdger im Erfassungsbereich werden in diesem

Fall ignoriert.

Request

Befehlscode 0x0002 (hex.), 2 (dez.)

Speicherbereich siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange UID/EPC Angabe der UID- oder EPC-Gré3e in Bytes, wenn ein be-
stimmter Datentrager gelesen werden soll. Der UID oder EPC
muss in den Schreibdaten definiert werden (Startbyte: 0).
Die Funktion der Lange des UID/EPC ist abhdngig vom ver-
wendeten Befehl.
0: Keine Angabe eines UID/EPC zur Ausfiihrung des Befehls.
Dabei darf sich nur ein Datentrdger im Erfassungsbereich
des Schreib-Lese-Geréts befinden.
> 0: EPC-Lange des Datentragers, der gelesen werden soll,
wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist
-1: NEXT-Modus: Ein Datentrager wird immer nur dann gele-
sen, wenn sich der UID/EPC vom UID/EPC des zuletzt gelese-
nen oder beschriebenen Datentrdgers unterscheidet.

Startadresse Startadresse des Speicherbereichs auf dem Datentrager, der
gelesen werden soll (Angabe in Bytes)

Lange Lange der zu lesenden Daten in Bytes

Schreibdaten, UID oder EPC des Datentragers, der gelesen werden soll

Byte 0...(Grof3e des UID/EPC - 1)

Schreibdaten, nicht erforderlich

Byte (GroBe des EPC)...127

Response

Antwortcode 0x0002 (hex.), 2 (dez.)

Lange Lange der gelesenen Daten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich

Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Lesedaten, Byte 0...n gelesene Daten
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894  Befehl: Schreiben

Uber den Befehl Schreiben schreibt das Schreib-Lese-Gerit Daten auf Datentrager im
Erfassungsbereich. StandardmaBig werden bei einem Schreibvorgang 128 Bytes tibertragen.
Wird ein bestimmter UID bzw. EPC angegeben, schreibt das Schreib-Lese-Gerat ausschlief3lich
die entsprechenden Datentrdger. Alle anderen Datentrdger im Erfassungsbereich werden in
diesem Fall ignoriert.

Request

Befehlscode 0x0004 (hex.), 4 (dez.)

Speicherbereich siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange UID/EPC Angabe der UID- oder EPC-Gré3e in Bytes, wenn ein be-

stimmter Datentrager beschrieben werden soll. Der UID
oder EPC muss in den Schreibdaten definiert werden (Start-
byte: 0). Die Funktion der Lange des UID/EPC ist abhangig
vom verwendeten Befehl.

0: Keine Angabe eines UID/EPC zur Ausfiihrung des Befehls.
Dabei darf sich nur ein Datentrdger im Erfassungsbereich
des Schreib-Lese-Gerdts befinden.

> 0: EPC-Lange des Datentragers, der beschrieben werden
soll, wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist

-1: NEXT-Modus: Ein Datentrager wird immer nur dann be-
schrieben, wenn sich der UID/EPC vom UID/EPC des zuletzt
gelesenen oder beschriebenen Datentrdagers unterscheidet.

Startadresse Startadresse des Speicherbereichs auf dem Datentrager, der
beschrieben werden soll (Angabe in Bytes)

Lange Lange der zu schreibenden Daten in Bytes

Schreibdaten, UID oder EPC des Datentragers, der beschrieben werden soll
Byte 0...(Grof3e des UID/EPC -1)

Schreibdaten, Schreibdaten

Byte (GroBe des EPC)...127

Response

Antwortcode 0x0004 (hex.), 4 (dez.)

Lange Lange der gelesenen Daten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich

Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Lesedaten, Byte 0...127 nicht erforderlich
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8.9.5  Befehl: EPC-Lange andern und neuen EPC schreiben (UHF)

HINWEIS
Die maximale Lange der EPC eines Datentragers hdangt vom Chiptyp ab. Die Lange
kann dem entsprechenden Datenblatt entnommen werden.

Uber den Befehl EPC-Linge dndern und neuen EPC schreiben (UHF) wird vom RFID-Modul
automatisch die im Datentriger eingestellte Linge fiir die EPC-Antwort angepasst (Anderung
des PCs im Datentrager) und der EPC mit dieser Lange auf den Datentrager geschrieben. Wird
ein bestimmter EPC angegeben, schreibt der UHF-Reader ausschlie3lich die entsprechenden
Datentrager. Alle anderen Datentrdger im Erfassungsbereich werden in diesem Fall ignoriert.

Request

Befehlscode 0x0007 (hex.), 7 (dez.)

Lange UID/EPC reservierte Bytes in den Schreibdaten fiir den EPC
0: Datentrager nicht adressieren, beliebigen Datentrager in
der Luftschnittstelle lesen

Startadresse nicht erforderlich

Lange Lange der zu schreibenden Daten in Bytes; muss gerade und
<62 sein

Schreibdaten, EPC des Datentragers, der beschrieben werden soll

Byte 0...(Ldnge UID/EPC- 1)

Schreibdaten, neuer EPC mit neuer Ldnge

Byte (Lange UID/EPC)...127

Response

Antwortcode 0x0007 (hex.), 7 (dez.)

Lange 0

Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Erfassungsbereich

Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten, Byte 0...127 nicht erforderlich
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8.9.6  Befehl: Schreiben mit Validierung

Uber den Befehl Schreiben mit Validierung wird eine vom Anwender definierte Anzahl Bytes
geschrieben. Die geschriebenen Daten werden zusatzlich zurilick an das Interface geschickt und
validiert. Beim Schreiben werden standardmafig bis zu 128 Bytes Gibertragen. Die geschriebe-
nen Daten werden ausschlief3lich im Interface validiert und nicht an die Steuerung zuriickge-
schickt. Schlagt die Validierung fehl, wird eine Fehlermeldung ausgegeben. Wird der Befehl
ohne Fehlermeldung abgearbeitet, wurden die Daten erfolgreich validiert.

Request

Befehlscode 0x0008 (hex.), 8 (dez.)

Speicherbereich siehe Beschreibung der Ausgangsdaten

Lange UID/EPC Angabe der UID- oder EPC-Gré3e in Bytes, wenn ein be-
stimmter Datentrager beschrieben werden soll. Der UID
oder EPC muss in den Schreibdaten definiert werden (Start-
byte: 0). Die Funktion der Lange des UID/EPC ist abhangig
vom verwendeten Befehl.
0: Keine Angabe eines UID/EPC zur Ausfiihrung des Befehls.
Dabei darf sich nur ein Datentrdger im Erfassungsbereich
des Schreib-Lese-Geréts befinden.
> 0: EPC-Lange des Datentragers, der beschrieben werden
soll, wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist
-1: NEXT-Modus: Ein Datentrager wird immer nur dann be-
schrieben, wenn sich der UID/EPC vom UID/EPC des zuletzt
gelesenen oder beschriebenen Datentrdagers unterscheidet.

Startadresse Startadresse des Speicherbereichs auf dem Datentrager, der
beschrieben werden soll (Angabe in Bytes)

Lange Lange der zu schreibenden Daten in Bytes

Schreibdaten, optional: UID oder EPC des Datentrdgers, der beschrieben

Byte 0...(GroB3e des UID/EPC - 1) werden soll

Schreibdaten, Schreibdaten

Byte (GroBe des EPC)...127

Response

Antwortcode 0x0008 (hex.), 8 (dez.)

Lénge Lange der gelesenen Daten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Erfassungsbereich

Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Lesedaten, nicht erforderlich

Byte 0...MIN (127, eingestellte

Lange-1)
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8.9.7  Befehl: HF-Schreib-Lese-Kopf ausschalten

Uber den Befehl HF-Schreib-Lese-Kopf ausschalten kénnen HF-Schreib-Lese-Képfe ausge-
schaltet werden, bis ein Schreib- oder Lesebefehl ansteht. Das Ein- und Ausschalten der
Schreib-Lese-Kopfe kann erforderlich sein, wenn die Geréate sehr dicht zueinander montiert sind
und sich die Erfassungsbereiche liberschneiden. Bei der Ausfiihrung eines Befehls werden die
Schreib-Lese-Kdpfe automatisch wieder aktiviert. Nach der Befehlsausfiihrung muss der
Schreib-Lese-Kopf erneut ausgeschaltet werden.

Request

Befehlscode 0x0040 (hex.), 64 (dez.)
Lange UID/EPC nicht erforderlich
Startadresse nicht erforderlich
Lange nicht erforderlich

Schreibdaten

nicht erforderlich

Response

Antwortcode 0x0040 (hex.), 64 (dez.)

Lange nicht erforderlich

Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Datentrager im siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Erfassungsbereich

Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten nicht erforderlich
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89.8  Befehl: Schreib-Lese-Kopf-ldentifikation

Der Befehl Schreib-Lese-Kopf-ldentifikation fragt die folgenden Parameter des angeschlosse-
nen Schreib-Lese-Kopfs ab:
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Ident-No.
Seriennummer
Hardware-Version
Firmware-Stand

Die Parameter sind im Schreib-Lese-Kopf im Identification Record zusammengefasst.

Request
Befehlscode

0x0041 (hex.), 65 (dez.)

Lange UID/EPC

nicht erforderlich

Startadresse

Startadresse im Identification Record, Angabe in Bytes

Lange

Lange der abzufragenden Daten
0: vollstandigen Parametersatz lesen

Schreibdaten

nicht erforderlich

Response

Antwortcode 0x0041 (hex.), 65 (dez.)

Lange siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

steigt mit jedem gelesenen oder geschriebenen UID/EPC

Lesedaten, Byte 0...19

Ident-No.: ARRAY [0...19] of BYTE

Lesedaten, Byte 20...35

Seriennummer: ARRAY [0...15] of BYTE

Lesedaten, Byte 36...37

Hardware-Version: INT16 (Little Endian)

Lesedaten, Byte 38...41

Firmware-Stand: ARRAY [0...] of BYTE: V (0x56), x, y, z (Vx.y.z)

Lesedaten, Byte 42...119

nicht erforderlich
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899  Befehl: Fehler/Status UHF-Schreib-Lese-Kopf lesen

HINWEIS

Der Befehl ist ausschlief3lich fir UHF-Anwendungen verfuigbar.

Uber den Befehl Fehler/Status UHF-Schreib-Lese-Kopf lesen kénnen Fehler- und Status-
meldungen eines angeschlossenen UHF-Schreib-Lese-Kopfs ausgelesen werden.

Request

Befehlscode 0x042 (hex.), 66 (dez.)

Lange UID/EPC nicht erforderlich

Startadresse Adresse im Get-Status-response-Record

Lange Lange der Daten, die aus dem Get-Status-response-Record
ausgelesen werden sollen
0: gesamten Get-Status-response-Record lesen

Schreibdaten nicht erforderlich
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0x042 (hex.), 66 (dez.)

Lange

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Fehlercode

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten, Byte 0.

..(Ldnge - 1) Status allgemein: 1 Byte allgemeiner Status

RF-Status: 1 Byte Status des RF-Moduls

Geratestatus: 1 Byte geratespezifischer Status-Infor-
mationen

RF-Modus: 1 Byte, definiert den Grund fiir den Start eines
Lesevorgangs

Trigger-Status: 1 Byte, Trigger-Nummer des RF-Moduls
I/0-Status: 1 Byte, Status der Ein- und Ausgange (0 = low,
1 = high)

Umgebungstemperatur: 1 Byte, Umgebungstemperatur
in °C (Datenformat: 8 bit, Zweierkomplement)
PA-Temperatur: 1 Byte, PA-Temperatur in °C (Daten-
format: 8 bit, Zweierkomplement)
RF-Antennenemperatur: 1 Byte, Antennentemperatur in
°C (Datenformat: 8 bit, Zweierkomplement)

Transmit Power: 2 Bytes, Ausgangsleistung des Schreib-
Lese-Kopfs in 1/10 dBm-Schritten, LSB...MSB (Daten-
format: 16 bit, Zweierkomplement)

Reverse Power: 2 Byte zurlickgestrahlte Leistung in 1/10
dBm-Schritten, LSB...MSB (Datenformat: 16 bit, Zweier-
komplement)

Antenna DC Resistance: 4 Bytes Widerstand am
Antennenportin Q, LSB...MSB

Jammer Power: 2 Bytes, Eingangsleistung am RX-Port in
1/10 dBm-Schritten, LSB...MSB (Datenformat: 16 bit,
Zweierkomplement)

Kanal: Nummer des aktuell genutzten Kanals (Offset zum
nachsten verfligbaren Kanal)

Lesedaten, Byte (Lange)...127  nicht erforderlich

Lesedaten auswerten — Allgemeiner Status

Bit
7

Bedeutung
Schreib-Lese-Kopf wurde zuriickgesetzt (nach Reset).

6

Schreib-Lese-Kopf-Konfiguration beschadigt, Default-Einstellungen werden
genutzt.

Testmodus aktiv

Datentrager vorhanden
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Lesedaten auswerten — RF-Status

Bit Bedeutung

4 Grenzwert flir abgestrahlte Leistung Uiberschritten
3 kein freier Kanal vorhanden

2 Antennenwiderstand zu hoch oder zu niedrig

1 Rickleistung zu hoch

0 PLL nicht gesperrt

Lesedaten auswerten — Gergtestatus

Bit Bedeutung

4 Fehler bei der Nachrichtengenerierung (im Polling-Modus auf3erhalb des
Speicherbereichs)

3 Temperaturwarnung

2 Temperatur zu hoch

1 Kommunikationsfehler

0 Konfiguration ungiiltig. Ausfiihrung des Kommandos nicht mdglich.

Lesedaten auswerten — RF-Modus

Wert Bedeutung

0x00 keine (Trager aus)

0x01 Modus 1: Trigger ist digitales Signal (Flanke), Time-out
0x02 Modus 2: Trigger ist digitales Signal (Flanke), Time-out
0x03 Modus 3: Trigger ist digitales Signal (Level), kein Time-out
0x04 Trigger ist ein Kommando

0x08 reserviert

0x10 DCU-gesteuerter Lesevorgang

0x20 Continuous Mode

0x80 automatischer Trigger (Presence Sensing Mode)

Lesedaten auswerten — I/O-Status

Wert Bedeutung
Ausgang 4

Ausgang 3

Ausgang 2

Ausgang 1
Eingang 4

Eingang 3

Eingang 2

O|= NW|h~ U1 IO |

Eingang 1
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8.9.10 Befehl: Datentrager-Info
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Uber den Befehl Datentrager-Info kénnen die Chip-Informationen eines HF-Datentréigers ab-
gefragt werden. Fir HF-Anwendungen ist der Befehl nur bei automatischer Erkennung verfiig-
bar. In UHF-Anwendungen werden Allocation Class Identifier, Tag Mask Designer Identifier und
Tag Model Number abgefragt. Die Daten werden aus dem GSI-Record des Datentrdgers abge-

fragt.

Request

Befehlscode 0x0050 (hex.), 80 (dez.)

Lange UID/EPC nicht erforderlich

Startadresse Startadresse im GSl-Record

Lange Lange der Systemdaten, die gelesen werden (Byte)

0: Alle Systemdaten werden gelesen.

Schreibdaten

nicht erforderlich

Response (HF)

Antwortcode 0x0050 (hex.), 80 (dez.)

Lénge siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten, Byte 0...7

UID, MSB (immer OxEQ)

Lesedaten, Byte 8

DSFID (Data Storage Format Identifier)

Lesedaten, Byte 9

AFI (Application Identifier)

Lesedaten, Byte 10

Speichergrof3e: Blocknummer (0x00...0xFF)

Lesedaten, Byte 11

Speichergrofe: Byte/Block (0x00...0x1F)

Lesedaten, Byte 12 IC-Referenz

Response (UHF)

Antwortcode 0x0050 (hex.), 80 (dez.)

Lange siehe Beschreibung der Eingangsdaten
Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im Erfassungs-
bereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten, Byte 0...3

erste 32 Bytes der TID (Datentrager-Klasse, Hersteller und
Chip-Typ)

Lesedaten, Byte 4...n

EPC (Lénge variabel)
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Name TID-Speicher GroBle (Bits)

Allocation  Tag Mask Tag Model EPC TID USER

Class Designer Number

Identifier
Alien Higgs-3 OxE2 0x003 0x412 96...480 96 512
Alien Higgs-4 O0xE2 0x003 0x414 16...128 96 128
NXP U-Code G2XM OxE2 0x006 0x003 240 64 512
NXP U-Code G2XL OxE2 0x006 0x004 240 64 -
NXP U-Code G2iM OxE2 0x006 0x80A 256 96 512
NXP U-Code G2iM+ OxE2 0x006 0x80B 128...448 96 640...320
NXP U-Code G2iL OxE2 0x006 0x806, 0x906, 0xB0O6 128 64 -
NXP U-Code G2iL+ OxE2 0x006 0x807, 0x907, 0xBO7 128 64 -
NXP U-Code 7 OxE2 0x806 0x890 128 96 -
NXP U-Code 7xm (2k) OxE2 0x806 OxF12 448 96 2048
Impinj Monza 4E OxE2 0x001 0x10C 496 96 128
Impinj Monza 4D OxE2 0x001 0x100 128 96 32
Impinj Monza 4QT OxE2 0x001 0x105 128 96 512
Impinj Monza 5 OxE2 0x001 0x130 128 96 -
Impinj Monza R6 OxE2 0x001 0x160 96 96 -
Impinj Monza R6-P OxE2 0x001 0x170 128 96 64

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

V01.00 | 2024/08 | 94



Einstellen

RFID-Kanéale — Ubersicht der Befehle

Your Global Automation Partner

89.11 Befehl: Permanente Sperre setzen (Lock)

Uber den Befehl Permanente Sperre setzen (Lock) wird mit einem direkten Befehl ein voll-
standiger Speicherblock des Datentrdgers dauerhaft und unwiderruflich gesperrt. Beim Senden
des Befehls darf sich nur ein Datentrager im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Geréts
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befinden.

Request
Befehlscode

0x0105 (hex.), 261 (dez.)

Lange UID/EPC

0: Der Befehl wird fuir den Datentrager ausgefiihrt, der sich
im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Gerats befindet.

> 0: EPC- oder UID-Lange des Datentragers, der gesperrt
werden soll, wenn in den Schreibdaten ein EPC oder UID
vorhanden ist

-1: NEXT-Modus: Ein Datentrager wird immer nur dann ge-
schiitzt, wenn sich der UID/EPC vom UID/EPC des zuletzt ge-
lesenen oder beschriebenen Datentragers unterscheidet.

Startadresse

UHF: nicht erforderlich

HF: Adresse des ersten Bits im Block, der gesperrt werden
soll (EEPROM-Datentrdger: 0, 4, 8, ..., FRAM-Datentrager: 0,
8,16,...)

Speicherbereich

mogliche Werte:
HF: USER memory (Speicherbereiche 1...4)
UHF: Kill-Passwort (Speicherbereich 1), PC und EPC
(Speicherbereich 1), USER memory (Speicherbereich 3),
Access-Passwort (Speicherbereich 4)

UHF: Der gesamte ausgewahlte Speicherbereich wird un-
widerruflich gesperrt.
HF: Angabe des Speicherbereichs nicht erforderlich

Lange

HF: Lange des zu sperrenden Speicherbereichs in Bytes. Nur
Vielfache der BlockgréBe konnen angegeben werden.

0: 1 Block sperren

UHF: nicht erforderlich

Schreibdaten

nicht erforderlich

Response

Antwortcode 0x0105 (hex.), 261 (dez.)

Lange nicht erforderlich

Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich
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8.9.12 Befehl: Datentrager unwiderruflich deaktivieren (Kill)

HINWEIS

Der Befehl ist ausschlief3lich fir UHF-Anwendungen verfuigbar.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com

Uber den Befehl Datentriger unwiderruflich deaktivieren (Kill) wird der Datentréger-Speicher
unbenutzbar gemacht. Nach einem Kill-Befehl kann der Datentrager weder gelesen noch be-
schrieben werden. Ein Kill-Befehl kann nicht riickgdngig gemacht werden.

Request
Befehlscode

0x0200 (hex.), 512 (dez.)

Lange UID/EPC

Angabe der UID- oder EPC-Grof3e in Bytes, wenn ein be-
stimmter Datentrdager geldscht werden soll. Der UID oder
EPC muss in den Schreibdaten definiert werden (Startbyte:
0). Die Funktion der Lange des UID/EPC ist abhangig vom
verwendeten Befehl.

0: Keine Angabe eines UID/EPC zur Ausfiihrung des Befehls.
Dabei darf sich nur ein Datentrdager im Erfassungsbereich
des Schreib-Lese-Geréts befinden.

> 0: EPC-Lange des Datentragers, der geléscht werden soll,
wenn in den Schreibdaten ein EPC vorhanden ist

-1: NEXT-Modus: Ein Datentrager wird immer nur dann ge-
I6scht, wenn sich der UID/EPC vom UID/EPC des zuletzt ge-
lesenen oder beschriebenen Datentragers unterscheidet.

Startadresse

nicht erforderlich

Lange

1 Byte

Schreibdaten, Byte 0...3

Passwort: ARRAY [0...3] OF BYTE

Schreibdaten, Byte 4...127

nicht erforderlich

Response

Antwortcode 0x0200 (hex.), 512 (dez.)

Lange nicht erforderlich

Fehlercode siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich
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Uber den Befehl Reset werden Schreib-Lese-Gerit und Interface zuriickgesetzt. Die Eingangs-
daten, die Ausgangsdaten und der Puffer werden geldscht.

Request
Befehlscode

0x8000 (hex.), 32768 (dez.)

Lange UID/EPC

nicht erforderlich

Startadresse

0: Software-Reset
1: Spannungsreset

Lange

nicht erforderlich

Schreibdaten

nicht erforderlich

Response

Antwortcode

0x8000 (hex.), 32768 (dez.)

Lange

nicht erforderlich

Fehlercode

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager im
Erfassungsbereich

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Datentrager-Zahler

siehe Beschreibung der Eingangsdaten

Lesedaten

nicht erforderlich
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8.10.1

RFID-Interfaces Uber den Webserver einstellen

Your Global Automation Partner

HINWEIS

Der Webserver zeigt immer alle Einstellmoglichkeiten an. Alle Werte werden als
Dezimalzahlen angezeigt.

Uber den integrierten Webserver kann das Gerit eingestellt und Befehle an das Geréat geschickt
werden. Um den Webserver mit einem PC 6ffnen zu kdnnen, missen sich das Gerat und der PC

im gleichen IP-Netzwerk befinden.

Webserver offnen

Der Webserver lasst sich Uber einen Webbrowser oder Giber die Turck Automation Suite (TAS)
offnen. Der Aufruf des Webservers tiber TAS ist im Abschnitt ,Netzwerk-Einstellungen anpas-
sen” beschrieben.

Im Auslieferungszustand ist im Gerét die IP-Adresse 192.168.1.254 hinterlegt. Um den
Webserver tiber einen Webbrowser zu 6ffnen, http://192.168.1.254 in die Adressleiste des
Webbrowsers eingeben.

Auf der Startseite werden Statusinformationen und Netzwerkeinstellungen angezeigt.

UHF RFID CONFIG & DEMO

TBEN-L5-4RFID-8DXP
(i) Info

paIn

46% Parameter
Diagnosis

5’5 Event log

@ Ex- / Import

@% Change Password

Firmware

LOCAL /0

{é} Parameter
Diagnosis
Input

& Output

DOCUMENTATION

Multiprotocol, 4 RFID comm. and & digital in-/output

Device
Station information

Type

Ident. no.

Firmware revision
Bootloader revision
EtherNet/IP revision
PROFINET revision
Modbus/TCP revision
WEB revision
Software build number

Addressing mode
Special device properties

Production data

Abb. 64: Beispiel: Webserver — Startseite

TBEN-L5-4RFID-8DXP - Gateway - Info

[TBEN-L5-4RFID-8DXP-MP1

|100000836

[i310

[00z20

[27.53.0

[17.22.0

2450

[1.0.30.0

590

|PGM-DHCP

|01 3d d0 00 00 00 59 50 50 50 45 57 00 (
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8.10.2 Einstellungen im Webserver bearbeiten

Zur Bearbeitung von Einstellungen tber den Webserver ist ein Login erforderlich. Im
Auslieferungszustand lautet das Passwort ,password”.

HINWEIS
Turck empfiehlt, das Passwort aus Sicherheitsgriinden nach dem ersten Login zu
andern.

»  Webserver des Gerats 6ffnen.
» Username und Password eingeben.
» Login klicken.

UHF RFID CONFIG & DEMO DOCUMENTATION | eaennane o

TBEN-L5-4RFID-8DXP TBEN-L5-4RFID-8DXP - Gateway - Info

~
(i) Info
o

Sob P 1
$0p Parameter

Diagnosis

2
¥

@ Ex- / Import

Event log

Q% Change Password

LOCAL 10

(ri
{0 Parameter

W] - .

Diagnosts Multiprotocol, 4 RFID comm. and & digital in-/output

&', Input

’ Device

i) E Station information
Type TBEN-L5-4RFID-8DXP-MP1 |
Ident. no. 1100000836 |
Firmware revision 1310 |
Bootloader revision [10.0.2.0 |
EtherNet/IP revision 27530 |
PROFINET revision 7220 \
Modbus/TCP revision 2450 |
WEB revision 1.0.30.0 ‘
Software build number 590 |
Addressing mode PGM-DHCP | 2

Abb. 65: Login-Eingabefeld auf der Startseite des Webservers (rot markiert)

» Nach dem Login ist ein Schreibzugriff auf Ein- und Ausgangsdaten sowie Parameterdaten
moglich.
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Beispiel: Lesebefehl ausfihren

Im folgenden Beispiel werden 8 Byte von einem Datentrager durch einen Schreib-Lese-Kopf ge-
lesen, der an Kanal 0 des Interface angeschlossen ist.

» Inder Navigationsleiste am linken Bildrand Local I/0 - Output klicken.

»  RFID channel 0 wahlen.
» Anzahl der zu lesenden Bytes in das Eingabefeld Length eintragen (hier: 8).
» Lesebefehl (iber das Drop-down-Menii Command code wahlen: 0x0002 Read.
=  Der Lesebefehl wird gesendet.
TBEN-L..-4RFID-8DXP TBEN-L...-4RFID-8DXP - Local I/O - Qutput
D o 8 =
Parameter Write  Channel view  Print
Diagnosis RFID channel  IMputvalues
0 Response code 0x0000 Idle 2
Event log
Tag present at read/write head (M no 9
Ex- / Import RFID channel
1 HF read/write head switched on yes 9
Change Password
Continuous (Presence sensing) mode active (M no 2
Firmware RFID channel = -
2 Loop counter for fast processing 0x0000 Idle -
0x0001 Inventory
Hed Lilie I Antenna detuned at HF read/write head x | 0x0002 Read
[ i
208 FalEMELEE 3 Parameter not supported by read/write head x X e
EETIBES Error reported by read/write head x
Digital In/Out
8 Mot connected to read/write head x
&'p, Output Length
Digital In/Out
g Error code
Tag counter
Digital In/Out )
10 Data (Bytes) available
Read fragment No
D|g|ta1l 1\nf0 & Write fragment No.
Qutput values -
Digital I/Out | Command code |0x0000 Idle v | P
12
Loop counter for fast processing ‘0 ‘ ?
Digital In/Out Start address 0 | ?
i [Lengn 8 I P
0
Digital Ifout ~ Length of UIDIEPC \ \ 2
14 Command timeout (*1ms) ‘U ‘ ?
0
Digital In/Out Read fragment No ‘ ‘ 2
15 Write fragment No. ‘0 ‘ 2
Input buffer
VAUX control Input buffer 0-7 {00 00 0D 00 00 00 00 00 \

Abb. 66: Lesebefehl im Webserver einstellen
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Der Empfang des Befehls wird in den Eingangsdaten unter Input values - Response code mit
0x8002 Busy - Read bestitigt.

TBEN-L...-4RFID-8DXP

) Info '_a | N @

Parameter Write  Channel view  Print
Diagnosis Input values
| Response code ‘03(8002 Busy - Read | | .
Event log
Tag present at read/write head M no .
Ex- / Import RFID channel
1 HF readfwrite head switched on yes .
Change Password
o Continuous (Presence sensing) mode active W no .
) Firmware RFID channel
o 2 Loop counter for fast processing 0 | .
O Antenna detuned at HF readfwrite head x W no .
RFID channel
FalamELEE 3 Parameter not supported by read/write head x M no .
DR e Error reported by readfwrite head x (W no .
Digital In/Out
8 Not connected to readiwrite head x [ no .
Length ‘D | .
Digital In/Out
g Error code )‘ | .
Tag counter ‘D | .
Digital In/Out
< 10 Data (Bytes) available ‘D | .
Read fragment No. ‘D | .
Dlglta_: :n!Out Write fragment No. ‘D | .
Output values
Digital In/Out Command code |0x0002 Read v .
12
Loop counter for fast processing ‘U | .
Digital In/Out Start address ‘U | .
E Length ‘8 | .
0
Digital In/out Length of UID/EPC \ | @
= Command timeout (*1ms) ‘U | .
0
Digital In/out Read fragment No. ‘ | .
15 Write fragment No. ‘U | .
Input buffer
VAUX control Input buffer 0-7 00 00 00 00 00 00 00 00 |

Abb. 67: Eingangsdaten
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Der Lesebefehl wird ausgefiihrt, sobald sich ein Datentrdager im Erfassungsbereich des Schreib-
Lese-Kopfs befindet.

TBEN-L..4RFID-8DXP

Info Lﬁ | N @

Parameter Write  Channel view  Print
Diagnosis Input values
Response code 0x0002 Read ‘l .
Event log
Tag present at read/write head yes .
Ex- / Import RFID channel
1 HF read/write head switched on yes .
Change Password
\ Continuous (Presence sensing) mode active [ no .
[ Firmware RFID channel
2 Loop counter for fast processing |D ‘ .
SO e Antenna detunad at HF readfwrite head x [ no .
- RFID channel
Falameter 3 Parameter not supported by read/write head x [ rno .
DETIEEE Error reported by readfwrite head x [ rno .
<+ nout Digital In/Out
¢ Inp 8 Not connected to read/write head x [ no .
Length |8 ‘ .
Digital In/fOut
g Error code |‘ ‘ .
Tag counter |3 ‘ .
Digital In/Out
9 10 Data (Bytes) available |D ‘ .
Read fragment No. |° ‘ .
Dlglta_: :nfOul Write fragment No. |° ‘ .
Output values
Digital In/Out Command code | 0x0002 Read ~ .
12
Loop counter for fast processing |U ‘ .
Digital In/Out Start address |0 ‘ .
13 Length |8 ‘ .
0
Digital In/Out Length of UID/EPC | | &
14 Command timeout (*1ms) |U ‘ .
0
Digital In/Out Read fragment No. | ‘ .
15 Write fragment No. |U ‘ .
Input buffer
VAUX control Input buffer 0-7 [03 00 00 00 00 00 00 00 \

Abb. 68: Eingangsdaten bei erfolgreich ausgefiihrtem Lesebefehl
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TBEN-L...~4RFID-8DXP
Info
Parameter
Diagnosis
Event log
Ex- / Import

Change Password

() Firmware

LOCAL /O
Parameter

Diagnosis

an Cutput

Abb. 69: Lesedaten

8 B @

Write  Channel view  Print

Die gelesenen Daten kénnen unter Local I/O = Input aufgerufen werden.

RFID channel
1

RFID channel
2

RFID channel
3

Digital In/Out
8

Digital In/Out
9

Digital In/Out
10

Digital In/Out
1

Digital In/Out
12

Digital In/Out
13

Digital In/Out
14

Digital In/Out
15

Module state

Input values

Response code

Tag present at read/write head

HF read/write head switched on

Continuous (Presence sensing) mode active
Loop counter for fast processing

Antenna detuned at HF read/write head x
Parameter not supported by readhwrite head x
Error reported by read/write head x

Not connected to readfwrite head x

Length

Error code

Tag counter

Data (Bytes) available

Read fragment No.

Write fragment No.
Input buffer
Input buffer 0-7

Input buffer 8-15

Input buffer 16-23
Input buffer 24-31
Input buffer 32-39
Input buffer 40-47
Input buffer 48-55
Input buffer 56-63
Input buffer 64-71
Input buffer 72-79
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no

no

no

no

CIEERI] ol ol 7]

|D3 00 00 00 00 00 00 00

|l)l] 00 00 00 00 00 00 00

|l)l] 00 00 00 00 00 00 00

[0 00 00 00 00 00 00 00

|DI] 00 00 00 00 00 00 00

|l)l] 00 00 00 00 00 00 00

[00 00 00 00 00 00 00 00

[0 00 00 00 00 00 00 00

|DI] 00 00 00 00 00 00 00

|l)l] 00 00 00 00 00 00 0O
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8.11 UHF-Reader einstellen

8.11.1 UHF-Reader Uber den Webserver einstellen

Your Global Automation Partner

Uber den Webserver kénnen UHF-Reader eingestellt und Befehle an die Reader geschickt

werden.

»  Webserver 6ffnen und einloggen.

»  UHF RFID CONFIG & DEMO anklicken, um die Gerateparameter anzuzeigen und einzu-

stellen.

MAIN DOCUMENTATION

RFID IDENT 0 - UHF DEVICE TN865-Q175L200-H1147 EU

(i) Info
Ll

{]"9} Parameter
Diagnostics

-1,1 Input

ﬁ Import-/Export

ﬁ Application

RFID IDENT 1 - NO DEVICE

BL ident read/write head, 30 dBm, european version

Device information
Hardware

Device type

Internal antenna

RS485 termination on/off switch
Serial number

Transceiver ASIC

Prefix customer ID
Software

Firmware version

Abb. 70: Webserver - Startseite UHF-Reader
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Q175L200
available
available
46299
R2000

1000001 (hex)

01.62
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» Inder Navigationsleiste am linken Bildrand Parameter anklicken.

=  Alle Parameter des Gerdts werden angezeigt.

MAIN UHF RFID CONFIG & DEMO

RFID IDENT 0 - UHF DEVICE

Diagnostics

Input

==

[;] Import-/Export

5] Application

RFID IDENT 1 - NO DEVICE

Abb. 71: Webserver — Parameter UHF-Reader

DOCUMENTATION

8 B @

Write  Channel view  Print

Antenna

Communication

EPC Class1
Gen2

Error Handling

Event
Handling

Post read filter

Signaling

General

Device mode
Carrier delay time
Interface mode
Inventory mode
Single shot timeout

Tag data delay time (presence sensing)

| Trigger mode
65535 ms |
| Polling mode
‘ anticollision
65535 ms |
100 ms |

HINWEIS
Die Anordnung der Parameter im Webserver entspricht der Anordnung im UHF-

DTM. Der im Webserver angezeigte Zugriffslevel entspricht dem Level ,Advanced”
im DTM.
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8.11.2 UHF-Reader Uber den Webserver testen
Uber die Funktion Application kénnen die UHF-Reader mit dem Webserver getestet werden.

»  UHF RFID CONFIG & DEMO - Application klicken.

=  Im Bereich Application stehen der RFID-Test, die UHF-Diagnose und der Command
builder zur Verfligung:

— RFID-Test: Wenn der Trigger auf ON steht, wird das RF-Feld aktiviert und Datentrager
kdénnen gelesen werden.

- UHF-Diagnose: Die Diagramme zeigen Interferenzfrequenzen aller verwendeten
Kanéle.

- Command builder: Die Verwendung des Command builders ist dem Turck Support

vorbehalten und dient nicht dazu, das Gerat zu parametrieren oder zu betreiben.

MAIN DOCUMENTATION

RFID IDENT 0 - UHF DEVICE RFID Application
i) Info |
i‘;} Parameter Report mode  Trigger Fa
Diagnostics SED-Test |RFID-Te
J_ :
e Input Set tI:eDTrlg
E Import-/Export UHF Diag

08
RFID IDENT 1 - NO DEVICE Command

builder
0.8

Abb. 72: Webserver — RFID Application
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Uber den RFID-Test kénnen EPC-Informationen von Datentrdgern im Singletag- und Multitag-
Betrieb angezeigt und ausgelesen werden. Die empfangenen RSSI-Werte werden als Kurve mit
zeitlichem Verlauf angezeigt.

'RFID Application
R M ¢ O ® B

Report mode  Antenna  Trigger ResetRFID  Clear output  Export

42
44

48

UHF Diag.

Command
builder

RSS! [dBm]

11:16:03 am1:16:04 am1:16:05 am1:16:06 am1:16:07 an1:16:08 an1:16:09 an11:16:10 an11:16:11 am
4 EPC (1) RSSI RSSLmin RSSl.max Antenna  Count (18)
W 3214 f774 4586 aB17 4877 3d01 471 464 -59.4 RHCP 1"

Abb. 73: Beispiel RFID-Test: Erfassen eines Datentrdgers mit zeitlichem Verlauf der empfangenen RSSI-Werte und
der Anzahl der Lesungen

Die UHF-Diagnose zeigt den aktuell empfangenen Leistungspegel pro Kanal des Readers an.

(RFIDApplication
m @ m C 5 B

Report mode  Antenna  Trigger ResetRFID  Clear output  Export

T4 D

-74.5
- _TS-M

-75.5

Command

builder 76.0 - | | -9 | i E—— . ! —

-76.5
770 e e — e — o o — — -
-f7.5

780 | -@n - - - o o —
865.1 865.3 8655 8657 8659 866.1 866.3 8665 8667 866.9 867.1 867.3 8675 867.7 867.9

Abb. 74: Beispiel UHF-Diagnose: empfangener Leistungspegel pro Kanal
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9 Betreiben

HINWEIS
Nach einem Spannungsreset werden die im Gerdt gespeicherten Lese- und Schreib-
daten zurlickgesetzt.

9.1 Befehl ausfuhren und Daten abrufen

HINWEIS

Ein Befehl ist erfolgreich, wenn der Antwortcode gleich dem Befehlscode ist.

» Parameter fur den Befehl einstellen.
» Befehlscode einstellen.

=  Der Befehl wurde erfolgreich ausgefiihrt, wenn der Antwortcode gleich dem Befehlscode
ist und keine Fehlermeldung vorliegt.

9.1.1  Typische Zeiten fur die Befehlsverarbeitung durch eine Steuerung

Bei den in den folgenden Tabellen angegebenen Werten handelt es sich um Naherungswerte.
Die typischen Zeiten zur Befehlsausfiihrung sind u. a. von den folgenden Faktoren abhangig:

Hardware-Konfiguration
Software-Konfiguration
Anzahl der Busteilnehmer
Buszykluszeiten

HF-Anwendungen

Befehl System-Zykluszeit Erforderliche Zeit Abhéngigkeit von Faktoren
wie Protokoll, System etc.
8 Byte lesen 4ms 10 ms <20 %
8 Byte schreiben 4ms 10 ms <20 %
8 Byte lesen 20 ms 60 ms <20 %
8 Byte schreiben 20 ms 60 ms <20%
128 Byte lesen 4ms 40 ms <20%
128 Byte schreiben 4 ms 50 ms <20%
1 kByte lesen 4 ms 700 ms <20%
1 kByte schreiben 4 ms 800 ms <20%
Inventory (4 Datentrager) 4 ms 300 ms <10%
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Befehl System-Zykluszeit Erforderliche Zeit Abhéngigkeit von Faktoren
wie Protokoll, System etc.

12 Byte EPC lesen 4 ms 120...220 ms nicht erkennbar

12 Byte EPC schreiben 4 ms 260...400 ms nicht erkennbar

1 kByte lesen 4 ms 2500 ms <20 %

1 kByte schreiben 4ms 7300 ms <20 %

Inventory (100 Datentrager, 4 ms 5500 ms <20%

Schreib-Lese-Kopf im Re-
port Mode, dynamische
Applikation)
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9.2 NEXT-Modus nutzen

Der NEXT-Modus ist nur in HF-Singletag-Anwendungen verfiigbar. Ein HF-Datentrager wird im-
mer nur dann gelesen, beschrieben oder geschiitzt, wenn sich der UID vom UID des zuletzt ge-
lesenen oder beschriebenen Datentragers unterscheidet.

9.2.1  Beispiel: NEXT-Modus fUr einen Lesebefehl nutzen

v Voraussetzung: Datentrager A und Datentrager B haben einen unterschiedlichen UID.
» Lesebefehlin den Prozess-Ausgangsdaten setzen.

» NEXT-Modus setzen: In den Prozessausgangsdaten unter Lange UID/EPC den Wert -1 an-
geben.

Datentrager A befindet sich im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Kopfs. Die Steuerung sen-
det einen Lesebefehl im NEXT-Modus an das RFID-Interface.

Der Lesebefehl wird vom Interface an den Schreib-Lese-Kopf tibertragen. Der Schreib-Lese-
Kopf liest einmalig Daten von Datentrdger A.

Die Steuerung sendet einen zweiten Lesebefehl im NEXT-Modus an das RFID-Interface. Der
Lesebefehl wird vom Interface nicht an den Schreib-Lese-Kopf Gibertragen, solange sich Daten-
trager A im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Kopfs befindet.

Der Lesebefehl wird vom Interface an den Schreib-Lese-Kopf tibertragen, wenn sich Daten-
trdger B im Erfassungsbereich des Schreib-Lese-Kopfs befindet. Der Schreib-Lese-Kopf liest
Daten von Datentrager B.

PLC Interface RW-head Tags
o] [o] e
8 Read (next tag)
° ' o 5
© @ TagA
— — 1L
— —
— — = Data
— — 5
— — @
Q)
o] [o] e
o Read (next tag)
[*]
TagA
— —
— —
— —
— — =
— —
— — @
©)
o] [o] e
(=]
o
[*]
Tag B
— —
— —
— —
— — = Data 5
— — 5
— — M
©

Abb. 75: NEXT-Modus (Schema)
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9.3 Funktionsbausteine fur Siemens TIA-Portal nutzen

Zur vereinfachten Intergration in (bestehende) Programme im TIA-Portal steht der Funktions-
baustein RFID_COMPACT_Mode zur Verfligung:

Funktionsbaustein Betriebsart

RFID_COMPACT_Mode HF Kompakt
UHF Kompakt

Der Funktionsbaustein steht als Bestandteil von Beispiel-Programmen unter www.turck.com
als kostenfreier Download zur Verfligung. Die Beispiel-Programme sind erhaltlich fir TIAV15
und TIA V16 und die Siemens-Steuerungen S7-1200 und S7-1500.

Der gewlinschte Befehl kann tiber die Funktion FC20 ausgewahlt werden. Weitere Parameter
sind am Funktionsbaustein FB10 (Kompakt) einstellbar.

FC10

BOOL —| xCmdRead wCMDC — HEX

BOOL — xCmdWrite

BOOL —| xCmdReset

BOOL —{ xCmdInventory

BOOL —{ xCmdTagInfo

BOOL —{ xCmdDirectExecute
HEX — wDirectCommandCode

Abb. 76: Funktionsbaustein FC10

FB10
DEC —{ HwID_HFcompact RESC — HEX
HEX — CMDC BUSY — BOOL
DEC— RCNT ERROR — BOOL
DEC — DOM RCNT_F — DEC
DEC —| ADDR TP1 — BOOL
DEC— LEN XDx — BOOL
DEC — SOUID PNSx — BOOL
DEC —{ HwID_Read016B TREx — BOOL
DEC —{ HwID_Write016B TNCx — BOOL
POINTER —| WriteDataBuffer 16B TONx — BOOL
CMON — BOOL
LEN_F — DEC
ERRC — HEX
TCNT — DEC
ReadDataBuffer 16B — POINTER

Abb. 77: Funktionsbaustein FB10
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Benennung Datentyp Bedeutung

xCmdRead BOOL 0 = 1 > 0: Lesebefehl ausfiihren

xCmdWrite BOOL 0 = 1 = 0: Schreibbefehl ausfiihren

xCmdReset BOOL 0 = 1 - 0: Befehl zurlicksetzen

xCmdInventory BOOL 0 - 1 - 0:Inventory-Befehl ausfiihren

xCmdTaglnfo BOOL 0 2 1 - 0: Befehl Datentrager-Info ausfiihren

xCmdDirectExecute BOOL 0 = 1 = 0: direkten Befehl ausfiihren

wDirectCommandCode HEX Befehlscode des direkten Befehls

Eingangsvariablen = FB10

Benennung Datentyp Bedeutung

HwID_HFcompact DEC Hardware-Identifier des Moduls

CMDC HEX Befehlscode, siehe Beschreibung der
Ausgangsdaten, [ 72]

DOM DEC Speicherbereich (nur bei UHF-Anwendungen
nutzbar), siehe Beschreibung der Ausgangs-
daten, [ 72]

ADDR DEC Startadresse in Byte, siehe Beschreibung der
Ausgangsdaten, [ 72]

LEN DEC Lange in Byte, siehe Beschreibung der
Ausgangsdaten, [ 72]

SOuUID DEC Lange UID/EPC in Byte, siehe Beschreibung der
Ausgangsdaten, [ 72]

HwID_Read016B DEC Hardware-ldentifier fir Lesedaten

(RFID_COMPACT_Mode)

HwID_Write016B DEC Hardware-ldentifier fiir Schreibdaten

(RFID_COMPACT_Mode)

WriteDataBuffer16B POINTER Schreibdaten

(RFID_COMPACT_Mode)
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Ausgangsvariablen — FB10

Benennung Datentyp Bedeutung

RESC HEX Antwortcode, siehe Beschreibung der
Eingangsdaten, [ 69]

BUSY BOOL Status der Befehlsausfiihrung, siehe Beschrei-
bung der Eingangsdaten, [ 69]

ERROR BOOL Fehler, siehe Beschreibung der Eingangs-
daten, [ 69]

TP1 BOOL Datentrager vorhanden, siehe Beschreibung
der Eingangsdaten, [ 69]

XD1 BOOL HF-Schreib-Lese-Kopf an Adresse x verstimmt,
siehe Beschreibung der Eingangsdaten, [ 69]

PNS1 BOOL Parameter vom Schreib-Lese- Kopf an Adresse

X nicht unterstiitzt, siehe Beschreibung der
Eingangsdaten, [ 69]

TRE1 BOOL Schreib-Lese-Kopf an Adresse x meldet Fehler,
siehe Beschreibung der Eingangsdaten, [ 69]
TNC1 BOOL Erwarteter Schreib-Lese-Kopf mit Adresse x

nicht verbunden, siehe Beschreibung der
Eingangsdaten, [ 69]

TON1 BOOL HF-Schreib-Lese-Kopf eingeschaltet, siehe
Beschreibung der Eingangsdaten, [ 69]

LEN_F DEC Lange, siehe Beschreibung der Eingangs-
daten, [ 69]

ERRC HEX Fehlercode, siehe Beschreibung der Eingangs-
daten, [ 69]

TCNT DEC Datentrager-Zahler, siehe Beschreibung der
Eingangsdaten, [ 69]

ReadDataBuffer 16B DEC Lesedaten

(RFID_COMPACT_Mode)
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Das Gerat verfligt Gber folgende LED-Anzeigen:
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Versorgungsspannung
Sammel- und Busfehler
Status
Diagnose
LED BUS Bedeutung
aus keine Spannung vorhanden
grin Verbindung zu einem Master aktiv

blinkt griin (1 Hz)

Gerat betriebsbereit (Slave)

rot

IP-Adresskonflikt, Restore-Modus aktiv oder F_Reset aktiv

blinkt rot

Wink-Kommando aktiv

blinkt rot/griin (1 Hz)

Autonegotiation und/oder Warten auf IP-Adresszuweisung in DHCP-

oder BootP-Modus

LED ERR Bedeutung

aus keine Spannung vorhanden
grin keine Diagnose

rot Diagnose liegt vor

LEDs ETH1 und ETH2
aus

Bedeutung
keine Ethernet-Verbindung

grin Ethernet-Verbindung hergestellt, 100 Mbit/s
blinkt griin Datentransfer, 100 Mbit/s

gelb Ethernet-Verbindung hergestellt, 10 Mbit/s
blinkt gelb Datentransfer, 10 Mbit/s

LEDs CMDO...CMD3 Bedeutung

aus Schreib-Lese-Kopf aus

grin Schreib-Lese-Kopf ein

blinkt griin BUSY (Befehl aktiv)

blinkt rot Interface-Speicher voll

rot Fehler im Dateninterface

LEDs TPO...TP3

Bedeutung

aus kein Datentrager im Erfassungsbereich
grin Datentrager im Erfassungsbereich
blinkt griin Datentrager im Erfassungsbereich, Befehl wird bearbeitet

blinkt (1 Hz) rot/griin

Verbindung mit DTM. Keine Verbindung zur Steuerung aktiv.

rot

Diagnose liegt vor

RFID-Kanal-LEDs Bedeutung

TP...und CMD... Uberlast der Hilfsspannung
blinken gleichzeitig

TP... und CMD... Parameter-Fehler

blinken abwechselnd
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DXP-Kanal-LEDs Bedeutung (Eingang) Bedeutung (Ausgang)
aus kein Eingangssignal Ausgang nicht aktiv
grin Eingangssignal liegt an Ausgang aktiv (max. 2 A)
rot - Aktuator Uberlast
blinkt rot (1 Hz) Uberlast der Sensorversorgung
LED PWR Bedeutung
aus keine Spannung oder Unterspannung an V1
grln Spannung an V1 bzw. an V1 und V2 ok
rot keine Spannung oder Unterspannung an V2 (gilt nur fir Gerate mit

V2-Versorgung)
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9.5.1  Diagnosemeldungen — Gateway-Funktionen
Byte-Nr. Bit
7 6 5 4 3 2 1 0
0 FCE coOM V1
1 V2 DIAG
Bedeutung der Diagnose-Bits
Bezeichnung Bedeutung
V2 Unterspannung V2
DIAG Moduldiagnose liegt an
FCE DTM im Force Mode aktiv
coOM Interner Fehler
V1 Unterspannung V1
952  Diagnosemeldungen — RFID-Kandle
Byte-Nr. Bit
7 6 5 4 3 2 1 0
0 VAUX PRMER DTM FIFO
1 reserviert
2 reserviert
3 reserviert
4 TNC1 ITRET PNS1 XD1

Bedeutung der Diagnose-Bits

Bezeichnung Bedeutung

VAUX Uberspannung VAUX

PRMER Parametrierungsfehler

DTM Konfiguration tGiber DTM aktiv

FIFO Puffer voll

TNC1 Erwarteter Schreib-Lese-Kopf nicht verbunden
TRE1 Schreib-Lese-Kopf meldet Fehler

PNS1 Parameter vom Schreib-Lese-Kopf nicht unterstiitzt
XD1 HF-Schreib-Lese-Kopf verstimmt

9.53  Diagnosemeldungen - digitale Kanale

Bedeutung der Diagnose-Bits

Bezeichnung Bedeutung
VAUX Uberspannung VAUX
ERR... Fehler an Kanal x
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9.54  Diagnosemeldungen — Modulstatus

Byte-Nr. Bit
7 6 5 4 3 2 1 0
0 V2 DIAG
FCE coOM V1

Bedeutung der Diagnose-Bits

Bezeichnung Bedeutung

V2 Unterspannung V2

DIAG Moduldiagnose liegt an
FCE DTM im Force Mode aktiv
coOM Interner Fehler

V1 Unterspannung V1
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Das folgende Beispiel beschreibt das Aktivieren von Diagnosemeldungen mit CODESYS 3 in

PROFINET.

» Das Gerdt in ein bestehendes Projekt einfligen und mit der Steuerung verbinden

(hier: HMI-Bedienterminal Turck TX510-P3CV01).
» Rechtsklick auf einen leeren Steckplatz ausfiihren.
»  Gerat einstecken anklicken.

Datei Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen Online Debug Tools Fenster Hilfe

SR oo g x ‘4 O %
Gerdte ~ I X
== Ubenanatl E]
=0 Device (TX510-P3CVD1)
=B sps-Logik

=1L} Application
ImagePoal
m Bibliotheksverwalter
PLC_PRG (PRG)
= @ Taskkonfiguration
= %}; MainTask
& pLC_PRG
= @ Profinet_CommunicationTask
@ PMN_Controller. CommCyde

& Profinet_I0T #  Ausschneiden

® g o o

Textlist Einfiigen

+ Visualization Mar] ¥  Liischen

@ Visualization

= m Ethernet (Ethernet) |
=[] PM_cContraller (PN-C Hoenschati=n

= 'I'ﬂ] TBEN_L5_4RFID Objekt hinzufiigen

H(] RFID_cont

W[l RFID_read

Symbol suchen

QOrdner hinzufiigen...

L

Gerat einstecken. ..
Ml RFID_write
‘@ RFID cont Gerat deaktivieren.
W[ RFID_read [ Download der fehlenden Gerstebeschreibung durchfiihren
([ RFID_writs [{° Objekt bearbeiten
H(] RrFID_cont Objekt bearbeiten mit. .
W[l RFID_read
“ﬂ] RFID writs E/&-Abbild bearbeiten
H(l] RFID_cont E/A-Abbild von CSV importieren. ..
W[ RFID_read E/A-Abbild in CSV expartieren...
Ml RFID_write

- Simulation
RFID_diagn © 7 T QUervernesisi

DXP (<Leer=)
DXP_diagno:{ RFID_diagnostics (<Leer=>) }

ext_I0_functions_5 {<Leer=)
ext_I0_functions_6 {<Leer=)
ext_I0_functions_7 {<Leerz)
ext_I_0_functions_a& (<Leerz)
ext_I_0O_functions_9 (<Leer:)
ext_I_O_functions_10 (<Leer=)
ext_I_0_functions_11 (<Leer=)
VALK _control {<Leer =)
Module_status (<Leer=)

P O O A B B L O S O S O O S O

Abb. 78: Leeren Steckplatz fiir Diagnosen auswahlen
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» RFID-Diagnosen anklicken.

Datei  Bearbeiten Ansicht Projekt Erstellen  Online  Debug Tools Fenster Hife

BEeEle | 0 1B |- [ 1 | 08 x| o |9 |= |
Gerate =
"@ Linbenannt1 | Gerat einsteck
=3 Device (TX510-P3CV01)
=81 sps-Logik Name: RFID_diagnostics
- o Application Aktion:

ImagePool
m Bibliotheksverwalter

@) Gerat einstecken

ELcBRCFRG) Zeichenfolge fiir eine Volltextsuche, Hersteller: | zalle Hersteller = -
= @ Taskkonfiguration
_ 75 MainTask i MName Hersteller  Version Beschreibung

B PLCPRE =[] Feldbusse
-: @ Profinet_CommunicationTask = ¥ profinet IO
- @ PN_Contraller. CommCycle = [F¥ Profinet 10 Module
& Profinet_I0Task ~d Turck SW=SWV L.7.8,HW=HW {  RFID-Diagnosen
=g VISU_TASK

@ VisuElems. Visu_Prg
A2 Textist
+--E Visualization Manager
@ Visualization
=-[{] Ethernet (Ethernet)

= m PN_Controller (PMN-Contraller)

=¥} TBEN_L5_4RFID_SDXP (TBEN-L5-4RFID-8DXF)

~H[ RFID_control_status_cho (HF kompakt)
ﬂ@ RFID_read_data_ch0 {016 Byte lesen)
~H[I RFID_write_data_ch0 (016 Byte schreiben)
~H(I RFID_control_status_ch1 (HF kompakt)
=:) @ RFID_read_data_ch1 (016 Byte lesen)

H(I RFID_write_data_ch1 (016 Byte schreiben)

Ml RFID_control_status_ch2 (HF kompakt)

H @ RFID_read_data_ch2 (016 Byte lesen)
~H[D RFID_write_data_ch2 (016 Byte schreiben)
~H[J] RFID_control_status_ch3 (HF kompakt)
-H @ RFID_read_data_ch3 (016 Byte lesen)

Nach Kategorien gruppieren [ Alle Versionen anzeigen (nur fiir Experten) [] Veraltete Versionen anzeigen

~H[]] RFID_write_data_ch3 (016 Byte schreiben) i NameRFIDDiagnosen
~E  RFID_diagnostics (<Leer>) Hersteller: Turdk
=) Version- 51 ::“:(\:fﬁlsf;l?osmrn—idwu‘:Hw 1
~E  D¥P_diagnostics (<Leer>) Bestellnummer: §.
K ext_I0_functions_4 (<Leer>) Beschreibung: RFID-Diagnosen —
~E  ext_I0_functions_5 (<Leer>)
: ext_IQ_functions_6 (<Leer>)
: ext_IO_functions_7 (<Leer>)
‘ ext_I_O_functions_8 {<Leer>)
: ext_I_O_functions_9 {<Leer>)
oy ext_I_O_functions_10 (<Leer=) Ausgewihltes Gerat in den Steckplatz einfiigen
14 ext_I_O_functions_11 (<Leer=) RFID_diagnostics
14 VAUX_control {<Leer>) #  (Siekonnen einen anderen Zielgerdtknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnetist)
K Module_ststus {<leers)

i Gerdt einstecken ][ SchlieBen

20Us |3 Gerite |
Abb. 79: RFID-Diagnosen auswahlen
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Datei  Bearbeiten

= unbenannti

=

=}

»  Fenster nicht schliefen.
» Nachsten freien Steckplatz auswahlen.
» DXP-Diagnosen auswahlen und mit Gerat einstecken bestatigen.

Ansicht  Projekt Erstellen  Online Debug Tools Fenster Hilfe
BaEE &0 o fBa@E X [ dhh MR- 05| 05w

= [ Device (TX510-P3CV01)

=[5 sPsLogik

= I} Application

{29 ImagePool

m Bibliotheksverwalter

PLC_PRG (PRG)

- Taskkonfiguration

- MairTask
) pLC_PRG

@ Profinet_CommunicationTask
@ PN_Controller, CommCyde

g8 Profinet_IOTask

» mRIETZ=E 2 o M=%

Name: RFID_diagnostics
Aktion:

Gerdt anhangen Gerat einfigen @ Gerdt einstecken Gerdt aktualisieren

Zeichenfolge firr eine Volltextsuche.

Hersteller: | <Alle Hersteller >

MName Hersteller
=[] Feldbusse
1= % Profinet IO

Version Beschreibung

=} Profirmet oo

" [ soxe Turck

SW=5WV 1.7.8, HW=HW 1 8DXP

=] @ VISU_TASK
) VisuFlems.Visu_Prg
(] TextList
FLE Visualization Manager
Visualization

-2l Ethernet (Ethernet)
PN_Controller (PN-Controller)

=4l TEEN_L5_4RFID_8DXP (TBENA 5-4RFID-B0XF)
<M RFID_control_status_ch0 (HF kompakt)

“M(J) RFID_read_data_ch0 (016 Byte lesen)
~M[l) RFID_write_data_chd (015 Byte schreiben)

B[] RFID_control_status_ch1 {HF kompakt)

H[i] RFID_read_data_ch1 {016 Byte lesen)

H[J] RFID_write_data_ch1 (016 Byte schreiben)

M) RFID_control_status_ch2 {HF kompakt)

“H[i] RFID_read_dsta_ch2 (016 Byte lesen)
~H[i] RFID_write_data_ch2 (015 Byte schreiben)

‘(I RFID_control_status_ch3 (HF kompakt)
M RFID_read_data_ch3 (016 Byte lesen)

W[l RFID_write_data_ch3 (015 Byte schreiben)
~M[i] RFID_diagnostics (RFID-Diagnosen)
[DxP (<Leer>) |
DXP_diagnostics {<Leer>) "
ext_IO_functions_4 {<Leer>)
ext_IO_functions_5 {<leer=)
ext_I0_functions_6 {<leer=)
ext_I0_functions_7 {<Leer>)
ext_I_O_functions_8 (<leer>)
ext_I_O_functions_9 (<Leer>)
ext_I_O_functions_10 {<Leer=)
ext_I_O_functions_11 {<Leer>)
VALX_control (<Leer>) #  (Siekonnen einen anderen Zielgeratknoten im Navigator auswahlen, solange dieses Fenster gedffnetist)
Module_status {<Leer>)

[¥] Mach Kategorien gruppieren [~ Alle Versionen igen {nur fiir Experten) [ Veraltete Versionen anzeigen

Sitte wahien Sie ein Gerdt von der obenstehenden Liste.

AAARARARRARRRRR

Gerdt einstecken ][ Schlieben

Abb. 80: DXP-Diagnosen auswahlen

[« 1 r”

Die Diagnosen kdnnen Uber das Steuerungsprogramm ausgelesen werden.
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9.7  Fehlercodes auslesen
Die Fehlercodes sind Bestandteil der Prozess-Eingangsdaten.

Fehlercode (hex.)  Fehlercode (dez.) Bedeutung

0x8000 32768 Kanal nicht aktiv

0x8001 32769 Schreib-Lese-Kopf nicht verbunden

0x8003 32771 Blockgrof3e des Datentragers nicht unterstiitzt

0x8004 32772 Lange Uberschreitet Grof3e des Lesefragments

0x8005 32773 Lange Uberschreitet Gro3e des Schreibfragments

0x8100 33024 Parameter undefiniert

0x8101 33025 Parameter Betriebsart auf3erhalb des erlaubten Bereichs

0x8102 33026 Parameter Datentrager-Typ aul3erhalb des erlaubten Bereichs

0x81FD 33021 Parameter Uberbriickungszeit auBerhalb des erlaubten Bereichs

Ox81FF 33023 kein Schreib-Lese-Kopf ausgewahlt

0x8200 33280 Befehlscode unbekannt

0x8201 33281 Befehl nicht unterstitzt

0x8202 33282 Befehl in HF-Anwendungen nicht unterstutzt

0x8203 33283 Befehl in UHF-Anwendungen nicht unterstiitzt

0x8205 33285 Befehl fiir Anwendungen mit automatischer Datentrdger-Erkennung nicht
unterstitzt

0x8206 33286 Befehl nur fir Anwendungen mit automatischer Datentrager-Erkennung
unterstutzt

0x8209 33289 Lange auBerhalb des erlaubten Bereichs

0x820A 33290 Adresse auBBerhalb des erlaubten Bereichs

0x820B 33291 Lange und Adresse auBerhalb des erlaubten Bereichs

0x820C 33292 kein Datentrager gefunden

0x820D 33293 Timeout

0x820F 33295 Lange des UID auBerhalb des erlaubten Bereichs

0x8210 33296 Lange auBerhalb der Datentrager-Spezifikation

0x8211 33297 Adresse auBBerhalb der Datentrager-Spezifikation

0x8212 33298 Lange und Adresse aul3erhalb der Datentrager-Spezifikation

0x8213 33299 Speicherbereich des Datentragers auBerhalb des erlaubten Bereichs

0x8215 33301 Wert fiir Timeout au3erhalb des erlaubten Bereichs

0x8301 33537 Gruppierung in HF-Anwendungen nicht unterstiitzt

0x8302 33538 Gruppierung bei Lesebefehlen nicht unterstiitzt

0x8304 33540 Gruppierung bei Schreibbefehlen nicht unterstitzt

0x0801 2049 Schreib- oder Lesefehler

0x2000 8192 Kill-Befehl nicht erfolgreich

0x2200 8704 automatisches Tuning aktiv

0x2201 8705 automatisches Tuning fehlgeschlagen
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Fehlercode (hex.)  Fehlercode (dez.) Bedeutung

0x2202 8706 Schreib-Lese-Kopf verstimmt

0x2900 10496 Adresse auBBerhalb der Blockgrenzen

0x2901 10497 Lange auBerhalb der Blockgrenzen

0xC000 49152 interner Fehler (Antwort des Schreib-Lese-Kopfs zu kurz)

0xC001 49153 Befehl nicht von Schreib-Lese-Kopf-Version unterstiitzt

0xBO... 45... HF-Schreib-Lese-Kopf meldet Fehler

0xB048 45128 Fehler beim Einschalten des HF-Schreib-Lese-Kopfs

0xB049 45129 Fehler beim Ausschalten des HF-Schreib-Lese-Kopfs

0xB060 45152 Fehler bei der erweiterten Parametrierung des HF-Schreib-Lese-Kopfs

0xB061 45153 Fehler bei der Parametrierung des HF-Schreib-Lese-Kopfs

0xB062 45154 Schreib-Lese-Kopf-Fehler bei der Ausfiihrung eines Inventory-Befehls

0xB067 45159 Schreib-Lese-Kopf-Fehler bei der Ausfiihrung eines Lock-Block-Befehls

0xB068 45160 Schreib-Lese-Kopf-Fehler bei der Ausflihrung eines Read-Multiple-Blocks-
Befehls

0xB069 45161 Schreib-Lese-Kopf-Fehler bei der Ausfiihrung eines Write-Multiple-Blocks-
Befehls

0xB0O6A 45162 Fehler beim Auslesen der Systeminformationen

0xBOAD 45229 Fehler beim Setzen der Schreib-Lese-Kopf-Adresse

0xBOBD 45245 Fehler beim Setzen der Ubertragungsrate

0xBODA 45274 Fehler bei der Funktion ,Datentrager im Erfassungsbereich”

0xBOEO 45280 Fehler beim Auslesen der Schreib-Lese-Kopf-Version

OxBOE1 45281 Fehler beim Auslesen der erweiterten Schreib-Lese-Kopf-Version

OxBOF1 45297 Fehler beim automatischen Schreib-Lese-Kopf-Tuning

OxBOFA 45306 Fehler bei der Ausgabe des Response-Codes

OxBOFF 45311 Fehler beim Zurilicksetzen des Schreib-Lese-Kopfs

0xDO... 53... UHF-Schreib-Lese-Kopf meldet Fehler

0xD001 53249 Fehler beim Zuriicksetzen des UHF-Schreib-Lese-Kopfs

0xD002 53250 Fehler beim Auslesen der Schreib-Lese-Kopf-Version

0xD003 53251 Fehler beim Auslesen der Schreib-Lese-Kopf-Version, wenn sich ein Daten-
trager im Erfassungsbereich befindet

0xD009 53257 Fehler bei der Parametrierung des UHF-Schreib-Lese-Kopfs

0xDO00A 53258 Fehler bei der Einstellung von Ubertragungsgeschwindigkeit und
Betriebsart des UHF-Schreib-Lese-Kopfs

0xD00B 53259 Fehler beim Polling

0xDO0D 53261 Fehler beim Auslesen des Geréatestatus

0xDOOE 53262 Fehler beim Zurilicksetzen der internen Status-Bits

0xDOOF 53263 Fehler beim Setzen der Schreib-Lese-Kopf-Ausgdnge und/oder LEDs

0xD011 53265 Fehler beim Auslesen der internen Stérungen

0xD014 53268 Diagnose-Fehler

0xD017 53271 Fehler bei der Ausgabe der Benutzer-Einstellungen
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Fehlercode (hex.)  Fehlercode (dez.) Bedeutung

0xD01B 53275 Fehler beim Leeren des Nachrichtenspeichers im Polling-Modus

0xD081 53377 Fehler beim Ein- oder Ausschalten des UHF-Datentragers

0xD083 53379 Fehler beim Lesen von einem Datentrager

0xD084 53380 Fehler beim Schreiben auf einen Datentrager

0xD085 53381 Fehler Software-Trigger

0xD088 53384 Fehler bei der Ausgabe eines Befehls nach EPC Class1 Gen2

0xD105 53509 Fehler beim Wiederherstellen der Default-Einstellungen

0xD106 53510 Fehler bei der Datentrager-Funktion

OxFO... 61... ISO-15693-Fehler

0xF001 61441 ISO-15693-Fehler: Befehl nicht unterstitzt

0xF002 61442 ISO-15693-Fehler: Befehl nicht erkannt, z. B. falsches Eingabeformat

0xF003 61443 ISO-15693-Fehler: Befehlsoption nicht unterstiitzt

OxFOOF 61455 ISO-15693-Fehler: undefinierter Fehler

0xF010 61456 ISO-15693-Fehler: angesprochener Speicherbereich nicht verfligbar

0xFO11 61457 ISO-15693-Fehler: angesprochener Speicherbereich gesperrt

0xF012 61458 ISO-15693-Fehler: angesprochener Speicherbereich gesperrt und nicht
beschreibbar

0xFO013 61459 ISO-15693-Fehler: Schreibvorgang nicht erfolgreich

0xF014 61460 ISO-15693-Fehler: angesprochener Speicherbereich konnte nicht gesperrt
werden

O0xFOAO...OxFODF  61600...61663 Luftschnittstellen-Fehler

0xF101 61697 Luftschnittstellen-Fehler: CRC-Fehler

0xF102 61698 Luftschnittstellen-Fehler: Timeout

0xF104 61699 Luftschnittstellen-Fehler: HF-Datentrager-Fehler

0xF108 61704 Luftschnittstellen-Fehler: HF-Datentrager auBerhalb des Erfassungs-
bereichs, bevor alle Befehle ausgefiihrt werden konnten

O0xF110 61712 Luftschnittstellen-Fehler: Datentrager hat nicht den erwarteten UID.

0xF201 61953 HF-Schreib-Lese-Kopf defekt

0xF202 61954 HF-Schreib-Lese-Kopf: Fehler bei der Befehlsausfiihrung

0xF204 61956 HF-Schreib-Lese-Kopf: Ubertragungsfehler, Syntax liberpriifen

0xF208 61960 Versorgungsspannung des HF-Schreib-Lese-Kopfs zu niedrig

0xF20A 61962 HF-Schreib-Lese-Kopf: Befehlscode unbekannt

OxF8... 63... UHF-Schreib-Lese-Kopf-Fehler

0xF820 63520 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Befehl nicht unterstiitzt

0xF821 63521 UHF-Schreib-Lese-Kopf: unspezifizierter Fehler

0xF822 63522 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Ein glltiges Passwort wird erwartet, bevor der
Befehl akzeptiert wird.

0xF824 63524 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Lesevorgang nicht moglich (z. B. ungdltiger
Datentrager)
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Fehlercode (hex.)  Fehlercode (dez.) Bedeutung

0xF825 63525 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Schreibvorgang nicht moglich (z. B. Datentrager
ausschlieBlich lesbar)

0xF826 63526 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Schreib- oder Lesefehler

0xF827 63527 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Zugriff auf unbekannte Adresse (z. B. Speicher-
bereich au3erhalb des Bereichs)

0xF828 63528 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Die zu sendenden Daten sind nicht gltig.

OxF82A 63530 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Der Befehl braucht eine lange Zeit zum
Ausflhren.

0xF82C 63532 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Das angeforderte Objekt befindet sich nichtim
persistenten Speicher.

0xF82D 63533 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Das angeforderte Objekt befindet sich nichtim
flichtigen Speicher.

OxF835 63541 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Der Befehl ist voriibergehend nicht erlaubt.

0xF836 63542 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Der Opcode ist furr diese Art von Konfigurations-
speicher nicht giltig.

0xF880 63616 UHF-Schreib-Lese-Kopf: kein Datentrager im Feld

0xF881 63617 UHF-Schreib-Lese-Kopf: Der EPC des Befehls passt nicht zum EPCim
Erfassungsbereich.

0xF882 63618 UHF-Schreib-Lese-Kopf: falscher Datentragertyp im Befehl angegeben

0xF883 63619 Schreiben auf einen Block fehlgeschlagen

OxFFFE 65534 Timeout auf der RS485-Schnittstelle

OXFFFF 65535 Befehl wurde abgebrochen
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9.8 Erweiterte Diagnosen nutzen — RFID-Kanadle
Die erweiterten Diagnosen im Webserver dienen zur spezifischen Fehlersuche fir Turck-Ser-

TBEN-L..-4RFID-8DXP

5ob P f
:‘_\(.;;‘ arameter

Diagnosis

i:: Event log

ﬁ Ex- / Import

@, Change Password
Firmware

LOCAL IiO

5oL P f
E‘_\(.;? arameler

Diagnosis

vice-Techniker.

Erweiterte Diagnosen im Webserver anzeigen:

»  Webserver 6ffnen und auf dem Gerat einloggen.
» LOCALI/O - Diagnosis > RFID-Kanal auswahlen (hier: RFID channel 0).

d

Write

TBEN-L...-4RFID-8DXP- Local I/O - Diagnosis

=

Channel view  Print

Diagnostics
Overcurrent supply VAUX1

Parameterization error
Configuration via DTM active
Buffer full

Diagnostics head 1

Antenna detuned at HF readfwrite head x
Parameter not supported by read/write head x
Error reported by read/write head x

Mot connected to read/write head x

Your Global Automation Partner

)

)

)

] T T T

)

3

3

3

anleeNesNuE!

3

Info

Protocol

Device type

Configuration ID

FW version

HW version
Status

Tag

Air

XCVR

Error

General status

RF status

Device status

Abb. 81: Beispiel: erweiterte Diagnosen RFID-Kanal 0

Info Beschreibung
Protocol Technologie des angeschlossenen Schreib-Lese-Gerats (HF oder UHF)
Device type Kennnummer fiir den Gerdtetyp des angeschlossenen Schreib-Lese-Geréts

Configuration ID

Kennnummer fiir die Konfiguration des angeschlossenen Schreib-Lese-

FW version

Firmware-Version des angeschlossenen Schreib-Lese-Gerats

HW version

Hardware-Version des angeschlossenen Schreib-Lese-Gerats
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Status Beschreibung Werte
Tag Fehlercode 1: Befehl nicht unterstiitzt

HF-Datentrager 2: Befehl nicht erkannt, z. B. falsches Eingabeformat

3: Befehlsoption nicht unterstitzt

15: undefinierter Fehler

16: angesprochener Speicherbereich nicht verfligbar

17: angesprochener Speicherbereich gesperrt

18: angesprochener Speicherbereich gesperrt und nicht beschreibbar
19: Schreibvorgang nicht erfolgreich

20: angesprochener Speicherbereich konnte nicht gesperrt werden
160...223: benutzerspezifischer Fehlercode

Air Fehlercode 1: CRC-Fehler
HF-Luftschnittstelle 2: Timeout
4: HF-Datentrager-Fehler
8: HF-Datentrager auBerhalb des Erfassungsbereichs, bevor alle Befehle
ausgefiihrt werden konnten
16: Datentrager hat nicht den erwarteten UID.

XCVR Fehlercode 1: HF-Schreib-Lese-Kopf defekt
HF-Schreib-Lese-Kopf 2: Fehler bei der Befehlsausfiihrung
4: Ubertragungsfehler, Syntax tiberpriifen
8: Versorgungsspannung des HF-Schreib-Lese-Kopfs zu niedrig
16: Befehlscode unbekannt

Error Fehlercode 32: Befehl nicht unterstitzt
UHF-Reader 33: unspezifizierter Fehler

34: Ein gultiges Passwort wird erwartet, bevor der Befehl akzeptiert wird.
36: Lesevorgang nicht mdglich (z. B. ungtltiger Datentrager)
37: Schreibvorgang nicht méglich (z. B. Datentrager ausschlieBlich lesbar)
38: Schreib- oder Lesefehler
39: Zugriff auf unbekannte Adresse (z. B. Speicherbereich au3erhalb des
Bereichs)
40: Die zu sendenden Daten sind nicht giltig.
42: Der Befehl braucht eine lange Zeit zum Ausfiihren.
44: Das angeforderte Objekt befindet sich nicht im persistenten Speicher.
45: Das angeforderte Objekt befindet sich nicht im fllichtigen Speicher.
53: Der Befehl ist voriibergehend nicht erlaubt.
54: Der Opcode ist fiir diese Art von Konfigurationsspeicher nicht gltig.
128: kein Datentrdger im Feld
129: Der EPC des Befehls passt nicht zum EPC im Erfassungsbereich.
130: falscher Datentragertyp im Befehl angegeben
131: Schreiben auf einen Block fehlgeschlagen

General status  allgemeiner Status Die angezeigten Werte ergeben sich aus folgender Bitstruktur:
UHF-Reader Bit 1: Datentrager vorhanden
Bit 5: Testmodus aktiv
Bit 6: Schreib-Lese-Kopf-Konfiguration beschddigt, Default-Einstellungen
werden genutzt.
Bit 7: Schreib-Lese-Kopf wurde zurlickgesetzt (nach Reset).

RF status Status des RF-Moduls Die angezeigten Werte ergeben sich aus folgender Bitstruktur:
UHF-Reader Bit 0: PLL nicht gesperrt
Bit 1: Ruckleistung zu hoch
Bit 2: Antennenwiderstand zu hoch oder zu niedrig
Bit 3: kein freier Kanal vorhanden
Bit 4: Grenzwert fUr abgestrahlte Leistung Gberschritten
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Status Beschreibung Werte

Device status  geratespezifische Die angezeigten Werte ergeben sich aus folgender Bitstruktur:
Statusinformationen  Bit 0: Konfiguration ungiiltig. Ausfiihrung des Kommandos nicht moglich.
Bit 1: Kommunikationsfehler
Bit 2: Temperatur zu hoch
Bit 3: Temperaturwarnung
Bit 4: Fehler bei der Nachrichtengenerierung (im Polling-Modus auBBerhalb
des Speicherbereichs)

9.8.1  Erweiterte Diagnosen nutzen — Zeitmessung fur die Inbetriebnahme einer Applikation

Bei der Zeitmessung wird die Zeit der Ubertragung vom Datentriger bis zum Interface gemes-
sen. Die Ubertragung der Daten an eine Steuerung wird nicht beriicksichtigt.

Wenn im Parameter HF: Auswahl Datentrager-Typ ein bestimmter Datentrager ausgewahlt ist,
wird die Zeitmessung flir den Schreibefehl bereits mit dessen Aktivierung gestartet. Die Zeit-
messung ist unabhangig davon, ob sich ein Datentrager im Erfassungsbereich befindet. Die
Zeitmessung ist flr Schreib-Lese-Képfe ab Firmware-Version Vx.91 verfligbar.

Zur erweiterten Diagnose und flr Systemtests konnen die folgenden Werte angezeigt werden.
Verfligbar sind aktuelle sowie minimale und maximale Werte.

Zeit, in der das Bit Datentrager vorhanden gesetzt ist
Dauer eines Inventory-Befehls

Dauer eines Lesebefehls

Dauer eines Schreibbefehls
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Beispiel: Erweiterte Diagnosen im Webserver 6ffnen

TBEN-L...-4RFID-8DXP
Info
Parameter
Diagnosis
Event log
Ex- / Import
Change Password
Firmware

LOCAL li0

Parameter

lt—,_,-?‘ Output

>

>
>
=

Webserver 6ffnen.
Auf dem Gerét einloggen.

LOCAL I/O - Diagnosis > RFID-Kanal auswahlen (hier: RFID channel 0).

Die Zeitmessung wird eingeblendet.

8 B @

Write  Channel view  Print

Device status

Current values

Reset Min./Max. valuas

Tag present

Inventory Command

Read command

Write command

Bus cycle in normal mode
Bus cycle in continuous mode

Min. values

Reset Min./Max. values

Tag present

Inventory Command

Read command

Write command

Bus cycle in normal mode
Bus cycle in continuous mode

Max. values

Reset Min./Max. values

Tag present

Inventory Command
Read command

Write command

Bus cycle in normal mode

Bus cycle in continuous mode

Statistics

Abb. 82: Zeitmessung im Webserver
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99  HF-Anwendungen - Firmware-Update angeschlossener HF-Schreib-Lese-Kopfe
Uber den Webserver

99.1  Firmware-Update vorbereiten

HINWEIS

ﬂ Um das Firmware-Update tGber PC und Webserver durchfiihren zu kénnen, miissen
sich das Gerat und der PC im gleichen IP-Netzwerk befinden und der Speicherort der
neuen Firmware-Datei bekannt sein.
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992  Webserver 6ffnen

Der Webserver lasst sich Gber einen Webbrowser oder tiber die Turck Automation Suite (TAS)
offnen. Der Aufruf des Webservers tiber TAS ist im Abschnitt ,Netzwerk-Einstellungen anpas-
sen” beschrieben.

Im Auslieferungszustand ist im Gerat die IP-Adresse 192.168.1.254 hinterlegt. Um den
Webserver liber einen Webbrowser zu 6ffnen, http://192.168.1.254 in die Adressleiste des
Webbrowsers eingeben.

Auf der Startseite werden Statusinformationen und Netzwerkeinstellungen angezeigt.

"TWUNRCK
UHF RFID CONFIG & DEMO DOCUMENTATION toen [ @
TEBEN-L5-4RFID-8DXP TBEN-L5-4RFID-8DXP - Gateway - Info
; Info
Parameter
Diagnosis
Event log
Ex- f Import
Change Password
Fimware
5 Parameter
Diagnosis Multiprotocol, 4 RFID comm. and & digital in-foutput
Input
Device
il G Station information
Type [TBEN-L5-4RFID-8DXP-MP1 |
Ident. no. [100000836 |
Firmware revision 1310 |
Bootloader revision [10.0.2.0 |
EtherMet/IP revision [2.7.53.0 |
PROFINET revision 7220 |
Modbus/TCP revision 2450 |
WEB revision [1.0.30.0 |
Software build number 590 |
Addressing mode |PGM-DHCP | 2
Special device properties
Production data |01 3d d0 00 00 00 59 50 50 50 45 57 00 { )

Abb. 83: Beispiel: Webserver — Startseite
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http://192.168.1.254

993  Firmware-Update durchflihren

ACHTUNG
Unterbrechung der Spannungsversorgung wahrend des Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

»  Webserver aufrufen.

MAIN RFID READER DOCUMENTATION

TBEN-52-2RFID-4DXP

Parameter
Diagnosis

Event log

Ex- / Import

Change Password Compact Multiprotocel RFID Module for Ethernet
and 4 Universal Digital Channels, Cenfigurable as PNP Inputs or 0.5-A Qutputs

] Fimware

LOCAL 10 Davice ’
Station information
Parameter Type [TBEN-S2-2RFID-4DXP |
Diagnosis Ident. no 6814029 |
Input IP address [192.168.1.20 |
s output Addressing mode |PGM-DHCP | &
he
MAC address [00:07:46:11:30:37 ]
Revisions
Firmware revision peos ]
Bootloader revision [10.010 |
EtherNet/IP revision 27530 ]
PROFINET revision 17270 |
Modbus/TCP revision 2470 ]
WEB revision [1570 |
Software build number |1 538 |
ARGEE revision Br7o |
Special device properties
Production data [013d 00 03 00 00 47 4f 51 53 44 59 00 | -]

For comments or questions please find your local contact on www.turck.com

Abb. 84: Startseite Webserver
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» Bereich RFID Reader wahlen und anschlieBend in der linken Spalte den Punkt Firmware
des Gerats, an dem Sie das Firmware-Update durchfiihren mochten.

MAIN RFID READER DOCUMENTATION

RFID IDENT 0 - HF DEVICE

Login to read data from device
RFID IDENT 1 - TN865-Q120L13..

Info
Parameter

Diagnostics

s Input

et |

Abb. 85: RFID Reader

» Indas Gerat einloggen, falls noch nicht geschehen.

MAIN RFID READER DOCUMENTATION

RFID IDENT 0 - HF DEVICE

EEEIDERTE TN Pl Read data from device? Process data is not transferred while reading from device

Info

Parameter
iagnostics
Input

Import-/Export

5'] Appiication

(] Firmware

Abb. 86: Login
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»  Passende Firmware-Datei (iber die Schaltflache Select Firmware File auswahlen.

MAIN RFID READER DOCUMENTATION

RFID IDENT 0 - HF DEVICE

o] Firmuware revision 198 |
RFID IDENT 1 - TN865-Q120L13... Hardware id 01 (calculated) |
Info Order number mf' | Documentation
Parameter Serial number Doosase7 |
Di stics
Import-/Export UPDATE FIRMWARE

Application

) Firmware

Abb. 87: Firmware auswahlen

= Firmware-Datei wird geladen.

MAIN RFID READER DOCUMENTATION

RFID IDENT 0 - HF DEVICE

) Firmware revision |1—99 ‘

RFID IDENT 1 - TNBE5-Q120L13.. Hardware id kﬂ ‘
Info Order number 7030004 | Documentation
Parameter Serial number 00234653 |

Diagnostics

Firmware Download succeeded

Input

Import-/Export

5] Application

() Fimware

Abb. 88: Download der Firmware
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» Update liber die Schaltflaiche Update Firmware starten.
|

MAIN RFID READER DOCUMENTATION

RFID IDENT 0 - HF DEVICE

D Firmware revision |1-98 ‘
RFID IDENT 1 - TN865-Q120L13.. Hardware id 01 (calculated)
Info Order number FDMME ‘ Doct
Parameter Serial number WBBBT ‘

Diagnostics

File HF_RFID_xv99.datd4 selected

¢ Input
+] Impori-/Export
5'] Application

[ Firmware

Abb. 89: Firmware-Datei ausgewahlt

»  Mit OK bestatigen.

Firmware successfully read. Press OK to update
devicel

Abb. 90: Update starten

= Firmware-Update startet.

» Flashing main processor
L

.*-

Abb. 91: Update lauft
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=  Nach erfolgreichem Update erhalten Sie eine entsprechende Meldung.

MAIN RFID READER DOCUMENTATION

RFID IDENT 0 - HF DEVICE

= Firmuare revision [rss |

RFID IDENT 1 - TN865-Q120L13.. Hardware id pi |

( Info Order number 7030006 | b
Parameter Serial number : ‘

R Input

Firmware Download succeeded

4] Import-/Export

5'] Application

(] Fimware Firmware successfully
update.

Abb. 92: Update erfolgreich
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Fehler beheben Your Global Automation Partner

10  Storungen beseitigen
Wenn das Gerédt nicht wie erwartet funktioniert, gehen Sie wie folgt vor:

» Umgebungsstérungen ausschlieBen.
» Anschlisse des Geréts auf Fehler untersuchen.
»  Gerat auf Parametrierfehler Gberprifen.

Wenn die Fehlfunktion weiterhin besteht, liegt eine Geratestérung vor. In diesem Fall nehmen
Sie das Gerat aul3er Betrieb und ersetzen Sie es durch ein neues Gerat des gleichen Typs.

10.1  Parametrierfehler beheben

DXP-Kanale
Fehler Mégliche Ursachen MaBnahme
DXP-Ausgang Der Ausgang ist in der Default-Einstellung des »  Ausgangsfunktion tiber den Parameter
schaltet nicht  Gerats deaktiviert. Ausgang aktivieren (DXP_EN_DO =1)

freischalten.

10.2  Fehler beheben

Fehler werden durch eine rot leuchtende LED ERR am Gerat angezeigt.
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Fehlermeldungen im Webserver aufrufen und beseitigen

HINWEIS
Wenn der Fehler nach dem Zuriicksetzen des Gerats weiterhin besteht, wenden Sie
sich an Turck.

» Inden Webserver einloggen (siehe Seite Einstellungen im Webserver bearbeiten).
» Inder Navigationsleiste am linken Bildrand Diagnostics anklicken.
=  Die Fehlermeldungen werden im Geratestatus angezeigt.

MAIN UHF RFID CONFIG & DEMO DOCUMENTATION CLouD

UHF IDENT 0 - UHF DEVICE ﬁ .:I
L)) o= Write  Channel view
Parameter Device status
Configuration invalid; operation impossible )— \ .
Message generation error - out of memory in )— \ .
7, Input polling mode
Import-/Export RF Transceiver communication error }- \ .
Y Application Temperature too high E | .
Temperature warning F | @
General status

Device configuration invalid, using defaults F | @
Device had a reset active | ()}
Test mode F | @
Transponder present E | )]

RF status
Antenna resistance too high or too low E | [}
PLL s not locked E | @
Regulation execution failed; no free RF F | @

channel
Reverse power too high E | .
Transmit power exceeded limit F | @

Abb. 93: Webserver — Diagnose
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Stérungen beseitigen

Your Global Automation Partner

Fehler beheben
Fehlermeldungen beseitigen:
» Inder Navigationsleiste am linken Bildrand Local I/0 - Output anklicken.
»  RFID control/status ch0 anwahlen.
»  Reset-Befehl Giber das Drop-down-Meni Command code wahlen: 0x8000 Reset
=  Das Gerat wird zuriickgesetzt.
UHF RFID CONFIG & DEMO DOCUMENTATION CLOUD

- — -
(i) Info
Parameter
Diagnosis
R Status
Event log

Ex-/ Import

®§ Change Password

LOCAL lIO
{:c}_} Parameter

[%5] Diagnosis

+
XA Input

4
&' Output

S - Local 1/O - Output
d..

Write  Channel view

RFID Input values
control/status Response code
cho
Tag present at read/write head
RFID read Continuous (Presence sensing) mode active
data ch0
Loop counter for fast processing
RFID write Length
data ch0
Error code
DXP Tag counter

Qutput values
Command code

VAUX control
Loop counter for fast processing
UHF: Memory area
Start address
Length

Length of UID/EPC

For comments or questions please find your local contact on www turck.com

0x0000 Idle

[ no
[ no

-

-~

0

-

0

-

E

-

0

-

0x0000 Idle

0x0001 Inventory
0x0002 Read
0x0004 Write

0x8000 Reset -

Abb. 94: Webserver — Gerat zurlicksetzen
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TBEN - Firmware-Update durchfiihren Your Global Automation Partner

11 Instand halten

11.1  TBEN - Firmware-Update durchfihren

Die Firmware des Gerdts lasst sich wie folgt aktualisieren:

Uber TAS (Turck Automation Suite)
Uber den Webserver (abhdngig von der Gerate-Firmware-Version)

11.1.1  Firmware-Update Uber TAS ausfihren

ACHTUNG

@ Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wéahrend des
Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

» Wihrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

» Ethernet-Verbindung des Gerdts wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

HINWEIS

ﬂ Die Firmware-Update-Funktion in TAS ist bei aktiver Steuerungsverbindung ge-
sperrt. Das Gerat muss vor der Durchflihrung des Updates zuerst von der Steuerung
getrennt werden.

Firmware-Update fUr ein Gerat starten

» TAS offnen.

» Netzwerk-Ansicht o6ffnen.

»  Gerat auswahlen.

»  Firmware-Update anklicken.

TAS DOKUMENTATION

TURCK AUTOMATION SUITE  TAS = ANSICHT/FUNKTION = NETZWERK
ANSICHT/FUNKTION Q i 2 - e

1.F
[ty '
2 Netzwerk Metzwerk scannen Gerat hinzufligen Gerat bearbeitenn PW andem FW-Update

.
&, ARGEE

[ iy |

D Aktionen 7 Gerdtetyp/Funktion ?

@, BEEP

@, PROFINET ] esoloae B TBEN-

Abb. 95: Firmware-Update Netzwerkansicht

Alternativ zur Auswahl eines einzelnen Gerats kann auch eine Mehrfachauswahl fiir Gerdte ge-
troffen werden. Alle zu aktualisierenden Gerate missen hierfir dem gleichen Geratetyp ent-
sprechen und sich im selben TCP-Netzwerk befinden.

So kann ein Firmware-Update fir mehrere Gerdte auf einmal durchgefiihrt werden.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com \V01.00 | 2024/08 | 139



Instand halten T"URNRC K

TBEN - Firmware-Update durchfiihren Your Global Automation Partner

Firmware-Update fur mehrere Geréte starten

» Alle gewlinschten Gerate in der Netzwerk-Ansicht tGber die Box anhaken.
» FW-Update in der Kopfzeile anklicken.

TAS DOKUMENTATION

TURCK AUTOMATION SUITE  TAS - ANSICHT/FUNKTION - NETZWERK
ANSICHT/FUNKTION Q B Y. &

Netzwerk Netzwerk scannen Gerat hinzufligen Gerat bearbeiten PW dndem| FW-Update

ARGEE D Aktionen ? Geréatetyp/Funktion ?

BEEP -

COG0OE®
Profinet - .
S POBOHE

> Diagnose

Abb. 96: Firmware-Update Netzwerkansicht Mehrfachauswahl

HINWEIS
ﬂ Flr mehrere Gerédte des gleichen Typs kann ein globales Passwort gesetzt werden,
mit dem direkt alle ausgewdhlten Gerate entsperrt werden kdnnen. Voraussetzung
hierfir ist, dass alle ausgewdhlten Gerate dasselbe Geratepasswort besitzen und sich
im selben TCP-Netzwerk befinden.

»  Globales Passwort oder Gerdtepasswort eingeben. Das Default-Passwort ist ,password”.
» ANMELDEN anklicken.
» DATEI AUSWAHLEN anklicken.
»  Verzeichnis der Firmware-Datei 6ffnen.
& Offnen x
“— R « Dokumente » TBEM Firrmware-Datei » Firmware w | T Firmware durchsuchen 2
Organisieren « Meuer Ordner == » [N 0
[ Dieser PC ~ MName Anderungsdatum
) 3D-Objekte |J TBEMN_ .dat 20.03.2024 15:07
= | Bilder
[ Desktop
@ Dokumente LY + >
Dateiname: i | Alle Dateien (*.%) ~
Yom Handy hochladen Abbrechen

Abb. 97: Firmware-Datei auswahlen

» Neue Firmware-Datei auswahlen und tGber Offnen laden.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com \V01.00 | 2024/08 | 140



»  START anklicken um das Firmware-Update zu starten.

Gerite-Firmware aktualisieren von "8 & 40 a0 0

Bitte geben Sie das Geratepasswort fur jedes Gerat ein oder legen Sie es als globales
Geratepasswort fest.

Globales Passwort |Globales Passwort ®| ANMELDEN
192.168.1.201 |----- G)| Downloading Firmware 28%

Schlieffien Sie das aktuelle Browserfenster nicht, bis das Firmware-Update
abgeschloszen ist. Eine Unterbrachung des Ladens kann zu Gerateschaden flihren.

Firmware-Datei: - — dat

DATEIAUSWAHLEN START ABBRECHEN SCHLIESSEN

Abb. 98: Fortschritt Firmware-Update

=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.
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TBEN - Firmware-Update durchfiihren Your Global Automation Partner

11.1.2  Firmware-Update Uber den Webserver durchfihren

ACHTUNG

@ Unterbrechung der Spannungsversorgung und Ethernet-Verbindung wahrend des
Firmware-Updates
Gerateschaden durch fehlerhaftes Firmware-Update

» Spannungsversorgung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

» Wahrend des Firmware-Updates keinen Spannungsreset durchfiihren.

» Ethernet-Verbindung des Gerats wahrend des Firmware-Updates nicht unter-
brechen.

»  Webserver 6ffnen.

»  Als Administrator auf dem Gerat einloggen. Das Default-Passwort fiir den Webserver ist
Jpassword”.

»  Firmware - SELECT FIRMWARE FILE anklicken.
» Neue Firmware-Datei auswahlen und tGiber Offnen laden.

DOCUMENTATION 10DD CONFIGURATOR LOGOUT
TBEN-... TBEN.-... - Gateway - Info
(i) info
= SELECT FIRMWARE FILE
:@ Parameter
& Datei zum Hochladen auswahlen X
« v A » Dieser PC » Desktop » FW_Update v | D "FW_Update” durchsuchen -l
Organisieren * Meuer Ordner = - | 0
~
E Dieser PC

L B D-Chjekte
LOCAL /10 (8 Bilder
o [ Desktop
(;_'u" Info Dokumente TBEN_... V..._
{"9} Parameter 4 Downloads e ot
Diagnosis b Musik

Videos

' E
1% Input
] P s Windows (C:)
+
ae Output o Daten (Dv) v
Dateiname: | TBEN_... V... b....dat v| | Alle Dateien ¢+ v
Abbrechen

For comments or questions please find your local contact on www.turck.com

Abb. 99: Webserver - Firmware-Datei auswahlen
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» Update Firmware anklicken und Firmware-Update starten.

MAIN DOCUMENTATION 10DD CONFIGURATOR LOGOUT

File TBEN_.._V__b_ dat selected

Diagnosis

Event log

Ex- f Import

Change Password

LOCAL li0

Diagnosis

nput

an Qutput

Abb. 100: Webserver — Firmware-Update starten

=  Der Fortschritt des Firmware-Updates wird angezeigt.

TWURCK

TBEN-...
SELECT FIRMWARE FILE

Write block 568 of 1793

UPDATE FIRMWARE

Flashing

Abb. 101: Webserver — Firmware-Update-Vorgang

»  Gerat nach dem Beenden des Update-Vorgangs neu starten.

Hans Turck GmbH & Co. KG | T +49 208 4952-0 | more@turck.com | www.turck.com V01.00 | 2024/08 | 143



12 Reparieren

Das Gerdt ist nicht zur Reparatur durch den Benutzer vorgesehen. Sollte das Gerat defekt sein,
nehmen Sie es auBer Betrieb. Bei Riicksendung an Turck beachten Sie unsere Riicknahme-
bedingungen.

12.1  Gerate zurlcksenden
Rucksendungen an Turck kdnnen nur entgegengenommen werden, wenn dem Gerét eine
Dekontaminationserklarung beiliegt. Die Erklarung steht unter
http://www.turck.de/de/produkt-retoure-6079.php
zur Verfligung und muss vollstandig ausgefillt, wetter- und transportsicher an der Auf3enseite
der Verpackung angebracht sein.
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13 Entsorgen

Die Gerate missen fachgerecht entsorgt werden und gehoren nicht in den normalen
— Hausmdll.
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14 Technische Daten

Technische Daten

Your Global Automation Partner

Versorgung

Versorgungsspannung 24 VDC

Zulassiger Bereich 18...30VDC

Gesamtstrom V1 max. 8 A, V2 max. 9 A bei 70 °C pro Modul
Anschlusstechnik Spannungsversorgung 2 x M12, 5-polig

Betriebsstrom

V1: max. 150 mA
V2: max. 100 mA

RFID-Versorgung

Steckplatze CO...C3 aus V1
kurzschlussfest, 2 A pro Kanal bei 70 °C

Sensor-/Aktuatorversorgung

Steckplatze C4...C7 aus V2
Versorgung Pin1 schaltbar pro Steckplatz
kurzschlussfest, 2 A pro Steckplatz bei 70 °C

Potenzialtrennung

galvanische Trennung von V1- und V2-
Spannungsgruppe
spannungsfest bis 500 VAC

Verlustleistung

typisch<6,5W

Systemdaten

Ubertragungsrate Ethernet

10 Mbit/s/100 Mbit/s

Anschlusstechnik Ethernet

2 X M12, 4-polig, D-codiert

Webserver

Default: 192.168.1.254

Service-Schnittstelle

Ethernet via P1 oder P2

Modbus TCP

Adressierung

Static IP, BOOTP, DHCP

UnterstUltzte Function Codes

FC1, FC2, FC3, FC4, FC5, FC6, FC15, FC16, FC23

Anzahl TCP-Verbindungen

8

EtherNet/IP

Adressierung

gemal EtherNet/IP-Spezifikation

Device Level Ring (DLR) unterstitzt
Class-3-Verbindungen (TCP) 3
Class-1-Verbindungen (CIP) 10

Input Assembly Instance 103

Input Data Size 248 INT
Output Assembly Instance 104
Output Data Size 248 INT
Configuration Assembly Instance 106
PROFINET

Adressierung DCP
MinCycle Time 1ms
Diagnose gemal PROFINET-Alarm-Handling
Automatische Adressierung unterstitzt
Media Redundancy Protocol (MRP) unterstitzt

RFID
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Technische Daten
Kanalanzahl

Your Global Automation Partner

4

Anschlusstechnik

M12

Versorgung

2 A pro Kanal bei 70 °C, kurzschlussfest

Betrieb pro Kanal

1 X HF-Schreib-Lese-Kopf oder UHF-Reader

RFID-Daten-Interface

HF und UHF

Leitungsldange max. 50 m
Digitale Eingdnge

Kanalanzahl 8
Anschlusstechnik M12, 5-polig
Eingangstyp PNP

Art der Eingangsdiagnose

Kanaldiagnose

Schaltschwelle

EN61131-2 Typ 3, pnp

Signalspannung Low-Pegel <5V
Signalspannung High-Pegel >11V
Signalstrom Low-Pegel <1,5mA
Signalstrom High-Pegel >2mA

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Feldbus
spannungsfest bis 500 VDC

Digitale Ausgange

Kanalanzahl 8
Anschlusstechnik Ausgange M12, 5-polig
Ausgangstyp PNP

Art der Ausgangsdiagnose

Kanaldiagnose

Ausgangsspannung

24 VDC aus Potenzialgruppe

Ausgangsstrom pro Kanal

2,0 A, kurzschlussfest, max. 4,0 A pro Steck-
platz

Gleichzeitigkeitsfaktor 0,56
Lastart EN 60947-5-1: DC-13
Kurzschlussschutz ja

Potenzialtrennung

galvanische Trennung zum Feldbus
spannungsfest bis 500 VDC

Norm-/Richtlinienkonformitat

Schwingungspriifung gemal EN 60068-2-6
Beschleunigung bis 20 g
Schockpriifung gemdl EN 60068-2-27

Kippfallen und Umstiirzen

gemal IEC 60068-2-31/IEC 60068-2-32

Elektromagnetische Vertraglichkeit

gemdB EN 61131-2

Zulassungen und Zertifikate

CE
UKCA
UV-bestandig nach DIN EN ISO 4892-2A (2013)

Allgemeine Information

Abmessungen (B x L x H)

60,4 x 230,4 X 38,8 mm

Betriebstemperatur

-40...+70°C

Lagertemperatur

-40...+85°C
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Technische Daten

Einsatzhohe max. 5000 m

Schutzart IP65/IP67/IP69K

MTTF 88 Jahre nach SN 29500 (Ed. 99) 20 °C
Gehausematerial PA6-GF30

Gehausefarbe schwarz

Material Fenster Lexan

Material Schraube 303 Edelstahl

Material Label Polycarbonat

Halogenfrei ja

Montage 2 Befestigungslocher, @ 6,3 mm

Hinweis zu FCC

HINWEIS

ﬂ Dieses Gerdt entspricht den Grenzwerten fiir ein digitales Gerat der Klasse A gemaf
Teil 15 der FCC-Bestimmungen. Der Betrieb dieses Gerats in einem Wohngebiet
kann zu schédlichen Stérungen fiihren. In diesem Fall muss der Benutzer die Stérun-
gen auf eigene Kosten beheben.
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Anhang: Ablaufdiagramm zur Funktionsweise des Gerdts WU C K

Ablaufdiagramm: Befehlsverarbeitung Your Global Automation Partner

15  Ablaufdiagramm zur Funktionsweise des Gerats

Das Ablaufdiagramm erldutert die Funktionsweise des Gerats sowie die Befehlsverarbeitung.

15.1  Ablaufdiagramm: Befehlsverarbeitung

Y

idle:
out.commandCode :=0
out.loopCount :=0

I
Y

< in.responseCode <> 0 >

Y

initiate command:
out.commandCode :=
0x0002 READ

|

in.responseCode <0 -

| busy

!

yes in.responseCode < 0x4000 no
done done
in.errorCode = 0x0000 in.errorCode = [0x0001...0xffff]

A

new command desired?

Abb. 102: Ablaufdiagramm zur Befehlsverarbeitung
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Handling der Befehlsausfihrung mit Busy und Error - Beispielcode in CODESYS

Im Folgenden finden Sie einen Beispielcode fiir die Auswertung im SPS-Programm.

commandCode : INT;
responseCode : INT;
responseCodePrevious : INT;

commandCode:= 0x0002; (* READ *)
(* .. PLC cycle .. *)

IF (responseCode <> responseCodePrevious) THEN
IF (responseCode < 0) THEN

(* BUSY *)

ELSE

IF (responseCode == commandCode) THEN

(* success *)

ELSIF (0x8000 == commandCode) AND (0x0000 == responseCode) THEN
(* reset success *)

ELSE

(* error *)

END IF;

END IF;

responseCodePrevious:= responseCode;

END IF;
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16 Turck-Niederlassungen — Kontaktdaten

Deutschland

Australien

Belgien

Brasilien

China

Frankreich

Grof3britannien

Indien

Italien

Japan

Kanada

Korea

Malaysia
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Hans Turck GmbH & Co. KG
WitzlebenstralRe 7, 45472 Milheim an der Ruhr
www.turck.de

Turck Australia Pty Ltd
Building 4, 19-25 Duerdin Street, Notting Hill, 3168 Victoria
www.turck.com.au

TURCK MULTIPROX
Lion d'Orweg 12, B-9300 Aalst
www.multiprox.be

Turck do Brasil Automacao Ltda.
Rua Anjo Custddio Nr. 42, Jardim Analia Franco, CEP 03358-040 Sao Paulo
www.turck.com.br

Turck (Tianjin) Sensor Co. Ltd.

18,4th Xinghuazhi Road, Xiging Economic Development Area, 300381
Tianjin

www.turck.com.cn

TURCK BANNER S.AS.

11 rue de Courtalin Bat C, Magny Le Hongre, F-77703 MARNE LA VALLEE

Cedex 4
www.turckbanner.fr

TURCK BANNER LIMITED
Blenheim House, Hurricane Way, GB-SS11 8YT Wickford, Essex
www.turckbanner.co.uk

TURCK India Automation Pvt. Ltd.

401-403 Aurum Avenue, Survey. No 109 /4, Near Cummins Complex,
Baner-Balewadi Link Rd., 411045 Pune - Maharashtra
www.turck.co.in

TURCK BANNER S.R.L.
Via San Domenico 5, IT-20008 Bareggio (Ml)
www.turckbanner.it

TURCK Japan Corporation
ISM Akihabara 1F, 1-24-2, Taito, Taito-ku, 110-0016 Tokyo
www.turck.jp

Turck Canada Inc.
140 Duffield Drive, CDN-Markham, Ontario L6G 1B5
www.turck.ca

Turck Korea Co, Ltd.

A605, 43, lljik-ro, Gwangmyeong-si
14353 Gyeonggi-do
www.turck.kr

Turck Banner Malaysia Sdn Bhd

Unit A-23A-08, Tower A, Pinnacle Petaling Jaya, Jalan Utara C,
46200 Petaling Jaya Selangor

www.turckbanner.my
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Mexiko Turck Comercial, S. de RL de CV
Blvd. Campestre No. 100, Parque Industrial SERVER, C.P. 25350 Arteaga,
Coahuila
www.turck.com.mx

Niederlande Turck B. V.
Ruiterlaan 7, NL-8019 BN Zwolle
www.turck.nl

Osterreich Turck GmbH
Graumanngasse 7/A5-1, A-1150 Wien
www.turck.at

Polen TURCK sp.z.0.0.
Wroclawska 115, PL-45-836 Opole
www.turck.pl

Rumanien Turck Automation Romania SRL
Str. Siriului nr. 6-8, Sector 1, RO-014354 Bucuresti
www.turck.ro

Schweden Turck AB
Fabriksstraket 9, 433 76 Jonsered
www.turck.se

Singapur TURCK BANNER Singapore Pte. Ltd.
25 International Business Park, #04-75/77 (West Wing) German Centre,
609916 Singapore
www.turckbanner.sg

Sudafrika Turck Banner (Pty) Ltd
Boeing Road East, Bedfordview, ZA-2007 Johannesburg
www.turckbanner.co.za

Tschechien TURCK s.r.o.
Na Brne 2065, CZ-500 06 Hradec Kralové
www.turck.cz

Tiirkei Turck Otomasyon Ticaret Limited Sirketi
Indnl mah. Kayisdagi c., Yesil Konak Evleri No: 178, A Blok D:4,
34755 Kadikoy/ Istanbul
www.turck.com.tr

Ungarn TURCK Hungary kft.
Arpad fejedelem utja 26-28., Obuda Gate, 2. em., H-1023 Budapest
www.turck.hu

USA Turck Inc.
3000 Campus Drive, USA-MN 55441 Minneapolis
www.turck.us
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