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Sicherheitshinweise!
Vor Beginn der Installationsarbeiten

Gerat spannungsfrei schalten
Gegen Wiedereinschalten sichern
Spannungsfreiheit feststellen
Erden und kurzschlieBen

Benachbarte, unter Spannung stehende Teile abdecken oder
abschranken.

Die fur das Gerat angegebenen Montagehinweise sind zu
beachten.

Nur entsprechend qualifiziertes Personal gemé&B EN 50 110-1/-2
(VDE 0105 Teil 100) darf Eingriffe an diesem Gerat/System
vornehmen.

Achten Sie bei Installationsarbeiten darauf, dass Sie sich
statisch entladen, bevor Sie das Gerat berthren.

Die Funktionserde (FE) muss an die Schutzerde (PE) oder den
Potentialausgleich angeschlossen werden. Die Ausfiihrung
dieser Verbindung liegt in der Verantwortung des Errichters.

Anschluss- und Signalleitungen sind so zu installieren, dass
induktive und kapazitive Einstreuungen keine Beeintrachtigung
der Automatisierungsfunktionen verursachen.

Einrichtungen der Automatisierungstechnik und deren Bedien-
elemente sind so einzubauen, dass sie gegen unbeabsichtigte
Betétigung geschitzt sind.

Damit ein Leitungs- oder Aderbruch auf der Signalseite nicht zu
undefinierten Zusténden in der Automatisierungseinrichtung
fuhren kann, sind bei der E/A-Kopplung hard- und softwareseitig
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

Bei 24-Volt-Versorgung ist auf eine sichere elektrische Trennung
der Kleinspannung zu achten. Es dirfen nur Netzgeréte
verwendet werden, die die Forderungen der IEC 60 364-4-41
bzw. HD 384.4.41 S2 (VDE 0100 Teil 410) erfillen.



Schwankungen bzw. Abweichungen der Netzspannung vom
Nennwert dirfen die in den technischen Daten angegebenen
Toleranzgrenzen nicht Uberschreiten, andernfalls sind Funkti-
onsausfalle und Gefahrenzusténde nicht auszuschlieBen.

NOT-AUS-Einrichtungen nach IEC/EN 60 204-1 missen in allen
Betriebsarten der Automatisierungseinrichtung wirksam bleiben.
Entriegeln der NOT-AUS-Einrichtungen darf keinen Wiederan-
lauf bewirken.

Einbaugeréte fur Geh&duse oder Schranke durfen nur im einge-
bauten Zustand, Tischgerédte oder Portables nur bei geschlos-
senem Gehause betrieben und bedient werden.

Es sind Vorkehrungen zu treffen, dass nach Spannungseinbri-
chen und -ausféllen ein unterbrochenes Programm ordnungs-
gemaB wieder aufgenommen werden kann. Dabei dirfen auch
kurzzeitig keine geféhrlichen Betriebszusténde auftreten. Ggf. ist
NOT-AUS zu erzwingen.

An Orten, an denen in der Automatisierungseinrichtung auftre-
tende Fehler Personen- oder Sachschéden verursachen kénnen,
missen externe Vorkehrungen getroffen werden, die auch im
Fehler- oder Storfall einen sicheren Betriebszustand gewahr-
leisten beziehungsweise erzwingen (z. B. durch unabhangige
Grenzwertschalter, mechanische Verriegelungen usw.).

Die elektrische Installation ist nach den einschlagigen
Vorschriften durchzufihren (z. B. Leitungsquerschnitte,
Absicherungen, Schutzleiteranbindung).

Alle Arbeiten zum Transport, zur Installation, zur Inbetriebnahme
und zur Instandhaltung dirfen nur von qualifiziertem Fachper-
sonal durchgefiihrt werden. (IEC 60 364 bzw. HD 384 oder

DIN VDE 0100 und nationale Unfallverhiitungsvorschriften
beachten).

Wahrend des Betriebes sind alle Abdeckungen und Tiren
geschlossen zu halten.
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Zu diesem Handbuch

Dokumentationskonzept

0-2

Dieses Handbuch enthélt alle Informationen Uber das BL67
PROFINET I0-Gateway.

Die nachfolgenden Kapitel beinhalten eine kurze BL67-Systembe-
schreibung, eine Beschreibung des Busprotokolls, genaue Angaben
zu Funktion und Aufbau des BL67 Gateways sowie alle busspezifi-
schen Informationen zur Anbindung an Automatisierungsgeréte,
zum maximalem Systemausbau, usw.

Die busunabhéngigen I/O-Module des BL67-Systems sowie alle
busibergreifenden Themen wie Montage, Beschriftung usw. sind in
einem separaten Handbuch beschrieben.

BL67 1/0-Module
(TURCK-Dokumentationsnummer: deutsch D300572/
englisch D300529)

DarUber hinaus beinhaltet das Handbuch eine kurze Beschreibung
des I/0O-ASSISTANTSs, der Projektierungs- und Konfigurationssoft-
ware flir TURCK I/O-Systeme.

D300889 0407- BL67 PROFINET 10



Allgemeine Hinweise TWIRCEK

Industrielle
Automation

Allgemeine Hinweise

Achtung

Diesen Abschnitt sollten Sie auf jeden Fall lesen, da die Sicherheit
im Umgang mit elektrischen Geréten nicht dem Zufall Giberlassen
werden darf.

Dieses Handbuch enthélt in der ersten Ausgabe die erforderlichen
Informationen fiir den bestimmungsgeméaBen Gebrauch des TURCK
BL67-Gateways flir PROFINET IO.

Es wurde speziell fir qualifiziertes Personal mit dem nétigen Fach-
wissen konzipiert.

BestimmungsgemaiBer Gebrauch

. Warnung

Die in diesem Handbuch beschriebenen Geréate diirfen nur fir die in
diesem Handbuch und in der jeweiligen technischen Beschreibung
vorgesehenen Einsatzfélle und nur in Verbindung mit zertifizierten
Fremdgeraten und -komponenten verwendet werden.

Der einwandfreie und sichere Betrieb der Gerate setzt sachge-
mé&Ben Transport, sachgerechte Lagerung, Aufstellung und
Montage sowie sorgféltige Bedienung und Wartung voraus.

Hinweise zur Projektierung/ Installation des Produktes

. Warnung

Die fur den jeweiligen Einsatzfall geltenden Sicherheits- und Unfall-
verhtungsvorschriften sind unbedingt zu beachten.

D300889 0407- BL67 PROFINET 10 0-3
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Erklarungen zu den verwendeten Symbolen

0-4

Warnung

Dieses Zeichen steht neben Warnhinweisen, die auf eine Gefahren-
quelle hindeuten. Dieses kann sich auf Personenschaden und auf
Beschadigungen der Systeme (Hard- und Software) beziehen.

Fir den Anwender bedeutet dieses Zeichen: Gehen Sie mit ganz be-
sonderer Vorsicht zu Werke.

i @

Achtung
Dieses Zeichen steht neben Warnhinweisen, die auf eine potenzielle
Gefahrenquelle hindeuten.

Dies kann sich auf mdgliche Personenschaden und auf Beschadi-
gungen der Systeme (Hard- und Software) und Anlagen beziehen.

Hinweis
Dieses Zeichen steht neben allgemeinen Hinweisen, die auf wichtige

Informationen zum Vorgehen hinsichtlich eines oder mehrerer Ar-
beitsschritte deuten.

Die betreffenden Hinweise konnen die Arbeit erleichtern und zum
Beispiel helfen, Mehrarbeit durch falsches Vorgehen zu vermeiden.

D300889 0407- BL67 PROFINET 10
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Anderungsindex

Die folgenden Anderungen/ Ergénzungen wurden im Vergleich zur
Vorgéngerversion dieses Handbuchs vorgenommen:

Tabelle 1: Kapitel Thema/ neu Uberarbeitet
Anderungsindex Beschreibung
3 X
. - -
1 Hinweis

Mit Erscheinen dieses Handbuchs verlieren alle vorherigen
Ausgaben ihre Gltigkeit.
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BL67 Philosophie

Das Grundkonzept

1-2

i @

BL67 ist ein modulares 1/0-System der Schutzklasse IP67 fiir den
Einsatz in der Industrieautomation. Es verbindet die Sensoren und
Aktoren der Feldebene mit der libergeordneten Steuerung.

BL67 bietet Module fur nahezu alle Anwendungen:
¢ Digitale Ein- und Ausgabemodule

¢ Analoge Ein- und Ausgabemodule

e Technologiemodule (SSI-, RS232-Modul,...)

In einer beliebigen Feldbusstruktur z&hlt die gesamte BL67-Station
als ein Busteilnehmer und belegt damit eine Busadresse.

Eine BL67-Station besteht aus Gateway, Versorgungs- und I/O-
Modulen.

Die Anbindung an den entsprechenden Feldbus erfolgt Uiber das
busspezifische Gateway, das damit der Kommunikation zwischen
der BL67-Station und den anderen Feldbusteilnehmern dient.

Innerhalb der BL67-Station erfolgt die Kommunikation zwischen
dem Gateway und den einzelnen BL67-Modulen Uber einen internen
Modulbus.

Hinweis

In einer BLB7-Station ist nur das Gateway feldbusspezifisch. Alle
BL67-Module sind feldbusunabhéngig.

D300889 0407- BL67 PROFINET 10
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Flexibilitat

Eine BL67-Station kann Module in beliebiger Kombination
enthalten, so dass die Anpassung des Systems an nahezu alle
Applikationen der Industrieautomation méglich ist.

Einfache Handhabung

Alle BL67-Module, das Gateway ausgenommen, bestehen aus
einem Basismodul und einem Elektronikmodul.

Das Gateway und die Basismodule kénnen wahlweise auf eine
Hutschiene aufgerastet oder direkt auf dem Maschinenkorper

montiert werden. Die Elektronikmodule werden einfach auf die
dazugehdrigen Basismodule gesteckt.

Die Elektronikmodule kénnen bei der Inbetriebnahme oder im
Wartungsfall nach Abschaltung der Last ohne Beeintrachtigung der
Verdrahtung gesteckt und gezogen werden.

D300889 0407- BL67 PROFINET 10 1-3



BL67 Philosophie

Die BL67-Komponenten

Abbildung 1:
BL67-Station

A Gateway
B Elektronik-
modul
C Basismodul

Gateways

Das Gateway verbindet den Feldbus mit den I/O-Modulen. Es
wickelt den gesamten Prozessdatenverkehr ab und generiert
Diagnose-Informationen fiir das libergeordnete Steuerungssystem
sowie fUr die Software I/O-ASSISTANT.

Abbildung 2:
BL67-Gateway

1-4 D300889 0407- BL67 PROFINET 10
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Elektronikmodule

Die Elektronikmodule enthalten die Funktionen der BL67-Module
(Versorgungsmodule, digitale und analoge Ein- und Ausgabemo-
dule, Technologiemodule).

Sie werden auf die Basismodule gesteckt und sind unabhangig von
der Verdrahtung. Bei der Inbetriebnahme oder im Wartungsfall
kénnen die Elektronikmodule gezogen und gesteckt werden, ohne
dass die Feldverdrahtung geldst werden muss.

Abbildung 3:
Beispiel fiir ein
Elektronikmodul

Power-Feeding Module

Power-Feeding Module kommen zum Einsatz, wenn unterschied-
liche Potenzialgruppen innerhalb einer BL67-Station gebildet
werden sollen, oder falls die erforderliche 24 V DC-Nennstromver-
sorgung der BL67-Module nicht mehr ausreichend gewahrleistet ist.

Zu der linken benachbarten Versorgungsgruppe besteht Potenzial-
trennung.

Hinweis

Die ausflihrlichen Beschreibungen und technischen Daten zu den
einzelnen BL67-1/0-Modulen finden Sie in Kapitel 2 bis 8 des Hand-
buches “BL67-1/0-Module” (TURCK-Dokumentations-Nr.: deutsch:
D300572; englisch: D300529).

Der ,Anhang“ des oben genannten Handbuchs enthélt unter ande-
rem eine Zuordnung von Elektronik- zu Basismodulen.

il @
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BL67 Philosophie

Basismodule
Der Anschluss der Feldverdrahtung erfolgt an den Basismodulen.
Sie sind in den folgenden Varianten erhaltlich:
1xM12,1 x M12-8,2 x M12, 2 x M12-P, 4 x M12, 4 x M12-P
4 x M8, 8 x M8
1 x M23, 1 x M23-19
1 x 7/8” (fir Power Feeding Module)

Abbildung 4:
Beispiel fiir ein
Basismodul
Abschlussplatte
Der mechanische Abschluss am rechten Ende der BL67-Stationen
wird durch eine Abschlussplatte realisiert.
Sie dient am letzten Basismodul einer Station zum Schutz der
Modulbuskontakte und gewahrleistet die Schutzart IP67.
Abbildung 5:
Abschlussplatte
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PROFINET IO

PROFINET

2-2

PROFINET ist der innovative und offene Standard fur die Realisie-
rung durchgéngiger Automatisierungsldsungen auf Basis von Indus-
trial Ethernet. Mit PROFINET kodnnen einfache dezentrale Feldgerate
sowie zeitkritische Anwendungen genauso in die Ethernet-Kommu-
nikation eingebunden werden, wie verteilte Automatisierungssys-
teme auf Basis von Automatisierungs-Komponenten.

Dezentrale Feldgerate mit PROFINET 10

Dezentrale Feldgerdte werden durch PROFINET 1O in die Kommuni-
kation eingebunden. Dabei wird die gewohnte 1/0O-Sicht von
PROFIBUS beibehalten, bei der die Feldgerate ihre Peripherie-
Daten zyklisch in das Prozess-Abbild der Steuerung Ubertragen.

Geratemodell

PROFINET IO beschreibt ein Gerdtemodell, das sich an den Grund-
zligen von PROFIBUS orientiert und aus Steckplatzen (Slots) und
Gruppen von I/0O-Kanélen (Subslots) besteht. Die technischen
Eigenschaften der Feldgeréte sind durch eine sogenannte GSD
(General Station Description) auf XML-Basis beschrieben.

Feldbusintegration

PROFINET bietet ein Modell zur Einbindung von existierenden Feld-
bussen wie PROFIBUS-DP, PROFIBUS-PA, AS-Interface und
INTERBUS.

Damit lassen sich beliebige Mischsysteme aus Feldbus und
Ethernet-basierten Teilsystemen aufbauen. So wird ein kontinuierli-
cher Technologie-Ubergang von Feldbus-basierten Systemen zu
PROFINET mdglich. Die hohe Zahl der bestehenden Feldbus-
Systeme erfordert aus Griinden des Investitions-Schutzes eine
einfache Einbindung dieser Systeme in PROFINET.

Diese Integration erfolgt dabei Uber sogenannte Proxies (Stellver-
treter). Ein Proxy ist ein Gerét, das einen unterlagerten Feldbus mit
PROFINET verbindet. Mit dem Proxy-Konzept lasst sich fur den
Geratehersteller, den Anlagen-/ Maschinenbauer und den Endan-
wender ein hohes MaB an Investitionsschutz erzielen.

D300889 0407- BL67 PROFINET 10
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Die Kommunikation bei PROFINET
beinhaltet unterschiedliche Leistungsstufen:

Die nicht zeitkritische Ubertragung von Parametern, Konfigurati-
onsdaten und Verschaltungsinformationen erfolgt bei
PROFINET Uber den Standardkanal auf Basis UDP und IP. Damit
sind die Voraussetzungen flr die Anbindung der Automatisie-
rungsebene zu anderen Netzen (MES, ERP) geschaffen.

Fir die Ubertragung von zeitkritischen Prozess-Daten innerhalb
der Produktionsanlage steht Real-Time (RT) zur Verfligung.

Fir besonders anspruchsvolle Aufgaben steht die Hardware
unterstutzte Echtzeitkommunikation Isochronous Real-Time
(IRT) zur Verfiigung - beispielsweise fiir Motion Control Applika-
tionen und High Performance Anwendungen in der Fabrikauto-
mation.

D300889 0407- BL67 PROFINET 10 2-3



PROFINET IO

2-4

UDP/IP Kommunikation

Fir nicht zeitkritische Vorgange nutzt PROFINET fir die Kommuni-
kation die Standard-Ethernet-Mechanismen mittels UDP/IP gem&B
des internationalen Standards IEEE 802.3.

PROFINET-Gerate werden, wie bei Standard-Ethernet auch, tGber
eine MAC- und eine IP-Adresse adressiert. Unterschiedliche Netz-
werke erkennt PROFINET bei der UDP/IP-Kommunikation anhand
der IP-Adresse. Innerhalb eines Netzwerks ist die MAC-Adresse ein
eindeutiges Kriterium fir die Adressierung des Zielgerétes. Der
Anschluss von PROFINET-Feldgeraten an die IT-Welt ist ohne
Einschréankungen moglich. Voraussetzung hierfir ist, dass die
entsprechenden Dienste wie z. B. File-Transfer in dem jeweiligen
Feldgerat implementiert sind. Dies kann Hersteller spezifisch diffe-
rieren.

Real-Time-Kommunikation (RT)

Eine Datenkommunikation Uber den UDP/IP-Kanal ist mit vielen
Verwaltungs- und Kontrollinformationen fiir die Adressierung und
Fluss-Steuerung ausgestattet, die den Datenverkehr verlangsamen.

Um die Echtzeit-Féhigkeit fur den zyklischen Datenaustausch zu
gewabhrleisten, verzichtet PROFINET bei der RT-Kommunikation
teilweise auf die IP-Adressierung und die Fluss-Steuerung Uber
UDP. Hierfir eignen sich die Kommunikationsmechanismen von
Ethernet (Schicht 2 des ISO/OSI-Modells) sehr gut. Die RT-Kommu-
nikation findet parallel zur UDP/IP-Kommunikation statt.

Die Dienste von PROFINET IO

Zyklischer Datenaustausch
Fir den zyklischen Austausch der Prozess-Signale und der
hochprioritdren Alarme verwendet PROFINET IO den RT-Kanal.

Azyklischer Datenaustausch (Record Daten)

Das Lesen und Schreiben (Read/Write-Services) von Informati-
onen kann der Anwender azyklisch durchfiihren. Nachfolgende
Dienste werden bei PROFINET IO azyklisch abgewickelt:

- Parametrieren der einzelnen Submodule im Systemhochlauf

- Auslesen von Diagnoseinformationen

- Auslesen von Identifikations-Informationen gemaB den "Identi-
fication and Maintenance (I&M) Functions"

- Ricklesen von I/O-Daten
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Adressvergabe

Die Adressierung der Feldgerate erfolgt bei der IP-basierten
Kommunikation anhand einer |IP-Adresse.

Fur die Adressvergabe nutzt PROFINET das Discovery and Configu-
ration Protocol (DCP).

Im Auslieferzustand hat jedes Feldgerét u.a. eine MAC-Adresse und
einen symbolischen Namen gespeichert. Diese Informationen
reichen aus, um dem jeweiligen Feldgerét einen eindeutigen (zur
Anlage passenden) Namen zu geben.

Die Adressvergabe erfolgt in zwei Schritten:

1 Vergabe eines eindeutigen Anlagen spezifischen Namens an das
jeweilige Feldgerat.

2 \Vergabe der IP-Adresse vom I0O-Controller vor dem System-
hochlauf aufgrund des Anlagen spezifischen (eindeutigen)
Namens.

Beide Schritte erfolgen Uber das bei PROFINET 10 standardmé&Big
integrierte DCP-Protokoll.

Ethernet MAC-ID

Bei der Ethernet MAC-ID handelt es sich um einen 6 Byte Wert, der
zur eindeutigen Identifizierung jedes Ethernet-Gerates dient. Sie
wird durch das IEEE (Institute of Electrical and Electronics Engi-
neers, New York) vergeben.

Die ersten 3 Byte der MAC-ID enthalten eine Herstellerkennung (bei
Turck: 00:07:46:xx:xx:xx), die letzten 3 Byte kénnen vom Hersteller
fur jedes Gerat selbst vergeben werden und enthalten eine eindeu-
tige Seriennummer.

Die MAC-ID kann mit Hilfe der Software ,,I/O-ASSISTANT“ ausge-
lesen werden.
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Hinweis

Die vorangehende Beschreibung gibt einen kurzen Uberblick tiber
die Eigenschaften und Funktionen des Feldbussystems PROFINET.
Sie ist der Broschiire der PROFIBUS Nutzerorganisation e.V. (Aus-
gabe 2006) entnommen.

Eine detaillierte Beschreibung des Systems entnehmen Sie bitte den
Standards IEC 61158 und IEC 61784 und den PROFIBUS-Richtlini-
en und Profilen (www.profibus.com).

il @
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Funktion

Das Gateway ist die Verbindung zwischen den BL67-I/O-Modulen
und einem PROFINET-Netzwerk.

Es wickelt den kompletten Prozessdatenverkehr zwischen der 1/O-
Ebene und dem Feldbus ab und generiert Diagnosedaten fir Uber-
geordnete Busteilnehmer.
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Abbildung 6:
Draufsicht

A Versorgung
B Ethernet F
C z.Zt. nicht

belegt
D SET-Taster E
Service-
Schnittstelle
Drehkodier- D
schalter
Modulbus LED
Bezeichnung
Status LED
LEDs fiir C
Versorgungs-
spannungs-
Uberwachung
K Ethernet LEDs

mn

«=Ioe
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Gateway-Struktur

Das BL67-Gateway weist folgende Struktur auf:

Abbildung 7:
Gateway-Struktur

€00 Service-
Qo) Interface
PS/2

Ethernet

uC

Speicher

Modulbus-

BL67-
Systembus

Kommuni-
kations-
bus

Interface

, Interface
oy
Ethernet
1 5 5VDC
2 4
3 Vi 24 VDC

Kurzschluss-

schutz

Power-
Bus

sens

PE

GND
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Tabelle 2: Versorgungsspannung
Technische Daten
des Ethernet Systemversorgung V,(Ug) 24V DC Stellt die galvanisch
Gateway getrennte Modul-
zulassiger Bereich 18 bis 30 V DC busversorgung zur
Verfligung.
Feldversorgung V,, (U) 24V DC
zuléssiger Bereich 18 bis 30 V DC
| 600 mA Stromaufnahme

sys
CPU + Modulbus
bei Vollauslastung
der Station

Ivs max. 1,3 A Maximaler
Ausgangsstrom der
Modulbusversor-

gung

Iy max. 4 A Absicherung der
Sensorversorgung
aus Gateway oder
Power-Feeding
Modul gegen Uber-
last- und Kurz-
schluss

Trennspannungen

Ugs 500 V AC
(Ethernet/
Service-Schnittstelle)

Uen 500 V AC
(Ethernet/ Modulbus)

u 1000 V DC

sys

(Vo/Vigegen Uy
Ugeq / Serviceschnittstelle 1000V DC

D300889 0407- BL67 PROFINET 10 3-5



Technische Eigenschaften

3-6

Umgebungsbedingung
Umgebungstemperatur
— taAmbient 0 bis + 55 °C /32 bis 131 °F
— tsiore - 25 bis + 85 °C /- 13 bis 185 °F

relative Feuchte

5 bis 95 % (innen), Level RH-2, keine
Kondensation (bei 45 °C Lagerung);
gemaB I[EC 61131-2

Klimaprifungen

geméB |[EC 61131-2

Schadgas geman IEC 60068-2-42/43

-S0, 10 ppm (rel. Feuchte < 75 %, keine
Kondensation)

-H,S 1,0 ppm (rel. Feuchte < 75 %, keine
Kondensation)

Vibrationsfestigkeit gemaB IEC 61131-2

—10 bis 57 Hz, konstante ja

Amplitude 0,075 mm, 1 g
— 57 bis 150 Hz, konstante ja

Beschleunigung 1 g

— Schwingungsart

Frequenzdurchldufe mit einer Ande-
rungsgeschwindigkeit von 1 Oktave/
min

— Schwingungsdauer

20 Frequenzdurchlaufe pro Koordi-
natenachse

Schutzart

gemasB IEC 60529, IP67

Schockfestigkeit

gemaB IEC 68-2-27, 18 Schocks,
Halbsinus 15 g Scheitelwert/11 ms,
jeweils in + Richtung pro Raumkoor-
dinate
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Dauerschockfestigkeit

geman IEC 68-2-29, 1000 Schocks,
Halbsinus 25 g Scheitelwert/6 ms,
jeweils in + Richtung pro Raumkoor-
dinate

Kippfallen und Umstirzen/

gemaB |IEC 68-2-31/

Freier Fall gemaB |IEC 68-2-32
- Fallhdéhe 1,0m
(Gewicht < 10kg)
- Fallhdéhe 0,5m
(Gewicht 10 bis 40kg)
— Testlaufe 7m
Storaussendung

hochfrequent gestrahlt

gemaB EN 55011, Klasse A

Elektromagnetische
Vertraglichkeit (EMV)

gemaB EN 61131-2/EN 50082-2
(Industrie)

Statische Elektrizitat
nachEN 61000-4-2

— Luftentladung (direkt) 8 kV
— Relaisentladung 4 kV
(indirekt)

Elektromagnetische
HF-Felder

gemaB |IEC 61131-2

Schnelle Transienten
(Burst)

geméB |[EC 61131-2

Leitungsgebundene
StorgréBen,

induziert durch HF-Felder

geman IEC 61000-4-6
0V
Kriterium A

Energiereiche
Transienten A
Spannungsversorgung

gemaB IEC 61000-4-5
0,5 kV CM, 120/ 9 pF
0,5 kV DM, 2/ 18 puF
Kriterium B

D300889 0407- BL67 PROFINET 10
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Zuverlassigkeit

Lebensdauer MTBF

min. 120000 h

Zieh-/Steckzyklen der
Elektronikmodule

20

Gehausematerial

PC-VO (Lexan)

Abmessungen

Breite/ Lange/ Hohe
(mm/inch)

64,5 x145,0 x 77,5/
2,54 x 5,71 x 3,05

Diagnose-
schnittstelle

PS/2-Buchse

3-8

Warnung

Dieses Gerét kann im Wohnbereich und in der Kleinindustrie
(Wohn-, Geschéfts- und Gewerbebereich, Kleinbetrieb) Funkstérun-
gen verursachen. In diesem Fall kann vom Betreiber verlangt wer-
den, angemessene MaBnahmen auf seine Kosten durchzufihren.
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Ethernet-Anschluss

Die Verbindung zum Ethernet erfolgt beim BL67-Gateway Uber eine
4-polige, D-kodierte M12-Buchse gemaB IAONA-Spezifikation.

Abbildung 8:

M12-Buchse ‘2
2%
Tabelle 3: Pin-Nr.
Pinbelegung
1 TD+ Transmission Data +
2 RD+ Receive Data +
3 TD- Transmission Data -
4 RD- Receive Data -

D300889 0407- BL67 PROFINET 10
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Spannungsversorgung iiber 7/8“-Stecker

Das BL67-System wird Uber einen 7/8“-Stecker am Gateway mit

Spannung versorgt.

Abbildung 9:
7/8“-Stecker zur 1 5
Spannungsver-
sorgung 2 4
3
Tabelle 4: Pin- Farbe 7/8%“ Bezeichnung
Pinbelegung des  Nr.

7/8“-Steckers

1 schwarz GND

2 blau GND

3 grin/ PE
gelb

Schutzerde

4 braun V,(Up)

Einspeisung der Nennspannung fir
Eingange (Sensorversorgung V,,.J);
hieraus wird auch die Systemversor-
gung gewonnen.

5  weiB Vo (Uy)

Einspeisung der Nennspannung fur
Ausgénge
(kann separat abgeschaltet werden).
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Die PS2-Buchse dient zum Anschluss des Gateways an die Projek-

tierungs- und Diagnosesoftware I/0-ASSISTANT.

Die Schnittstelle ist als 6-polige Mini-DIN-Steckverbindung ausge-

fahrt.

Um die Service-Schnittstelle des Gateways mit dem PC zu
verbinden, kdnnen zwei Typen von Kabeln verwendet werden:

spezielles I/O-ASSISTANT-Verbindungskabel von TURCK
(IOASSISTANT-ADAPTERKABEL-BL20/BL67; Best.-Nr:

6827133)

Handelsibliches PS/2-Kabel mit Adapterkabel
Anschluss iiber 1/0-ASSISTANT-Verbindungskabel

Abbildung 10:
Verbindung zwi-
schen BL67-
Gateway und PC
uber 1/0-ASSI-

STANT-Kabel -

Das I/O-ASSISTANT-Kabel hat einen PS/2-Stecker (Anschluss flr
Buchse am Gateway) und eine SUB-D-Buchse (Anschluss flr

Stecker am PC).

Abbildung 11:
PS/2-Stecker am
Anschlusskabel
zum Gateway
(Draufsicht)

D300889 0407- BL67 PROFINET 10
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Abbildung 12: 54 321
9-polige SUB-D-

Buchse am An-
schlusskabel zum

PC (Draufsicht) 98 7 6

Anschluss liber handelsiibliche Kabel

Eine weitere Méglichkeit zur Verbindung zwischen Servicestation
und BL67-Gateway besteht in der Verwendung handelsiblicher
Verbindungs- und Adapterkabel.

Die in der folgenden Abbildung dargestellte PS/2-Stecker/PS/2-
Stecker Verbindung ist eine 6-Leiter 1:1 Verbindung.

Abbildung 13:
Verbindung zwi-

schen PC und

BL67-Gateway

Gber handelsibli-

che Kabel
A SUB-D-
Buchse

B PS/2-Buchse

<—> PS/2-Stecker i
C PS/2-Stecker ®

Folgende 2 Kabel sind notwendig:

1 x PS/2-Kabel (PS/2-Stecker/PS/2-Stecker) (handelslibliches
Tastaturverlangerungskabel)

1 x Adapterkabel (PS/2-Buchse/SUB-D-Buchse) (handelsibli-
ches PC-Mausverlangerungskabel)

Abbildung 14: 34
PS/2-Buchse am
Gateway (Drauf-
sicht)
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Abbildung 15: 12 3 4 5
9-poliger SUB-D-
Stecker am PC | 11

(Draufsicht) [ ]
6 7 8 9
Pinbelegung
Die Tabelle zeigt die Pinbelegung bei Verwendung des PS/2-Kabels
und des Adapterkabels:
Tabelle 5: PS/2 9-polige serielle
Pinbelegung bei Schnittstelle am PC
PS/2- und Adap-
terkabelverwen-  Pin-  Standard BL67 Gateway: Pin- Stecker
dung Nr. PS/2-Stecker  PS/2-Buchse Nr.
1 CLK +5V 4,6 A DTR, DSR
A diese Verbin- (vom Gateway)
dung wird nicht von
allen Adapterkabeln 2 GND GND 5 GND
unterstitzt.
3 DATA nicht genutzt - -
4 n.c. (DATA2) TxD 2 RxD
5 +5V /CtriMode 7 RTS
6 n.c. (CLK2) RxD 3 TxD
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Adressierung

3-14

il @

Achtung

Im PROFINET I0-System wird das angeschlossene Gerat nicht an-
hand seiner IP-Adresse identifiziert, sondern anhand seines Gerate-
namens erkannt und angesprochen.

Das Zuweisen eines Geratenamens fir ein konkretes 10-Device ist
somit mit dem Einstellen der PROFIBUS-Adresse bei einem DP-Sla-
ve zu vergleichen.

Der Geratenamen ist frei wahlbar.

Hinweis
Eine Adressierung des internen Modulbusses der BL67-Station ist
nicht notwendig.
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PROFINET-Betriebsmodus

Das Gateway BL67-GW-EN-PN befindet sich im Auslieferungszu-
stand im PROFINET-Betriebsmodus (Schalterstellung ,,700).

Dieser Modus ermdglicht den PROFINET-konformen Betrieb des
Gateways.

Abbildung 16:

Dezimale Dreh- 90 0 1
kodierschalter fur 8 x 100
die Adressierung 7 6 4
5

9 0 4

8 2

7 3 x 10

6 5 4

9 0 4

8 2 ;

7 s *

6 5 4

000: 192.168.1.254
1 - 254: static rotary
300: BootP

400: DHCP

500: PGM

600: PGM-DHCP
700: PROFINET

. Achtung

Nach der Adressierung muss die Schutzabdeckung tiber den Schal-
tern wieder fest verschraubt werden.

Achten Sie darauf, dass die Dichtung der Schutzabdeckung nicht
beschadigt oder verrutscht ist.

Die Schutzart IP67 kann nur bei korrekt geschlossener Abdeckung
gewdbhrleistet werden.
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Hinweis

Um mit dem I/O-ASSISTANT mit einem Gateway in PROFINET-
Schalterstellung (700) kommunizieren zu kénnen, ist das Zuweisen
einer glltigen IP-Adresse (z. B. Giber HW-Config oder dem Primary
Setup Tool von Siemens) notwendig.

il @

Schalterstellung ,,000¢

Mit der Einstellung des Drehkodierschalters auf ,,000“ wird das
Gateway flr IP-basierte Dienste auf die Adresse 192.168.1.254
gesetzt. In dieser Schalterstellung kann z. B. der I/O-Assistant mit
dem Gateway kommunizieren, eine PROFINET-Kommunikation ist
in dieser Schalterstellung nicht méglich.
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GSDML-Datei

Die aktuelle GSDML-Datei des Gateways BL67-GW-EN-PN
,GSDML-Vxx-Turck-BL67-xxx.xml“ steht lhnen auf unserer Home-
page www.turck.com zum Download zur Verfiigung.
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SET-Taster

Das Betatigen des SET-Tasters unter der Schutzabdeckung des
Gateways fir ca.10 Sekunden bewirkt die Ubernahme der Factory-
Default-Werte in das Gateway.

Diese Funktion ist nur im ,,PROFINET-Betriebsmodus® wirksam.
Default-Werte:

il @

IP-Adresse: 0.0.0.0
Subnetzmaske: 0.0.0.0

Geratename: TURCK-BL67-default
Achtung

Beim Speichern des Geratenamens, der IP-Adresse oder beim Zu-
ricksetzen des Gateways auf die Default-Werte wird die GW-LED
orange. In dieser Zeit darf die Spannungsversorgung des Gateways
nicht unterbrochen werden, da sonst fehlerhafte Daten in den Spei-
cher des Geréates geschrieben werden!

Hinweis
Ein Reset des Gateways ist nur moglich, wenn die Station vom Feld-
bus getrennt ist. Es darf keine AR aktiv sein.
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Parametrierung

Gateway-Parameter

Die BL67-Gateways fiir PROFINET beanspruchen 5 Parameter-
Bytes, wobei die Bytes 3 und 4 die anwenderspezifischen Para-
meter beinhalten.

Beschreibung der Gateway-Parameter

Die Texte in den Spalten Parametername und Wert entsprechen den
Festlegungen in den Geratestammdaten-Dateien (GSDML-Dateien).

Tabelle 1: Byte/ Wert Bedeutung
Gateway- Parameter-
Parameter name
A Default- Byte 3:
Einstellungen
Bit O und 1:

Ausgange Modullistenabweichung

00 0 ausgeben A Das Gateway schaltet die
Ausgénge der Module auf ,,0“. Es
wird keine Fehlerinformation

gesendet.
01 Ersatzwert Das Gateway schaltet die
ausgeben Ausgénge bei nicht kommandofa-

higen Modulen auf ,,0“. Eine
Fehlerinformation wird an
kommandofahige Module
gesendet. Diese Module
entscheiden je nach Konfigura-
tion, ob ihre Ausgange auf ,,0“
oder einen Ersatzwert gesetzt
oder die Ausgangswerte gehalten
werden. Die kommandofahigen
Module ohne Konfiguration
schalten ihre Ausgénge auf ,,0“.
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Tabelle 1: Byte/ Wert Bedeutung
Gateway- Parameter-
Parameter name
A Default- Byte 3:
Einstellungen

Bit O und 1:

Ausgénge Modullistenabweichung

10 Momentanwert Das Gateway behalt die aktuellen
halten Daten an den Ausgéangen nicht

kommandoféhiger Module bei.
Eine Fehlerinformation wird an
kommandoféhige Module
gesendet. Diese Module
entscheiden je nach Konfigura-
tion, ob ihre Ausgange auf ,,0“
oder einen Ersatzwert gesetzt
oder die Ausgangswerte gehalten
werden. Die kommandofahigen
Module ohne Konfiguration
behalten ihre aktuellen Ausgange

bei.
11 Prozessdaten Das Gateway tauscht weiterhin
austauschen Prozessdaten mit den anderen

Modulbusteilnehmern aus. Es
wird keine Fehlerinformation

gesendet.
Bit 2 und 3:
Ausgénge Modullisten-Fehler
00 0 ausgeben A Das Gateway schaltet die

Ausgénge der Module auf ,,0“. Es
wird keine Fehlerinformation
gesendet.
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Tabelle 1: Byte/ Wert Bedeutung
Gateway- Parameter-
Parameter name
Bit 2 und 3:
Ausgénge Modullisten-Fehler
01 Ersatzwert Das Gateway schaltet die
ausgeben Ausgénge bei nicht kommandofa-

higen Modulen auf ,,0“. Eine
Fehlerinformation wird an
kommandoféhige Module
gesendet. Diese Module
entscheiden je nach Konfigura-
tion, ob ihre Ausgénge auf ,,0“
oder einen Ersatzwert gesetzt
oder die Ausgangswerte gehalten
werden. Die kommandofahigen
Module ohne Konfiguration
schalten ihre Ausgange auf ,,0“.

10 Momentanwert Das Gateway behalt die aktuellen
halten Daten an den Ausgéangen nicht

kommandoféhiger Module bei.
Eine Fehlerinformation wird an
kommandoféhige Module
gesendet. Diese Module
entscheiden je nach Konfigura-
tion, ob ihre Ausgange auf ,,0“
oder einen Ersatzwert gesetzt
oder die Ausgangswerte gehalten
werden. Die kommandofahigen
Module ohne Konfiguration
behalten ihre aktuellen Ausgénge

bei.
11 Prozessdaten Das Gateway tauscht weiterhin
austauschen Prozessdaten mit den anderen

Modulbusteilnehmern aus. Es
wird keine Fehlerinformation
gesendet.

D300889 0407- BL67 PROFINET 10 3-21



Technische Eigenschaften

Tabelle 1:
Gateway-
Parameter

A Default-
Einstellungen

3-22

Byte/
Parameter-
name

Wert

Bedeutung

Byte 3:

Bit 4 und 5:

Ausgange Feldbusfehler

00

0 ausgeben A

Das Gateway schaltet die
Ausgénge der Module auf ,,0“. Es
wird keine Fehlerinformation
gesendet.

01

Ersatzwert
ausgeben

Das Gateway schaltet die
Ausgénge bei nicht kommandofa-
higen Modulen auf ,0“. Eine
Fehlerinformation wird an
kommandofahige Module
gesendet. Diese Module
entscheiden je nach Konfigura-
tion, ob ihre Ausgénge auf ,,0“
oder einen Ersatzwert gesetzt
oder die Ausgangswerte gehalten
werden. Die kommandofahigen
Module ohne Konfiguration
schalten ihre Ausgénge auf ,,0“.

11

Momentanwert
halten

Das Gateway behalt die aktuellen
Daten an den Ausgéangen nicht
kommandoféhiger Module bei.
Eine Fehlerinformation wird an
kommandoféhige Module
gesendet. Diese Module
entscheiden je nach Konfigura-
tion, ob ihre Ausgénge auf ,,0“
oder einen Ersatzwert gesetzt
oder die Ausgangswerte gehalten
werden. Die kommandofahigen
Module ohne Konfiguration
behalten ihre aktuellen Ausgange
bei.
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Parametrierung

Industrielle

Automation

Tabelle 1:
Gateway-
Parameter

A Default-
Einstellungen

Byte/ Wert
Parameter-
name

Bedeutung

Byte 4:

Bit 1:
Diagnosen und Alarme

0 aktivieren A Diagnose- und Alarmmeldungen-
werden erzeugt.

1 deaktivieren Diagnose- und Alarmmeldungen-
werden unterdriickt.

Bit 2:

Lastspannungs-Diagnosen Vo

0 aktivieren A

Die Uberwachung der Feldversor-
gung Vg (vom Gateway und von
den Power-Feeding-Modulen)
wird aktiviert.

Ist dieser Parameter aktiviert, der
Parameter ,,Diagnosen aller
Module“ (siehe Bit 1) aber deakti-
viert, dann wird nur die Spannung
am Gateway Uberwacht. Eine
Uberwachung der Spannung Vg
an den Power-Feeding-Modulen
erfolgt nicht.

1 deaktivieren

Eine eventuelle Uber- oder Unter-
schreiten von Vg wird nicht ange-
zeigt.

Bit 3 bis 5:
reserviert
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Technische Eigenschaften

Tabelle 1:
Gateway-
Parameter

3-24

Byte/
Parameter-
name

Wert

Bedeutung

Bit 6:

Statische Konfiguration

0

aktiv A

Anderungen in der Stationskonfi-
guration werden erst nach einem
Neustart des Gateways im
Gateway gespeichert.

inaktiv

Wird die statische Konfiguration
deaktiviert, erfolgt eine dynami-
sche Konfigurationstibernahme
sofort nach einer Konfigurations-
anderung wéhrend des Betriebs
(wichtig fur azyklische Parametrie-
rung).

Bit 7:
reserviert
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Parametrierung TWIRCEK

Industrielle
Automation

Parameter ,,Modul-Parametrierung®

Jedes Modul, das per GSDML-Datei parametrierbar ist, erhélt Gber
die GSDML-Datei den zusatzlichen Parameter ,,Modul-Parametrie-
rung”.

Hinweis

Dieser Parameter ist nicht Teil der jeweiligen Modulparameter, son-
dern dient nur der Kommunikation zwischen dem Gateway und den
Modulen.

Diese Erweiterung der Modulparameter ist immer erforderlich, auch
wenn das Modul von einem I0-Supervisor parametriert wird.

i @

sModul-Parametrierung* aktivieren

Das jeweilige Modul Gbernimmt die Parameterdaten vom Controller,
|O-Supervisor, I/0-ASSISTANT o. A.

In diesem Fall werden Anderungen der Parameterdaten, die
zwischenzeitlich z. B. durch den Zugriff eines Konfigurationstools o.
A. vorgenommen wurden, durch den giiltigen Parameterdatensatz
Uberschrieben.

sModul-Parametrierung“ deaktivieren

Anderungen der Parameterdaten werden vom Modul ignoriert. Es
werden die gespeicherten Parameter verwendet.

Hinweis

Ist nun die ,,Modul-Parametrierung” deaktiviert und ein defektes
Modul muss gegen ein neues ausgetauscht werden, muss das
Gateway beim Modulaustausch bei eingeschalteter V, betrieben
werden, damit die zuvor eingestellten Modul-Parameter auch fir
das neue Modul erhalten bleiben. V, muss dabei abgeschaltet und
die Station vom Feldbus getrennt sein. In diesem Fall werden die zu-
letzt fur das auszutauschende Modul definierten Parameter vom
Gateway in das neue Modul geschrieben.

il @
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Technische Eigenschaften

Modulparameter
Parameter: BL67-4DI-PD

Tabelle 2: Byte Bit Parameter Wert/Bedeutung
Parameter
BL67-4DI-PD 1 0 Eingangsfilter 1 0 = deaktivieren A
A Default- 1 = aktivieren
Einstellung
3 Eingangsfilter 4
2 0 Digitaleingang 1 0 = normal A
1 = invertiert
3 Digitaleingang 3
3 0 Betriebsart 0 =normal A
Group A 1 = Drahtbruchiiberwachung
1 Betriebsart
Group B
Parameter: BL67-8DI-PD
Tabelle 3: Byte Bit Parameter Wert/Bedeutung
Parameter
BL67-8DI-PD 1 0 Eingangsfilter 1 0 = deaktivieren A
A Default- 1 = aktivieren
Einstellung
7 Eingangsfilter 8
2 0 Digitaleingang 1 0 =normal A
1 = invertiert
7 Digitaleingang 8
3 0 Betriebsart 0 =normal A
Group A 1 = Drahtbruchiberwachung
3 Betriebsart
Group D
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Parametrierung

Parameter: BL67-2Al-1

Industrielle

Automation

Tabelle 4: Byte Bit Parameter Wert/Bedeutung
Parameter
BL67-2AI- - Kanal 0
A Default- 1 0  Strom-Modus 0=0.20mAA
Einstellung 1=4..20 mA
1 Werte-Darstellung 0 = Integer (15 Bit + Vorzeichen) A
1 = 12 Bit (linksbundig)
2 Diagnose 0 = freigeben A
1 = sperren
3 Kanal 0 = aktivieren A
1 = deaktivieren
- Kanal 1
2 Belegung analog zu Byte 1, Kanal 0
Parameter: BL67-2Al-V
Tabelle 5: Byte Bit Parameter Wert/Bedeutung
Parameter
BL67-2AI-V - Kanal 0
2, De’;la””' 1 0  Spannungs- 0=0..10VA
instellung Modus 1=-10..+10V
1 Werte-Darstellung 0 = Integer (15 Bit + Vorzeichen) A
1 = 12 Bit (linksbundig)
2 Diagnose 0 = freigeben A
1 = sperren
3 Kanal 0 = aktivieren A
1 = deaktivieren
- Kanal 1

2 Belegung analog zu Byte 1, Kanal 0
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Technische Eigenschaften

Parameter: BL67-2AI-PT

Tabelle 6: Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
Parameter

BL67-2AI-PT - Kanal 0

A Default- 1 0  Netzunterdrik- 0=50HzA
Einstellung kung 1 =60 Hz

1 Werte-Darstellung 0 = Integer (15 Bit + Vorzeichen) A
1 =12 Bit (linksbuindig)

2 Diagnose 0 = freigeben A
1 = sperren
3 Kanal 0 = aktivieren A

1 = deaktivieren

4 Element 0000 = Pt100, -200...850°C A
bis 0001 = Pt100, -200...150 °C
7 0010 = Ni100, -60...250 °C

0011 = Ni100, -60...150 °C
0100 = Pt200, -200...850 °C
0101 = Pt200, -200...150 °C
0110 = Pt500, -200...850 °C
0111 = Pt500, -200...150 °C
1000 = Pt1000, -200...850 °C
1001= Pt1000, -200...150 °C
1010 = Ni1000, -60...250 °C
1011 = Ni1000, -60...150 °C
1100 = Widerstand, 0...100 Q
1101 = Widerstand, 0...200 Q
1110 = Widerstand, 0...400 Q
1111 = Widerstand, 0...1000 Q

2 0 Messbetriebsart 0 = 2-Leiter A
1 = 3-Leiter

- Kanal 1

3 Belegung analog zu Byte 0 fir Kanal 0

4 Belegung analog zu Byte 1 fUr Kanal 0
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Parametrierung TWIRCEK

Industrielle
Automation

Parameter: BL67-2AI-TC

Tabelle 7: Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
Parameter

BL67-2AI-TC —Kanal 0

A Default- 1 0  Netzunterdrik- 0=50HzA
Einstellung kung 1 =60 Hz

1 Werte-Darstellung 0 = Integer (15 Bit + Vorzeichen) A
1 =12 Bit (linksbuindig)

2 Diagnose 0 = freigeben A
1 = sperren
3 Kanal 0 = aktivieren A

1 = deaktivieren

7 Element 0000 = Typ K, -270...1370 °C A
bis 0001 = Typ B, +100....1820 °C
4 0010 = Typ E, -270...1000 °C

0011 =Typ J, -210...1200 °C
0100 = Typ N, -270...1300 °C
0101 =Typ R, -50...1760 °C
0110 =Typ S, -50...1540 °C
0111 =Typ T, -270...400 °C
1000 = £50 mV

1001 = +100 mV

1010 = £500 mV

1011 = +1000 mV

- Kanal 1

2 Belegung analog zu Byte 1 fir Kanal 0
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Technische Eigenschaften

Parameter: BL67-4Al-V/I

Tabelle 8: Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
Parameter

BL67-4AI-V/I - Kanal 0

A Default- 1 0  Bereich 0=0...10 V/0...20mA A
Einstellung

1=-10...10 V/4...20mA

1 Werte-Darstellung 0 = Integer (15 Bit + Vorzeichen) A
1 =12 Bit (linksbuindig)

2 Diagnose 0 = freigeben A
1 = sperren
3 Kanal 0 = aktivieren A

1 = deaktivieren

4 Betriebsart 0 = Spannung A
1 = Strom

- Kanal 1

2 Belegung analog zu Byte 1 fur Kanal 0

— Kanal 2

3 Belegung analog zu Byte 1 fir Kanal 0

- Kanal 3

4 Belegung analog zu Byte 1 fir Kanal 0
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Parametrierung TWIRCEK

Industrielle
Automation

Parameter: BL67-16D0O-0.1A-P

Tabelle 9: Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung

Parameter

BL67-16D0-0.1A-P 1 3 Drahtbruchstrom 0000 =0mA

A Default- bis 0001 =10 mA

Einstellung 0 0010 =20 mA
0011 =30 mA
0100 =40 mA
0101 =50 mA
0110 =60 mA
0111 =70 mA
1000 =80 mA
1001 =90 mA
1010 =100 mA
1011 =110 mA
1100=120mA A

7 Kurzschlussstrom 0000 =0mA

bis 0001 =10 mA

4 0010 =20 mA
0011 =30 mA
0100 =40 mA
0101 =50 mA
0110 =60 mA
0111 =70 mA
1000 =80 mA
1001 =90 mA
1010 = 100 mA
1011 =110 mA
1100 =120 mA A

2 0 Kurzschluss- 0 = deaktiviert
Uberwachung 1 = aktiviert A

1 Drahtbruch- 0 = deaktiviert A
Uberwachung 1 = aktiviert
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Technische Eigenschaften

Parameter BL67-2A0-I

Tabelle 10: Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
Parameter
BL67-2A0-1 - Kanal 0
A Default- 1 0  Strom-Modus 0=0.20mAA
Einstellung 1=4..20 mA
1 Werte-Darstellung 0 = Integer (15 Bit + Vorzeichen) A
1 =12 Bit (linksblndig)
3 Kanal 0 = aktivieren A
1 = deaktivieren
2 Ersatzwert A1 Es wird der fir den Kanal
und bestimmte Ersatzwert ausge-
3 geben, wenn am Gateway der
Parameter , Ersatzwert
ausgeben® gesetzt ist.
- Kanal 1
4 Belegung analog zu Byte 1 fir Kanal 0
5 Belegung analog zu Byte 2 und 3
und
6
3-32 D300889 0407- BL67 PROFINET 10



Parametrierung TWIRCEK

Industrielle
Automation

Parameter BL67-2A0-V

Tabelle 11: Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
Parameter

BL67-2A0-V - Kanal 0

A‘ Default- 1 0 Spannungs_ 0=0...10VA
Einstellung Modus 1=-10..10V

1 Werte-Darstellung 0 = Integer (15 Bit + Vorzeichen) A
1 =12 Bit (linksbuindig)

3 Kanal 0 = aktivieren A
1 = deaktivieren

2 Ersatzwert A1 Es wird der fir den Kanal
und bestimmte Ersatzwert ausge-
3 geben, wenn am Gateway der

Parameter , Ersatzwert
ausgeben® gesetzt ist.

- Kanal 1

4 Belegung analog zu Byte 1 fir Kanal 0

5 Belegung analog zu Byte 2 und 3
und
6

D300889 0407- BL67 PROFINET 10 3-33



Technische Eigenschaften

Parameter: BL67-4DI4DO-PD

Tabelle 12: Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
Parameter
BL67-4DI4DO-PD 1 0 Eingangsfilter 1 0 = deaktivieren A
A Default- 1 = aktivieren
Einstellung
3 Eingangsfilter 4
2 0 Digitaleingang 1 0 =normal A
1 = invertiert
3 Digitaleingang 3
3 0 Ausgang bei 0 = automatisch wiederein-
Uberstrom 1 schalten A
1 = gesteuert wiederein-
schalten
3 Ausgang bei

Uberstrom 4

3-34
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Parametrierung

Parameter: BL67-8XSG-PD

Industrielle
Automation

Tabelle 13: Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
Parameter
BL67-XSG-PD 1 0 Eingangsfilter 1 0 = deaktivieren A
A Default- 1 = aktivieren
Einstellung1
7 Eingangsfilter 8
2 0 Digitaleingang 1 0 =normal A
1 = invertiert
7 Digitaleingang 8
3 0 Ausgang bei 0 = automatisch wiederein-
Uberstrom 1 schalten A
1 = gesteuert wiederein-
schalten
7 Ausgang bei
Uberstrom 8
4 0 Ausgang 1 0 = deaktivieren A
1 = aktivieren
7 Ausgang 8
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Technische Eigenschaften

Parameter: BL67-1RS232

Tabelle 14: Byte Bit
Parameter

Parameter

Wert/ Bedeutung

BL67-1RS232 1 3

A Default- bis
Einstellung 0

Bitlbertragungs-

rate

0000 = reserviert
0001 = 300 Bit/s
0010 = 600 Bit/s
0011 = 1200 Bit/s
0100 = 2400 Bit/s
0101 = 4800 Bit/s
0110 = 9600 Bit/s A
0111 = 14400 Bit/s
1000 = 19200 Bit/s
1001 = 28800 Bit/s
1010 = 38400 Bit/s
1011 = 57600 Bit/s
1100 = 115200 Bit/s
1101 = reserviert
1110 = reserviert
1111 = reserviert

reserviert

Disable
ReducedCtrl

1
Konstante Einstellung:

Die Diagnosemeldungen
werden in Byte 6 der Prozess-
Eingabedaten dargestellt
(unabhangig von ,Diagnose®).
Byte 7 enthalt das Statusbyte.
Nutzdaten werden in den
Bytes 0 - 5 dargestellt.

Diagnose

0 = freigeben
1 =sperren A

3-36
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Parametrierung TWIRCEK

Industrielle
Automation

Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
2 0  Stopp Bits 0=1

1=2A

2,1 Paritat 00 = keine
01 = ungerade A
10 = gerade

3 Datenbits 0=7A
1=8

5,4 Flusskontrolle 00 = keine A
01 = XON/XOFF
10 = RTS/CTS

11 = reserviert

3 XON Zeichen XON-Zeichen (17 A)
Dieses Zeichen wird
verwendet, um bei aktiviertem
Software-Handshake die
Ubertragung von Daten des
Datenendgerétes zu starten.

4 XOFF Zeichen XOFF-Zeichen (19 A)
Dieses Zeichen wird
verwendet, um bei aktiviertem
Software-Handshake die
Ubertragung von Daten des
Datenendgerates zu stoppen.
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Technische Eigenschaften

Parameter: BL67-1RS485/422

Tabelle 15: Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
Parameter

BL67-1RS485/422 1 3 Bitbertragungs- 0000 = reserviert
A Default- bis rate 0001 = 300 B!t/s
Einstellung 0 0010 = 600 Bit/s

0011 = 1200 Bit/s
0100 = 2400 Bit/s
0101 = 4800 Bit/s
0110 = 9600 Bit/s A
0111 = 14400 Bit/s
1000 = 19200 Bit/s
1001 = 28800 Bit/s
1010 = 38400 Bit/s
1011 = 57600 Bit/s
1100 = 115200 Bit/s
1101 = reserviert
1110 = reserviert
1111 = reserviert

4 Select RS485

0 = Parametrierung als RS422
1 = Parametrierung als RS485

5 reserviert

6 Disable
ReducedCtrl

1
Konstante Einstellung:

Die Diagnosemeldungen
werden in Byte 6 der Prozess-
Eingabedaten dargestellt
(unabhangig von ,Diagnose®).
Byte 7 enthélt das Statusbyte.
Nutzdaten werden in den
Bytes 0 - 5 dargestellt.

7 Diagnose

0 = freigeben
1 =sperren A
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Parametrierung

Industrielle
Automation

Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
2 0  Stopp Bits 0=1
1=2A
2,1 Paritat 00 = keine
01 = ungerade A
10 = gerade
3 Datenbits 0=7A
1=8
5,4 Flusskontrolle 00 = keine A
01 = XON/XOFF
10 = RTS/CTS
11 =reserviert
3 XON Zeichen XON-Zeichen (17 A)
(nur bei Betrieb als Dieses Zeichen wird
RS422) verwendet, um bei aktiviertem
Software-Handshake die
Ubertragung von Daten des
Datenendgerétes zu starten.
4 XOFF Zeichen XOFF-Zeichen (19 A)

(nur bei Betrieb als
RS422)

Dieses Zeichen wird
verwendet, um bei aktiviertem
Software-Handshake die
Ubertragung von Daten des
Datenendgerates zu stoppen.
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Technische Eigenschaften

Parameter: BL67-1SSI

Tabelle 16:
Parameter
BL67-1SSI

A Default-
Einstellung

3-40

Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
1 4 reserviert
bis
0
5 Geber-Datenlei- 0 = aktiviert A
tungsprifung 1 = deaktiviert
7 reserviert
bis
6
2 3 Anzahl ungtiltiger 0000 bis 1111
bis Bits (LSB)
0
6 Anzahl ungultiger 000 bis 111
bis Bits (MSB)
4
7 reserviert
3 3 Bitlibertragungs- 000 = 1000000 Bit/s
bis rate 001 = 500000 Bit/s A
0 010 = 250000 Bit/s
011 = 125000 Bit/s
100 = 100000 Bit/s
101 = 83000 Bit/s
110 = 71000 Bit/s
111 = 62500 Bit/s
7 reserviert -
bis
4

D300889 0407- BL67 PROFINET 10



Parametrierung TWIRCEK

Industrielle
Automation

Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
4 5 Anzahl 1 bis 32
bis Datenrahmenbits Anzahl der Bits des SSI-
0 Daten-Frames. Grundsétzlich

muss SSI_FRAME_LEN
groBer sein als INVALID_BITS.
25 =19hex A

6 reserviert

7 Datenformat 0 = binar kodiert A
1 = GRAY codiert
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Technische Eigenschaften

Parameter: BL67-1CVI

Tabelle 17: Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
Parameter

BL67-1CVI 1 0 Node 1 0 = deaktivieren A
A Default- 1 = aktivieren

Einstellung 1 Guarding 0 = deaktivieren A

1 = aktivieren

4,3, Eingangs-Bits 000 =0BitA

2 001 =4 Bit
010 = 8 Bit
011 =12 Bit
100 = 16 Bit
101 = 24 Bit
110 = 32 Bit

7,6, Ausgangs-Bits 000 =0BitA

5 001 = 4 Bit
010 = 8 Bit
011 =12 Bit
100 = 16 Bit
101 = 24 Bit
110 = 32 Bit

2 Belegung analog zu Byte 1 fir Node 2.

8 Belegung analog zu Byte 1 fiir Node 8.

9 Guarding Time Einstellen der Guard-Time in
[0,1s] 100-ms-Schritten (Werte 0 bis
255); Default 3 = 300 ms

10 Life Time Factor Faktor, der bestimmt, wie oft
ein Knoten einen Request
unbeantwortet lassen bzw. die
Guard-Time Uberschreiten
darf (Werte 0 bis 255); Default
=3
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Parametrierung TWIRCEK
Industrielle
Automation
Byte Bit Parameter Wert/ Bedeutung
11 2,1, Bitubertragungs- 000 = 1000 kBit/s
0 rate 001 = 500 kBit/s
010 = 250 kBit/s
011 =125 kBit/s A
100 = 50 kBit/s
101 = 20 kBit/s
111 =10 kBit/s
3 Abschlusswider- 0 = deaktivieren A
stand 1 = aktivieren
reserviert
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Technische Eigenschaften

Statusanzeigen/ Diagnosemeldungen Gateway

3-44

Das Gateway setzt folgende Diagnosen ab:
Unterspannungserkennung fiir System- und Feldversorgung,
Uberpriifung des Zustandes der BL67-Station,

UberprUfung der Kommunikation Uber den internen Modulbus,
Uberpriifung der Kommunikation zum PROFINET

Uberpriifung des Gateway-Zustandes

Diagnosemeldungen werden auf zwei Arten angezeigt:
Uber die einzelnen LEDs

Uber die jeweilige Konfigurations-Software

Diagnosemeldungen iiber LEDs

Jedes BL67-Gateway fir PROFINET besitzt folgende als LED
ausgeflhrte Statusanzeigen:

2 LEDs fur die Modulbus-Kommunikation (Modulbus-LEDs):
GW und 10s

3 LEDs fuir die PROFINET-Kommunikation (Feldbus-LEDs):
LINK/ACT und MS.

3 LEDs fiir die Uberwachung der Spannungsversorgung
(System, V¢¢/ Eingénge, V/ Ausgénge, Vo).
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Statusanzeigen/ Diagnosemeldungen Gateway

Industrielle
Automation

Tabelle 6:
LED-Anzeigen

LED Status Bedeutung Abhilfe
GW AUS CPU wird nicht mit Prifen Sie die am
Spannung versorgt.  Gateway anliegende
Spannungsversorgung
des Systems.
grin Firmware aktiv, -
Gateway betriebsbe-
reit
griin Firmware nicht aktiv. Wenn LED “lOs“ rot,
blinkend, Firmwaredownload
1Hz notwendig
griin Firmware aktiv; Tauschen Sie das
blinkend, Hardware des Gate- Gateway aus.
4 Hz ways defekt.
rot CPU nicht betriebs- - Priifen Sie die am

bereit, mogliche

Ursachen:

- V¢ zu niedrig —
zu viele Module am
Gateway oder Kurz-
schluss an ange-
schlossenem Modul

— Gateway speichert
gerade den Geréte-
namen oder die IP-
Adresse

- die Einstellungen
werden auf die
Default-Werte
zurlickgesetzt

— Gateway defekt.

Gateway anliegende
Spannungsversorgung
des Systems und die
Verdrahtung

— Demontieren Sie Uiber-
schissige Module

— Tauschen Sie ggf. das
Gateway aus
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Technische Eigenschaften

Tabelle 6: LED Status Bedeutung Abhilfe
LED-Anzeigen

10s AUS CPU wird nicht mit Prifen Sie die am
Spannung versorgt.  Gateway anliegende
Spannungsversorgung
des Systems.

griin Modulbuslauft, -
wenn MS-LED griin:
vom PROFINETIO-
Controller konfigu-
rierte Module
entsprechen den
gesteckten Modulen

grin Station befindet sich  Deaktivieren Sie den
blinkend, im Force-Mode des  Force Mode des
1Hz I/O-ASSISTANT. I/O-ASSISTANT.
griin Die maximalzuléssige Prifen Sie die Anzahl der
blinkend, Anzahl der am am Gateway angeschlos-
4 Hz Gateway angeschlos- senen Module und
senen Module wurde demontieren Sie ggf.
Uberschritten. Uberschussige Module.
rot CPU nicht betriebs- - Priifen Sie die am

bereit, entweder V. Gateway anliegende
zu niedrig oder Boot- ~ Spannungsversorgung

load erforderlich — des Systems und die
mdgliche Ursachen: Verdrahtung
— zu viele Module am - Demontieren Sie Uiber-
Gateway schiissige Module
— Kurzschluss in — Tauschen Sie ggf. das
angeschlossenem Gateway aus
Modul
— Gateway defekt.
rot Keine Kommunikation — Mindestens 1 Elektro-
blinkend, Uber den Modulbus. nikmodul muss gesteckt
4 Hz sein und mit dem

Gateway kommuni-
zieren kdnnen
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Statusanzeigen/ Diagnosemeldungen Gateway TUIRCEK

Industrielle
Automation

Tabelle 6: LED Status Bedeutung Abhilfe
LED-Anzeigen

10s rot/grin Die aktuelle und die - Prifen Sie Ihre BL67-

blinkend, projektierte Modul- Station auf gezogene
1Hz liste stimmen nicht oder neue, nicht projek-
Uberein, der Daten- tierte Module.

austausch findet aber
weiterhin statt.

Vee  grin Versorgung -
Modulbus und CPU
o.k.
grin, Uberspannung Vo, - Prifen Sie die am
blinkend, System lauft. Gateway anliegende
1Hz Spannungsversorgung
des Systems.
grin, Unterspannung V;
blinkend, System l&uft.
4 Hz
AUS CPU wird nicht — Priifen Sie die System-
versorgt oder Kurz- versorgung am
schluss der Modul- Gateway.
busversorgung
Vo grin Versorgung der -

Ausgénge o.k.

grin, Uberspannung Vo - Prifen Sie die am
blinkend, System lauft. Gateway anliegende
1Hz Spannungsversorgung
des Systems.
grin, Unterspannung V;
blinkend, System lauft.
4 Hz
AUS Spannungsversor- -
gung fehlt.
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Technische Eigenschaften

Tabelle 6: LED Status Bedeutung Abhilfe
LED-Anzeigen

V, griin Versorgung der -
Sensoren o.k.

rot Kurzschluss oder — Es erfolgt ein automati-
Uberlast an Sensor- scher Wiederanlauf
versorgung Vg, — sobald der Fehler nicht
Abschalten der mehr vorliegt.
Sensorversorgung.

AUS Spannungsversor- — Prifen Sie die am
gung fehlt Gateway anliegende

Spannungsversorgung

des Systems.

LINK/grin Link hergestellt, 100 Mbit/s
ACT

grin, Ethernet Traffic 100 Mbit/s
blinkend

gelb Link hergestellt, 10 Mbit/s

gelb, Ethernet Traffic 10 Mbit/s
blinkend

AUS Kein Ethernet Link — Uberpriifen Sie die
Ethernet-Verbindung.

MS grin Logische Verbindung
zu PROFINETIO-
Controller hergestellt

grin, Das Gateway hat

blinkend einen Identifikations-
befehl vom Konfigu-
rator erhalten.

rot Keine Verbindung zu
einem PROFINETIO-
Controller hergestellt
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Diagnosemeldungen iiber Software

Die Diagnosemeldungen werden in der Software der entspre-
chenden PROFINET-PLC als Diagnose-Error-Codes angezeigt.

Die Bedeutung der einzelnen Error-Codes fur das BL67-Gateway
entnehmen Sie bitte dem folgenden Abschnitt.

Gateway Diagnose-Meldungen

Tabelle 7: Wert Diagnosebedeutung beim Gateway
Gateway- (dez.)
Diagnose

Error-Codes (1 bis 9 nach Norm)

2 Unterspannung:
Unterspannung Kanal 0: Unterspannung an V,
Unterspannung Kanal 1: Unterspannung an V,

3 Uberspannung:
Qberspannung Kanal O: Qberspannung anV,
Uberspannung Kanal 1: Uberspannung an V|,

Error-Codes (16 bis 31, herstellerspezifisch)

16 Parametrierungsfehler/Konfigurationsfehler

— Abweichende Konfiguration
— Die Referenzmodulliste weicht von der Vergleichs-
modulliste im Gateway ab. Es kénnen jedoch
weiterhin Prozessdaten mit den Modulbus-Teilneh-
mern, die sich zurzeit am Modulbus befinden, ausge-
tauscht werden. Als Vergleichsliste dient die in der
Konfigurationssoftware des jeweiligen Feldbus-
Masters erstellte Konfiguration.

— Master-Konfigurationsfehler
— Die Referenzmodulliste weicht so sehr von der
Vergleichsmodulliste ab, dass keine Prozessdaten mit
den Modulbus-Teilnehmern ausgetauscht werden
kénnen, die sich zurzeit am Modulbus befinden.

— Stations-Konfigurationsfehler
— Die Stationskonfiguration konnte durch das
Gateway nicht zum Auslesen bereitgestellt werden.
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Wert Diagnosebedeutung beim Gateway
(dez.)

22 Kommunikationsfehler
— Modulbusfehler
— Es ist keine Kommunikation der Modulbusteil-
nehmer am Modulbus méglich.
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Kanalspezifische Diagnosemeldungen der Module

Die kanalspezifischen Diagnosemeldungen sind wie folgt definiert:

Tabelle 8: Wert Diagnose
kanalspezifische  (dez.)

Diagnosemel-

dungen

Error-Codes (1 bis 9 nach Norm)

1 Kurzschluss

2 Unterspannung am Kanal

Ausnahme beim BL67-PF-24VDC:
Unterspannung:
Unterspannung Kanal 0: Unterspannung an V,
Unterspannung Kanal 1: Unterspannung an V,

3 Uberspannung

Ausnahme beim BL67-PF-24VDC:
Uberspannung:
Uberspannung Kanal 0: Uberspannung an V,
Uberspannung Kanal 1: Uberspannung an V,

Uberlast

Ubertemperatur

Leitungsbruch

Obere Grenze Uberschritten

Untere Grenze unterschritten

© | o0 | N[O | 0| >

Fehler

D300889 0407- BL67 PROFINET 10 3-51



Technische Eigenschaften

Wert
(dez.)

Diagnose

Error-Codes (16 bis 31, herstellerspezifisch)

16 Parametrierungsfehler
Nach der Plausibilitatsprifung wird der Parameter-
Datensatz (teilweise) abgelehnt. Priifen Sie den Kontext
der Parameter-Daten.

21 Hardware-Fehler
Das Modul hat einen Hardware-Fehler erkannt.
Tauschen Sie das Modul.

22 Kommunikationsfehler
Das Modul hat Kommunikationsprobleme an den Ports
(z. B. RS232/485/422, SSI oder anderen Schnittstellen)
festgestellt. Prufen Sie die Verbindung zu angeschlos-
senen Geraten bzw. deren Funktion.

23 Richtungsfehler
Die Richtung wurde als falsch erkannt. Prifen Sie die
Parametrierung bzw. die Steuerschnittstelle gegen den
Anwendungsfall.

24 Anwendersoftware-Fehler
Das Modul hat einen Anwendersoftware-Fehler festge-
stellt. Priifen Sie die Interoperabilitét der Anwendersoft-
ware-Versionen.
Re-initialisieren Sie die Anwendersoftware.

25 Kaltstellenkompensation defekt
Das Modul hat eine defekte oder fehlende Kaltstellen-
kompensation festgestellt.

26 Uberlast Sensorversorgung
Das Modul hat einen zu grossen Strom an der Sensor-
versorgung festgestellt.

28 Sammelfehler

Das Modul hat einen Fehler festgestellt. Mogliche Fehler
kénnen der Dokumentation zu den 1/0-Modulen
entnommen werden. Der Fehlertyp kann von
Betriebsart und Parametrierung abhangig sein.

3-52
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Beschreibung der Nutzdaten fiir azyklische Dienste

Der azyklische Datenaustausch wird mit Hilfe der Record-Data-CRs
(CR-> Communication Relation) durchgefiihrt.

Uber diese Record Data-CRs wird das Lesen und Schreiben
folgender Dienste abgewickelt:

Schreiben von AR-Daten

Schreiben von Konfigurationsdaten

Lesen und Schreiben von Geratedaten

Lesen von Diagnosedaten

Lesen der I/O-Daten

Lesen der Identification Data Objects (I&M Funktionen)

Lesen der Differenzen zwischen erwarteten und gesteckten
Modulen
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Beschreibung der azyklischen Gateway-Nutzdaten

Tabelle 9: Index Name Daten- r/w Bemerkung
Gateway Applica- typ
tion Instance (dez.)
1 Gateway-Parameter WORD r/w Parameterdaten des
Gateways
2 Gateway- STRING r Bezeichnung des
Bezeichnung Gateways
3 Gateway-Revision STRING r Firmware-Revision

des Gateways

4 Vendor-ID WORD r Identnummer flr
TURCK

5 Gateway-Name STRING r Dem Gateway zuge-
wiesener Geréate-
name

6 Gateway-Typ STRING r Geratetyp des
Gateways

7 Device-ID WORD r Identnummer des
Gateways

8 bis reserviert

23
24 Gateway-Diagnose WORD r Diagnosedaten des
Gateways
25 bis 31 reserviert
32 Modul-Input-Liste  Array of r Liste aller Input-
BYTE Kanéle der Station
33 Modul-Output-Liste Array of r Liste aller Output-
BYTE Kanéle der Station
34 Modul-Diag.-Liste  Array of r Liste aller
BYTE Moduldiagnosen
35 Modul-Parameter-  Array of r Liste aller
(0x23) Liste BYTE Modulparameter
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Automation
Index Name Daten- r/w Bemerkung
typ
36 bis reserviert
45039
45040 |&M-Funktionen r/w ldentification &
Maintaining-Dienste
45041 I&M1 bis IM15- zur Zeit nicht unter-
bis Funktionen stltzt
45055
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Beschreibung der azyklischen Modul-Nutzdaten

Tabelle 10:
Modul-Nutzdaten

Index Name Daten- r/w Bemerkung

(dez.) typ

1 Modul-Parameter spezifisch r/w Parameter des
Moduls

2 Modul-Typ ENUM r Angabe des

UINT8 Modultyps

3 Modul-Version UINT8 r Firmware-Version
des Moduls

4 Modul-I1D DWORD r Identnummer des
Moduls

5 bis reserviert

18

19 Input-Daten spezifisch r Inputdaten des
jeweils referen-
zierten Moduls

20 bis reserviert

22

23 Output-Daten spezifisch r/w Outputdaten des
jeweils referen-
zierten Moduls

24 bis reserviert

31

32 bis Profil-spezifisch Diese Indizes sind reserviert fur die

255 Daten bestimmter Modul-Profile (z. B.

RFID). Die Festlegungen der Profil-
Indizes entnehmen Sie bitte den jewei-
ligen Modulbeschreibungen.
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Kopplung des PROFINET IO Gateways an eine Siemens-Steuerung S7

Anwendungsbeispiel

Um die Kopplung eines BL67-Gateways mit einer Siemens-Steue-
rung S7 zu konfigurieren, wird das Software-Paket ,,SIMATIC
Manager” Version 5.3 mit Service Pack 3 der Firma Siemens
verwendet.

Hardware:

Siemens-Steuerung S7, CPU 315-2-PN/DP,
6ES7 315-2EG10-0ABO, Firmware V2.3.2

BL67-Station mit einem Gateway BL67-GW-EN-PN zur Kopp-
lung an PROFINET IO mit der folgenden BL67 Beispielstation:

Tabelle 11:
Beispielstation

Modul Datenbreite

Prozess- Prozess- Alignment
eingabe ausgabe

GW BL67-GW-EN-PN

0 BL67-2Al-I 2 Worte - wortweise
1 BL67-4DI-P 4 Bit - bitweise
2 BL67-8DI-PD 8 Bit - bitweise
3 BL67-1RS232 4 Worte 4 Worte wortweise
4  BL67-8XSG-PD 8 Bit 8 Bit bitweise
5  BL67-4DI-PD 4 Bit - bitweise
6  BL67-2Al-I 2 Worte - wortweise
7 BL67-2Al-TC 2 Worte - wortweise

4-2
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Neues Projekt im Simatic Manager

Legen Sie im Simatic Manager Uber den Menlpunkt ,,Datei — neu”
ein neues Projekt an.

Fligen Sie dem Projekt tber ,Einfligen — Station...“ eine Simatic-
Station hinzu. In diesem Beispiel handelt es sich um eine ,Simatic
300-Station®.

Abbildung 17:
Einfiigen einer
Simatic Station O|=| 8=

Subnetz
Programm

Datei Bearbeiten | Einfligen Zielsystem Ansicht  Extras  Fenster Hife
1 SIMATIC 400-Station
2 SIMATIC ation
3 SIMATIC H-Station
4 SIMATIC PC-Station
S Andere Station
6 SIMATIC 55
7 PGIPC

S7-Software »
S7-Baustein 2
IM7-5oftware 2

Symboltabelle
Texthibliothek 2
Extetne Quelle:..

Die Konfiguration des PROFINET 10-Netzwerkes erfolgt anschlie-
Bend im Hardware-Konfigurator der Software.
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Kopplung des PROFINET IO Gateways an eine Siemens-Steuerung S7

Einstellen der PG/PC-Schnittstelle

Um die Kommunikation zwischen der Steuerung und lhrem PG/PC
Uber Ethernet aufbauen zu kdnnen, muss die entsprechende
Schnittstelle/Netzwerkkarte des PGs/PCs aktiviert werden.

Die Einstellung der Schnittstelle erfolgt tiber den Dialog ,,PG/PC-
Schnittstelle einstellen®.

Dieser kann in der Simatic Software beispielsweise tiber den Menu-
punkt ,,Extras — PG/PC Schnittstelle einstellen...” gedffnet werden,
oder aber direkt Uber die Windows-Systemsteuerung lhres PGs/
PCs..

Abbildung 18:
Menu ,,PG/PC
Schnittstelle ein-
stellen”

FJSIMATIC Manager - BLE6T_Profinet
Datei Bearbeiten Einfigen Zielsystem Ansicht | Extras Fenster Hilfe

0 ﬁ'l g?lﬁ % |E !I IQ_E Einstellungen... Ctrl+A+E

Textbibliotheken 3
Sprache Filr Anzeigegeréte. ..
! Texte mehrsprachig verwalten 3
- SIMATIC 30001)
Urmverdrafiter. .
Ablaufeigenschaften.

Bausteine vergleichen, .

Referenzdaten 2
Globaldaten definieren

Metz konfigurieren

Baugruppen simulieren
Prozefidiagnose projektiersn

Abbildung 19:
,PG/PC Schnitt-
stelle einstellen”
in der System-
steuerung

4-4

B Systemsteuerung =1of x|
J Datsi  Bearbeiten  Ansicht  Favoriten  Extras 2 |
J 4= Zurlick — = - | @isucten [ordner % ‘ e 0 X © | FEEE g “Adregse
7 [ Datciname [ Kommentar ¢ -]
L %Sme\uptmnsn Konfiguriert, entfernt und fagt Gamecontroll, .,
LS b Maus Passt die Einstellungen fir die Maus an,
Systemsteuerung %Tastatur Passt die Einstellungen Fir die Tastatur an.
~Sounds und Multimedia ‘weist Ereignissen Sounds zu und konfiguriert,.,
PG/PC-Schnittstelle einstellen EJStartup Conkrol programs that run at system startup,
Kanfiguration threr SIEMENS as:annsr und Kameras Konfiguriert installierte Scanner und Kameras.
Kommunikations-Schnittstellen . . . = 5
Q,System Liefert Systeminformationen und andert Einst. .,
‘Windows Update Telefon- und Modemoptionen Konfiguriert Wahleinstellungen und Modemei, ..
‘Windows 2000 Support @ Datum/Uhrzeit Stellt Datum, Uhrzeit und Zeitzone ein,
% Automatische Updates Richtet Windows Fir den automatischen Dow, .,
IH]M iZard parametrieren Schnittstelle der Memory Card bei STEP 7 sin...

Sirns| Konfiguration Ihrer SIEMENS Kommunikations. .
I NYIDI A oifiew Necktan Mananer BITEILA oisw LI conteal nane] properties
HEnsrg] Konfiguration Threr SIEMENS Kommurikations-Schnittstellen F‘nstgnunggnl =
4 »

|kanfiguration Threr SIEMENS kemmunikations-Schnittstellen [ [\ arbeitsplatz 4
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Wahlen Sie Ihre Schnittstelle fur die Verbindung zwischen S7-Steu-
erung und Ethernet-Netzwerk aus und Gibernehmen Sie die Einstel-
lungen.

Abblldung 20 PG /PC-Schnittstelle einstellen ll
PG/PC Schnitt-
stelle auswéhlen

Zugiffzweg I

Zugangspunkt der Applikation:
IS?DNLINE [STEF 7] -» TCP/IP[Suta) > Intel[R] PRO Uj
[Standard fr STEP 7)

Benutzte Schnittstellenparametrienung:

[TCPAPAU] > Intel(R) FROAD0OMT D.. _ Eigenschaften...
PL AdapterPROFIBUS) | Diagnose...

CR/IP - Intel[R) PRO/A000 MT D

CPAP - Ndisw/arip Fopieren
oo,
»

TCP/IPiuta)] > Inte(F) PRO/T shen

(Parametrierung fiir den IE-PG-Zugang lhres
NDIS-CPs mit TCP/IP Protokoll (RFC-100E])

Sohnittstellen
’V Hinzufligen/E nifernen: Auswahlen...
Abbrechen Hilfz
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Kopplung des PROFINET IO Gateways an eine Siemens-Steuerung S7

Einlesen der GSDML-Dateien

Im Hardware-Konfigurator ,,HW Konfig“ 6ffnen Sie ,Extras — GSD-
Dateien installieren” den Dialog zum Installieren neuer GSD-Dateien.

Abblldung 2 1' @g:ﬂw Konfig - [SIMATIC 300{1) {(Konfiguration}) -- BL6Z_Profinet]

GSD'DateI Eﬂ] Station Bearbeiten Einfilgen  Zielsystem Ansicht | Extras Fenster Hife

installieren Dli’h 2. |gﬂ @I El ﬁlﬂ}m m Einstellungen. .. Clrl+A+HE
Baugruppe spezifizieren, .. )
Metz konfigurisren j
Symboltabelle CEFHAEHT

Systemfehler melder, .

Katalogprofile bearbeiten
Katalog aktualisieren

HW-Updates installieren. ..

Q! teiel

Suche in Service & Support, .. |

-
1| | 3

Definieren Sie Uber ,Durchsuchen® den Ablageort der Turck
GSDML-Dateien, installieren Sie diese und fligen Sie so das BL67
PROFINET 10 Gateway zum Hardware-Katalog hinzu.

Abblldung 22: GSD-Dateien installieren x|
GSDML-Datei o
installieren GED-Dateien installieren: aus dem Verzeichnis j

IC.\DUkumentE und EinstellungenscheuechhD esktophBLEY-Gl-EN_Profinet Durchsuchen ..

GSD-Dateien installieren {13:4986)

& Die Ingtallation wurde erfolgreich beendet,

BLE7-G\ Prafinet 10

Installieren | Protokoll anzeigen Alle suswahlen Alle abwahlen

Schlishen | Hilfe |
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Das BL67 Gateway erscheint unter ,,PROFINET 10 — Weitere Feld-
gerate — 1/0 - TURCK".

Abbildung 23: Bl

BL67-Gateway im [ . L !| ”21

Hardware-Katalog e :
Erofit  [Stangard = |

=-%¥ PROFIBUS DP
2 PROFIBUS P&

=48 PROFINET 10

-] General

(-] Metziibergang
E1-Z Weitere FELDGERATE
=1 140
20 TURCK
=g EN
--D Al
-0 A0
=-1 DI
2 oo
=-(1] 0o
L PM
"D TH
o[ SIMATIC 300
A SIMATIC 400
J-[l SIMATIC PC Based Contral 300,400
A M2, SIMATIC PC Station

H-E-E-E

E827228 .
Hans Turck GmbH + Co. KG —
todulares Feldbus 10-System in IPEF
GSDMLAT.0-Turck-BLEF-20060109. xml

[find

Waéhlen Sie nun aus dem Hardware-Katalog zunéchst die Profil-
schiene ,RACK-300“ firr die Siemens CPU aus und ziehen Sie sie in
das Netzwerk-Fenster.
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Kopplung des PROFINET IO Gateways an eine Siemens-Steuerung S7

Darauf folgt die Auswahl der Siemens CPU aus dem Hardware-
Katalog. In diesem Beispiel handelt es sich um die
CPU 315-2 PN/DP, Ausgabestand 6ES7 315-2EG10-0ABO (V 2.3.2).

Abbildung 24:

Auswahl der CPU @l Station Bearbeien Enfugen Zelsystem ansicht Extras Eenster Hife

4-8

[Hw Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) -- BL67_Profinet]

=8|
=18
O|/e-® (%) 2 mle| @l [@o] 2 el

= o
Suchen: | avt| i
I =
L] H CPU 3152 PN/DP Brofit  [Standard |
xr |4 =] CPU-300 |

x |[{ Preo ] CPU 312

&1 CPU 3121FM

{1 cPu312C

{21 cPU 313

{23 CPU 313C

{3 cPuAAC20P
{0 CPUNIC2PP
{3 cPU e

-0 CPU 3141FM
(] CPU 314C-20P
{0 CPU314C-2PP
-] CPU 315

{1 CPU 3152DP

| _>l_I
T
Steckplatz Baugruppe | Fir.. | w. | E. | A |k
1 |> B S5 O CPU 3152 PN/DP e
2 CPU 3152 PN/DP__[6ES7 315-2EG10-04B0___v2.3[2 \{RQ
7 MEDE 7
28 R

BES7 315-2EG10-04B0

= e

[ CPU 315F-2 DP

{21 CPU 315F-2 PN/DP

-] CPU 316

[ CPU 3162DP

L1 cru a2

T P TS PRnE =l

BES7 315-2EG10-04B0 X%
— 128KE; 0, Tms/ k- —

Einfiigzn méglch

PROFINET Anschluss: §7-Kommunikation
:I (ladbare FBs/FCs): CBA; PROFINET 10: ;I

[ [Ard
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Anwendungsbeispiel TURCEK
Industrielle
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Im folgenden Fenster ,Eigenschaften Ethernet Schnittstelle” geben
Sie die IP-Adresse und die Subnetzmaske fiir die S7 CPU an.

Abbildung 25: Eigenschaften - Ethernet Schnittstelle PN-ID (R0,52.2) x|
Eigenschaften -
. Allgemein  Parameter
Ethernet Schnitt-
stelle
Bei Anwahl eines Subnetzes werden die
nachsten freien Adressen vorgeschlagen
X I— Metzibergang————————
Pl 19216801 ¢ Keinen Router vervenden
Subnetzmaske: |255 255.255.0
= Router venwenden
Adesser  [192168.0.7
Subnetz:
Meu.
Eigenschaften.
Lioschen
Abbrechen Hife
Das Subnetz wird Uber die Schaltflache ,Neu...“ hinzugefiigt.
Abblldung 26 Eigenschaften - Neues Subnetz Industrial Ethernek : 5[
Neues Ethernet -
o Allgemein |
Subnetz einfigen

Mame:; Ethernet(1
57-Subnetz-|D: 0052 | - |000s

Projektpfad: I

Speicherort
des Projekts: IE \ProgrammetSiemensStephs 7profBLE?_Pro

Autor: I

Erstellt am: (09.01.2006 13:01:23

Zuletzt gesndert am: 09.01.2006 13:01:23

Kommentar: d

=
Abbrechen Hilfe
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Kopplung des PROFINET IO Gateways an eine Siemens-Steuerung S7

Nun wird das BL67-Gateway aus dem Hardware-Katalog zur Konfi-

guration hinzugeflgt.

Wahlen Sie es aus unter ,,PROFINET 10 — Weitere Feldgerate —
/0 — TURCK" und ziehen Sie es in das Ethernet-Netzwerk.

Abbildung 27:
BL67-Gateway
auswéhlen

E{;Hw Konfig - [SIMATIC 300(1) {(Konfiguration) - BL6T_PROFInet] -0 5[
E"] Station Bearbeiten Einflgen Zielsystem Ansicht Extras  Fenster Hife =3 ﬁl
EROOEE R T EEET
= B x|
= Such i
Ethemel(1} PROFINET 40-System (100) e | #m]
T Brofi:  [Standerd |
&1 TURCK FROFIBUS DP -
- 88 PROFIBUS-PA.
=48 PROFINET IO
- General
=
LIJ D /0
{1 Netzibergang
=10 Weitere FELDGERATE
ﬂﬂ (1) TURCK-BLG?-Station] N
Steckplatz Baugiuppe Bestellnum. E-A. A | D..| K I
1 4]
: |
3
4
5 El
6 6827228 ﬂ
7 ‘werner Turck GmbH + Co. KG -
Modulares Feldbus [0-5ystem in IPE7
j GSDMLY1.0-Turck-BLE7-20060629 xml
Driicken Sie F1, um Hife 2u erhalken. And 4
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Anwendungsbeispiel TURCEK
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Industrielle
Automation

Ein Doppelklick auf das Symbol des Gateways 6ffnet das Fenster
sEigenschaften - Turck®. Geben Sie hier den Gerdtenamen des
Gateways ein.

Hinweis
Der Default-Geratename der TURCK-BL67-Gateways fuir PROFI-

NET lautet bei der ersten Inbetriebnahme eines Gateways ,,TURCK-
BL67-default, die IP-Adresse ist 0.0.0.0.

Abbildung 28:
Dialog:
Eigenschaften
TURCK

Eigenschaften - TURCK x|
Allgemein
Kurzbezeichhnung: TURCK
BLEZ-G\ Prafinet 10 =]
=l
Bestel-Mr BB27228
Geratename:
GSD-Datei: GSDMLA1.0-Turck-BLE7-20060629. xml

Luggabestand anderr...

i~ Teinehmer / PN-I0 Spstem

Geratenummer: [ | |PROFINET-I0-System [100)

|P-Adresse: 192.168.0.103 Ethernet

~ |P-Adresse durch | O-Cantraller zuweisen

Kommentar.
=
|
Abbrechen Hife
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Kopplung des PROFINET IO Gateways an eine Siemens-Steuerung S7

Achtung

Im PROFINET I0-System wird das angeschlossene Gerat nicht an-
hand seiner IP-Adresse identifiziert, sondern anhand seines Gerate-
namens erkannt und angesprochen.

Das Zuweisen eines Geratenamens fir ein konkretes 10-Device ist
somit mit dem Einstellen der PROFIBUS-Adresse bei einem DP-Sla-
ve zu vergleichen.

Der Geratenamen ist frei wahlbar.

Achtung

Beim Speichern des Geratenamens, der IP-Adresse oder beim Zu-
ricksetzen des Gateways auf die Default-Werte wird die GW-LED
orange. In dieser Zeit darf die Spannungsversorgung des Gateways
nicht unterbrochen werden, da sonst fehlerhafte Daten in den Spei-
cher des Geréates geschrieben werden!
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Konfiguration der BL67-Station

Nach der Vergabe des Gerdtenamens werden die I1/0-Module, die
an das BL67-Gateway angeschlossenen sind, zur Station hinzuge-
fugt. Sie werden in der Reihenfolge, in der sie physikalisch in der
Station vorkommen, aus dem Hardwarekatalog ausgewahit.

Abbildung 29:

[4IHW Konfig - [SIMATIC 300(1) (Konfiguration) - BL67_PROFInet] I [m] |
1/O-Module zur Bl Ststion Besrbeiten Einfigen Zielsystsm Ansicht Extras Fenster Hife -1=| x|
Station hinzufigen ~D|E-( [ & e bl [&2] 38 »|

- o=l
:
Such ;
= Ethemet(1). PROFINET0-ystern (100) | LLT!
Profi: [Standard |
1) TURCK: EXE] =
=03 TURCK
o5 BLETGWENFN
= [ERE ]
" _’l_l [
K E— [ ewsraner
[ eeraaiTc
48| | (1] TURCKBLE? Statin [§ puerzaiy
[ Bueraava
Steckplstz | [§  Bauguppe '_Easte”r\um Ea | o Do k] G140
z [§ eLeranir 227171 0 0| w0 ol
3 BLG7-B01-D Eozr2E |1 & 03 oo
) BLET-1R5232 Bl 760_25|756 J T BLE7-4DI4D0FD
5 BLE7-E456-FD1 GEIr0E |2 Bl E7. P lLl
B BLG7-A01-D Eozrans |3 | G
7 R e I | 0o 70 o E
BEzrlze 2 4 Ao Eirgsbemodul g
v| | |Themoskmerd
BSDMLA1.0-Turck BLE7-2008023m1 |

Dridcken Sie F1, um Hilfe zu erhalken, And 2

Speichern Sie ihre Hardware-Konfiguration Uber ,Datei — speichern
und Ubersetzen“ und laden Sie diese anschlieBend liber ,Zielsystem
— Laden in Baugruppe...“ in die Steuerung.

Die Hardware-Konfiguration ist hiermit abgeschlossen.
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Scannen des Netzwerkes nach PROFINET 10-Teilnehmern

Der Simatic Hardware-Konfigurator bietet die Mdglichkeit, das
PROFINET IO-Netzwerk Uber einen Broadcast-Befehl nach aktiven
PROFINET IO-Teilnehmern zu durchsuchen. Diese werden anhand

inrer MAC-ID identifiziert.

Wahlen Sie dazu unter ,Zielsystem — Ethernet — Ethernet-Teil-

nehmer bearbeiten...”.

Abbildung 30:
Ethernet-Teilneh-
mer bearbeiten

4-14

(Konfiguration) -- BL67_Profinet]
Extras

Zielsystern  Ansicht Fenster Hilfe

Laden in Baugruppe. ..
Laden in PG...

Ctrl+L

Baugruppen-Identifikation ladern. . .
Baugruppen-Identifikation laden in P& ..

Suchen: I

Gestirbe Baugruppen. . .

ooj Profil:

I Standard

Baugruppenzustand. ..
Betriebszustand. ..
Urlschien, .

Uhrzeit steflen. ..
Beobachten/Steusrn

Ctrl+D
Chrl+T

Fitmviare akbuslisieren, ..

Geratenamen auf Memory Card|speichern, ..

Ethernet 2

PRCFIBLS

3 Gerdtenamen Oberprifen. ..

Serviredaban cneirhern

Geratenamen vergeben. ..
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Im Dialog ,Ethernet-Teilnehmer bearbeiten“ haben Sie nun die
Méglichkeit, Uber die Schaltflache ,,Durchsuchen® im Bereich
,Ethernet-Teilnehmer* alle online erreichbaren Netzwerk-Teil-

nehmer anhand ihrer MAC-ID suchen zu lassen.

Abbildung 31:
bbildu 9 3 Ethernet-Teilnehmer x|
Durchsuchen des
Netzwerkes Ethemnet Teilnehmer
Online emeichbare Teilnehmer
MAC-Adiesse Durchsuchen... |
— IP-Konfiouration einstellzn 1
Netz durchsuchen - 2 Teilnehmer x|
Starten | |IP-Adresse | MAC-Adresse | Gerdtetyp | Gerdtename
192.168.0.100  08-00-06-66-90-1B  57-300 PH-I0
Anhalten 9 02 F-E0-18  TUHCEK TLRLCH
Elinken 4| | _DI
MAL-Adresse IDU-D?-4E-FF-ED-1B
Abbrechen | Hilfe |
L I
Riicksetzen auf Werkseinstellungen
’7 Zuriickseteen
Schiieben Hilfe |

Alle im Netz befindlichen PROFINET IO-Teilnehmer melden sich mit
ihrer MAC-ID und ihrem aktuell im Gerat gespeicherten Gerate-

namen.

Waéhlen Sie einen Knoten aus und schlieBen Sie anschlieBend den

Dialog mit ,,OK".

Die Daten des ausgewé&hlten Knotens werden in den Dialog

»Ethernet-Teilnehmer bearbeiten“ ibernommen.
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Nun kénnen, wenn nétig, applikationsbedingte Anpassungen der
IP-Konfiguration und des Gerdtenamens vorgenommen werden.

Abbildung 32:
Anpassen der
Ethernet-Teilneh-
mer-Konfiguration

Ethernet-Teilnehmer bearbeiten x|
i~ Ethermet Teilnehmer
Orling emeichbare Teilhehmer
MaC-Adresse 00-07-46-FF-60-1B Durchsuchen... |
i~ IP-Konfiguration einstellen
€ |P-Parameter verwenden
Metziibergang
1Pl [eeieeniz ;
- 1esse 192.168.0.102 = Keinen Router venvenden
Suhnetmaske: |255 26F 2550 € Router vernwenden
Adresse: IT 92.168.0.102
& |P-Adiesse von einem DHCP-Server bezishen
i~ identifiziert Liber
" ClientD WAL Adresse " Gerdtename
ClentiD: |
|IF-Konfiguration zuweisen
— Gerdtename vergeben
Geritename: Marne zuweisen
— Riicksetzen auf Werkseinstellungen
Zuriicksetzen
Schlieben Hilfe |
Achtung

An dieser Stelle ist auch die Zuweisung eines applikationsspezifi-
schen Geratenamens fir die gefundenen Gerdte méglich.

Dabei ist unbedingt darauf zu achten, dass der hier vergebene
Geréatename und der Geratename, der dem Teilnehmer im Eigen-
schaften-Dialog (siehe Abbildung 28: ,Dialog: Eigenschaften
TURCK?”) zugewiesen wurde/wird, Ubereinstimmen.

Ist dies nicht der Fall, kann die CPU den Teilnehmer nicht eindeutig

identifizieren!
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Diagnose mit Step 7

Diagnosemeldungen im Hardware-Konfigurator

Die BL67-Gateways fiir PROFINET zeigen im Hardware-Konfigu-
rator der Step 7-Software Gateway-Diagnosen und kanalspezifi-
sche Modul-Diagnosemeldungen an.

Darliber hinaus ist fiir jede kanalspezifische Diagnosemeldung ein
spezieller Hilfetext hinterlegt, der den Fehler genauer definiert:

gbblldungds'g i]Baugruppenzust; i im] 5
lagnose aer Pac  [storm_priSIMATIC 3001WCPU 3152 FN/DF | Betrishszustand der CRL: <i> RUN
PROFINET- Status: #24 Fehler
Gateways im Allgemein  10-Device Diagnose |
Hardware-
. 10-Controller Geratenummer: 1] Herstellerkennung: 164 030
Konfigurator .
Gerdtekennung: 164 0007
A Gatewa.y' ) Hex-Darstellung... |
Diagnose Standarddiagnose:
B kanalspezifi-
sche Modul-
diagnose
C Herstellerspezi- K aralenesiieche Di A
" . analspezifische Diagnose:
fische Hilfe- ! 2
toxt Steckplatz | Kanal-Mr. | Fehler
exte 1] 1] Modul-Diagnoze liegt vor
3 1] Leitungsbruch
g 2 K.ein PT1000-Fuehl
8 2 Leitungsbruch
B
Hilfe zur markierten Diagnozezeile:
el Hilfe zur Kanalspezifischen Diagnose ﬂ —
5 |
—  Diagnozezeile:

Kein PT1000-Fuehler (Kst-F.omp)

Hilfe:
wfird kein PT1000-Fuehler erkannt, wird eine K.altstellentemperatur con 23 Grad C

angenommer. \

c

Schlieben
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Diagnose-Auswertung im Anwenderprogramm

Fir PROFINET IO gilt eine herstelleriibergreifende Struktur fur
Datensatze mit Diagnose-Informationen. Diagnoseinformationen
werden nur fiir gestérte Kanale gebildet. Im folgenden werden zwei
Méglichkeiten der Diagnoseauswertung im Anwenderprogramm
vorgestellt.

Hinweis

Bitte entnehmen Sie die vollstédndigen und aktuellen Informationen
zur Diagnoseauswertung der Step 7-Online-Hilfe oder der entspre-
chenden Simatic Dokumentation (,PROFINET IO - Von PROFIBUS
DP nach PROFINET IO - Programmierhandbuch®, Dokumenten-
nummer A5E00298267-02).

Diagnose mit SFB 52 in OB1

Die Auswertung des Diagnosedatensatzes erfolgt hierbei bei jedem
Durchlauf des Anwenderprogramms.

Grundsaétzlich kann der SFB 52 in jedem beliebigen Organisations-
baustein aufgerufen werden.

Hinweis

Bitte entnehmen Sie auch in diesem Fall die vollstandigen und aktu-
ellen Informationen zum SFB 52 der Step 7-Online-Hilfe.
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Tabelle 12: Parametername

Bedeutung

Eingangsdaten
SFB52 REQ

REQ = 1, startet die Datensatzlibertragung.

ID

Logische Adresse des anzusprechenden
BL67-1/0-Moduls aus dem Hardware-
Konfigurator.

Bei einem Zugriff auf das Gateway wird die
im Hardware-Konfigurator angegebene
Diagnoseadresse verwendet.

Hinweis:

Handelt es sich bei dem anzusprechenden
Modul um ein Ausgabemodul, muss Bit 15
gesetzt werden (Bsp. fir Adresse 5: ID: =
DW#16#8005). Bei einem Kombimodul ist
die kleinere der beiden Adressen anzu-
geben.

INDEX

Datensatznummer; bei PROFINET wird hier
die Nummer des PROFINET-Diagnosedaten-
satzes fUr das Auslesen von Kanaldiagnosen
(Diagnosedatensatze: W#16#800A, ., bis
W#16#E00A,,, nach PROFINet-Spezifika-
tion) angegeben.

MLEN

Maximale Léange der zu lesenden Daten.

Tabelle 13: Parametername

Bedeutung

Ausgangsdaten
SFB 52 VALID

Neuer Datensatz wurde gelesen und ist voll-
sténdig.

BUSY

BUSY =1:
Lesevorgang noch nicht abgeschlossen.

ERROR

ERROR = 1:
Fehler wahrend des Lesevorganges.

STATUS

Fehlercode des Bausteins (sieche Siemens-
Hilfe zu dem Baustein SFB54 ,RALRAM®)

LEN

Lénge der gelesenen Daten.

RECORD

Zielspeicherbereich fir die gelesenen
Daten.
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Diagnose mit SFB 54 im Fehler-/Alarm-Fall im Fehler OB

Diagnosefahige Signal- und Funktionsbaugruppen erzeugen im
Falle eines Fehlers einen Diagnosealarm, auf den Sie mit Hilfe eines
Alarm-Organisationsbausteins reagieren.

Uber die Organisationsbaustein-Nummer und die Startinformati-
onen zum Fehler erhalt man bereits erste Aussagen zu Fehlerur-
sache und Fehlerort.

Detaillierte Informationen zum Fehler kénnen tGber SFB 54 (Alarmzu-
satzinformation lesen) in diesem Fehler-OB ausgelesen werden.

Dabei erfolgt die Alarmverarbeitung wie folgt:
Diagnoseereignis tritt ein:

— Fehler-OB wird aufgerufen.

— SFB 54 wird aufgerufen.

— Diagnosedaten werden in die Zielbereiche AINFO (Identifikation
der Alarmquelle sowie Alarmzusatzinformationen) und TINFO
(OB-Startinformationen und Verwaltungsinformationen) einge-
tragen.

Hinweis

Bitte entnehmen Sie auch in diesem Fall die vollstandigen und aktu-
ellen Informationen zur Diagnoseauswertung der Step 7-Online-Hil-
fe oder der entsprechenden Simatic Dokumentation (,PROFINET 10
- Von PROFIBUS DP nach PROFINET IO - Programmierhandbuch®,
Dokumentennummer A5E00298267-02).

Tabelle 14: Parametername Bedeutung
Eingangsdaten
SFB54 MODE Betriebsart
F_ID Logische Anfangsadresse der Komponente
(Baugruppe bzw. Modul), von der Alarme
empfangen werden sollen
MLEN Maximale Lange der zu empfangenen Alarm-
information in Bytes
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Tabelle 15: Parametername Bedeutung

Ausgangsdaten

SFB54 NEW Ein neuer Alarm wurde empfangen.
STATUS Fehlercode des SFB bzw. des Controllers
ID Logische Anfangsadresse der Komponente

(Baugruppe bzw. Modul), von der ein Alarm
empfangen wurde.

Bit 15 enthélt die E/A-Kennung:

»,0“ bei einer Eingangs-,

»1¢ bei einer Ausgangsadresse.

LEN Lénge der empfangenen Alarminformation

TINFO (Task Information) Zielbereich fiir OB-Start-
information und Verwaltungsinformation

AINFO (Alarm Information) Zielbereich fliir Kopf-
information und Alarmzusatzinformation.
Fur AINFO sollten Sie eine Léange von
mindestens MLEN Bytes vorsehen.

Hinweis

Bitte entnehmen Sie die vollstdndige und aktuelle Beschreibung der
Zielbereiche TINFO und AINFO ebenfalls der Step 7-Online-Hilfe
oder der entsprechenden Simatic Dokumentation (,PROFINET 1O -
Von PROFIBUS DP nach PROFINET IO - Programmierhandbuch®,
Dokumentennummer A5E00298267-02).

i @
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Integration des RS232-Moduls

Datenabbild
Prozesseingabedaten (PZDE)

Prozesseingabedaten sind Daten, die vom angeschlossenen Feld-
gerét Uber das BL67-1RS232-Modul zur SPS Ubertragen werden.
Hierzu werden die vom Gerat empfangenen Daten vom BL67-
1RS232-Modul 128 Bytes groBen Empfangspuffer eingetragen und
dann in Segmenten lber den Modulbus und das Gateway zur SPS
Ubertragen.

Die Ubertragung erfolgt hierbei in einem 8-Byte-Format, das sich

wie

folgt darstellt:

1 Statusbyte wird benétigt, um die fehlerfreie Ubertragung der

Daten abzusichern.

1 Byte enthalt die Diagnosedaten.

6 Byte dienen zur Darstellung der Nutzdaten.

Abbildung 6:
Prozesseingabe-
daten SPS

5-2

Datenabbild

Prozesseingabedaten PZDE (RSxxx -> SPS)

|the HB\t?‘B|t6|B|t6|B\t4‘B|t3|B|t2|B\t1 ‘B|t0|

0

Statusbyte

STAT | TX_CNT_ACK| RY_CNT ‘ RX_BYTE_CNT

Diagnosedaten

Buf
Oyfl

Hu
Failure

Frame
Err

HndSh
Err

Prm
Err

reserviert

Datenbyte

0

Datenbyte

Datenbyte

Datenbyte

Datenbyte

~ | || W] R

Datenbyte

[0y I N I AU I T
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Aussage der Datenbits (Prozesseingabe)

Tabelle 7: Bezeichnung Wert Beschreibung
Bedeutung der
Datenbits (Prozess- BufOvfl; 0- Diagnose-Informationen (analog zu den
eingabe) FramekErr; 255 Diagnose-Inhalten des Diagnose-Tele-
HndShErr; gramms).
HwFailure; Diese Diagnosen werden immer ange-
PrmErr zeigt, unabh&ngig von dem Parameter
,Diagnose“.
STAT 0-1 1: Die Kommunikation mit dem Daten-

endgerat ist nicht gestort.

0: Die Kommunikation mit dem Daten-
endgerat ist fehlerhaft. Es wird eine Diag-
nosemeldung, falls Diagnose = freige-
geben/0 abgesetzt. Die Diagnosedaten
geben die Ursache der Kommunikations-
stérung an.

Dieses Bit muss durch STATRES im
Prozessausgabedatenfeld durch den
Anwender zuriickgesetzt werden.

TX_CNT_ACK 0-3 Der Wert TX_CNT_ACK ist eine Kopie des
Wertes TX_CNT. Der Wert TX_CNT
wurde gemeinsam mit dem letzten
Datensegment der Prozessausgabe-
daten Ubertragen.

Der Wert TX_CNT_ACK ist eine Bestati-
gung fir die erfolgreiche Ubernahme des
Datensegments mit TX_CNT.

RX_CNT 0-3  Gemeinsam mit jedem Datensegment
der Prozesseingabedaten wird der Wert
RX_CNT verknUpft und Ubertragen. Die
Sequenz der RX_CNT-Werte ist:
00->01->10->11->00...
(dezimal: 0->1->2->3->0...)
Eine fehlerhafte Sequenz zeigt das
Fehlen von Datensegmenten an.

RX_BYTE_CNT 0-7  Anzahl der gliltigen Bytes in diesem
Datensegment.
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Prozessausgabedaten (PZDA)

Prozessausgabedaten sind Daten, die von der SPS Uber das
Gateway und das BL67-1RS232-Modul an ein Feldgerét ausge-
geben werden.

Die von der SPS empfangenen Daten werden im BL67-1RS232-
Modul in einen 64 Byte Sendepuffer eingetragen.

Die feldbusspezifische Ubertragung erfolgt in dem folgenden 8-
Byte-Format:

1 Control-Byte wird benétigt, um die fehlerfreie Ubertragung der
Daten abzusichern.

1 Byte enthalt Signale zum Ausldsen einer L&schung von Sende-
bzw. Empfangspuffer.

6 Byte dienen zur Darstellung der Nutzdaten.

Abbildung 8:

Prozessausgabe- Datenabbild
daten SPS

Prozessausgabedaten PZDA (SPS -» RSxox)

|E3yte HBM ‘Bit6|B\t5|Bit4‘B\t3 | Bit2 | Bit 1 ‘ B\t0|

Controlbyte

0

STATRES | R¥_CNT_ACK

TH_CNT ‘ TH_BYTE_CNT

Lagchung von Sende- bzw. Empfangspuffer

1 i RHBUF [ THBUF
fesamvie FLUSH|FLUSH

Datenbyte 0

Datenbyte

Datenbyte

Datenbyte

Datenbyte

| @ || & W R

(9 I I SN (R SR

Datenbyte
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Aussage der Datenbits (Prozessausgabe)

Tabelle 9: Bezeichnung Wert Beschreibung

Bedeutung der

Datenbits (Prozess- STATRES 0-1 Das STATRES Bit ist zum Rucksetzten

ausgabe) des STAT Bits der Prozesseingangs-
daten.

Mit dem Ubergang von 1 auf 0 (fallende
Flanke) wird das STAT Bit zurlickgesetzt
(von 0 auf 1).

Ist dieses Bit 0, werden alle Anderungen
in den Datenfeldern TX_BYTE_CNT,
TX_CNT und RX_CNT_ACK ignoriert. Die
L&schung des Empfangs- bzw. Sende-
puffers durch RXBUF FLUSH/ TXBUF
FLUSH ist moglich.

Mit dem Wert 1 oder dem Ubergang von
0 auf 1 ist die L6schung des Empfangs-
bzw. Sendepuffers durch RXBUF
FLUSH/ TXBUF FLUSH nicht mehr
mdglich.

RXBUF FLUSH 0-1 Das Bit RXBUF FLUSH wird zum
L&schen des Empfangspuffers genutzt.
Wenn STATRES = 1:
Eine Anforderung mit RXBUF FLUSH = 1
wird ignoriert.
Wenn STATRES = 0:
Mit RXBUF FLUSH = 1 wird der
Empfangspuffer geldscht.

TXBUF FLUSH 0-1  Das Bit TXBUF FLUSH wird zum Ldschen
des Sendepuffers genutzt.
Wenn STATRES = 1:
Eine Anforderung mit TXBUF FLUSH =1
wird ignoriert.
Wenn STATRES = 0:
Mit TXBUF FLUSH = 1 wird der
Empfangspuffer geldscht.
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RX_CNT_ACK  0-3

RX_CNT_ACK muss eine Kopie des
Wertes RX_CNT enthalten. Der Wert
RX_CNT wurde gemeinsam mit dem
letzten Datensegment der Prozesseinga-
bedaten Ubertragen.

RX_CNT_ACK muss analog zum RX_CNT
(im Status-Byte) gesetzt werden. Es zeigt
so die erfolgreiche Ubernahme des Daten-
segments mit RX_CNT an und gibt den
Empfang neuer Daten frei.

TX_CNT 0-3

Gemeinsam mit jedem Datensegment
der Prozessausgabedaten wird der Wert
TX_CNT verknupft und Ubertragen. Die
Sequenz der TX_CNT-Werte ist:
00->01->10->11->00...

(dezimal: 0->1->2->3->0..)

Eine fehlerhafte Sequenz zeigt das
Fehlen von Datensegmenten an.

TX_BYTE_CNT 0-7

Anzahl der guiltigen Nutzdatenbytes in
diesem Datensegment.
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Integration des RS485/422-Moduls

Datenabbild

Prozesseingabedaten (PZDE)

TURCK

Industrielle
Automation

Die vom Gerat empfangenen Daten werden vom RS485/422-Modul
in einen Empfangspuffer eingetragen und dann in Segmenten tber

den Modulbus und das Gateway zur SPS Ubertragen.

Die Ubertragung erfolgt hierbei in einem 8-Byte-Format, das sich
wie folgt darstellt:

6 Byte dienen zur Darstellung der Nutzdaten.

1 Byte enthalt die Diagnosedaten.

1 Statusbyte wird benétigt, um die fehlerfreie Ubertragung der
Daten abzusichern.

Abbildung 10:
Prozesseingabe
SPS

Datenabbild

Prozesseingabedaten PZDE (RSxxx -> SPS)

|Byte HB\t?‘Bit6|Bit5|B\t4‘Bit3|Bit2|B\t1 ‘Bit0|

0

Statusbyte

STAT | TH_CHT_ACK | RH_CHNT ‘ R¥_BYTE_CNT

Diagnosedaten

HndSh
Emr

Huw
Failure

Bur
Owfl

Frame

Err Err

Prm ‘

reserviert

Datenbyte 0

Datenbyte

Datenbyte

Datenbyte

Datenbyte

~ | ®» || | W] ka

L3 I I SN I TG B O

Datenbyte
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Aussage der Datenbits (Prozesseingabe)

Tabelle 11: Bezeichnung Wert Beschreibung

Bedeutung der

Datenbits (Prozess- BufOvfl; 0-255 Diagnose-Informationen (identisch

eingabe) FramekErr; mit den Diagnose-Inhalten des Diag-
HndShErr; nose-Telegramms).
HwFailure; Diese Diagnosen werden immer
PrmErr angezeigt, unabh&ngig von dem

Parameter ,Diagnose*.

STAT 0-1 1: Die Kommunikation mit dem Daten-
endgerat ist nicht gestort.
0: Die Kommunikation mit dem Daten-
endgerat ist fehlerhaft. Es wird eine
Diagnosemeldung, falls
Diagnose = freigegeben/0 abgesetzt.
Die Diagnosedaten geben die
Ursache der Kommunikationsstdrung
an.
Dieses Bit muss durch STATRES im
Prozessausgabedatenfeld durch den
Anwender zurlickgesetzt werden.

TX_CNT_ACK 0-3 Der Wert TX_CNT_ACK ist eine Kopie
des Wertes TX_CNT. Der Wert
TX_CNT wurde gemeinsam mit dem
letzten Datensegment der Prozess-
ausgabedaten Ubertragen.
Der Wert TX_CNT_ACK ist eine
Bestétigung fir die erfolgreiche Uber-
nahme des Datensegments mit
TX_CNT.

RX_CNT 0-3 Gemeinsam mit jedem Datensegment
der Prozesseingabedaten wird der
Wert RX_CNT verknipft und Gber-
tragen. Die Sequenz der RX_CNT-
Werte ist:
00—>01—>10— 11— 00...
(dezima:0»>1—-52—->3-0..)
Eine fehlerhafte Sequenz zeigt das
Fehlen von Datensegmenten an.
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RX_BYTE_CNT 0-7 Anzahl der gultigen Bytes in diesem
Datensegment.
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Prozessausgabedaten (PZDA)

Die von der SPS empfangenen Daten werden im BL67-1RS485/
422-Modul in einen Sendepuffer eingetragen.

Die feldbusspezifische Ubertragung erfolgt in dem folgenden
8 Byte-Format:

1 Control-Byte wird benétigt, um die fehlerfreie Ubertragung der
Daten abzusichern.

1 Byte enthélt Signale zum Auslésen einer Loschung von Sende-
bzw. Empfangspuffer.

6 Byte dienen zur Darstellung der Nutzdaten.

Abbildung 12:
Prozessausgabe- Datenabbi |d

daten

Prozessausgabedaten PZDA (SPS -> RSxox)

|Byte HBM ‘Bit6|B\t5|Bit4‘B\t3 | Bit 2 | Bit 1 ‘ B\t0|

Controlbyte

0

STATRES | RM_CNT_ACK

TH_CNT ‘ TH_BYTE_CNT

Ldschung von Sende- bzw. Empfangspuffer

1 - RHBUF [ THBUF
fesemie FLUSH|FLUSH

Datenbyte 0

Datenbyte

Datenbyte

Datenbyte

Datenbyte

~ | @ | | W] bk

| = | ka

Datenbyte
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Aussage der Datenbits (Prozessausgabe)

Tabelle 13: Bezeichnung Wert Beschreibung

Bedeutung der

Datenbits (Prozess- RXBUF FLUSH 0 -1 Das Bit RXBUF FLUSH wird zum

ausgabe) L&schen des Empfangspuffers
genutzt.

Wenn STATRES =0, 1 oder 0 — 1:
Eine Anforderung mit RXBUF FLUSH
=1 wird ignoriert.

Bei RXBUF FLUSH = 1, wird mit der
fallenden Flanke 1 — 0 von STATRES
der Empfangspuffer geldscht.

TXBUF FLUSH 0 -1 Das Bit TXBUF FLUSH wird zum
Léschen des Sendepuffers genutzt.
Wenn STATRES =0, 1 oder0 — 1:
Eine Anforderung mit TXBUF FLUSH
=1 wird ignoriert.
Bei TXBUF FLUSH = 1, wird mit der
fallenden Flanke 1 — 0 von STATRES
der Sendepuffer geldscht.

STATRES 0-1 Das STATRES Bit ist zum Rick-
setzten des STAT Bits der Prozes-
seingangsdaten.

Mit dem Ubergang von 1 auf 0
(fallende Flanke) wird das STAT Bit
zurlickgesetzt (von 0 auf 1). Die
L&schung des Empfangs- bzw.
Sendepuffers durch RXBUF FLUSH/
TXBUF FLUSH ist mdglich.

Ist dieses Bit 0, werden alle Ande-
rungen in den Datenfeldern
TX_BYTE_CNT, TX_CNT und
RX_CNT_ACK ignoriert. Mit den
konstanten Werten 1,0 oder dem
Ubergang von 0 auf 1 ist die
Léschung des Empfangs- bzw.
Sendepuffers durch RXBUF FLUSH/
TXBUF FLUSH nicht méglich.
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RX_CNT_ACK 0-3

Der Wert RX_CNT_ACK ist eine Kopie
des Wertes RX_CNT. Der Wert
RX_CNT wurde gemeinsam mit dem
letzten Datensegment der Prozess-
eingabedaten Ubertragen.

Der Wert RX_CNT_ACK ist eine
Bestatigung fiir die erfolgreiche Uber-
nahme des Datensegments mit
RX_CNT.

TX_CNT 0-3

Gemeinsam mit jedem Datensegment
der Prozessausgabedaten wird der
Wert TX_CNT verknipft und Uber-
tragen. Die Sequenz der TX_CNT-
Werte ist:

00 »>01—>10—->11—>00...
(dezimal:0 > 152 —->3-0..)

Eine fehlerhafte Sequenz zeigt das
Fehlen von Datensegmenten an.

TX_BYTE_CNT 0-7

Anzahl der giiltigen Nutzdatenbytes in
diesem Datensegment.
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Integration des SSI-Moduls

Datenabbild des SSI-Moduls
Prozesseingabedaten (PZDE)

Die Feldeingabedaten werden vom angeschlossenen Feldgerat an
das BL67-1SSI Modul Gbertragen.

Die Prozesseingabedaten beschreiben die Daten, die vom BL67-
1SSI-Modul Uber ein Gateway zur SPS Ubertragen werden.

Die Ubertragung erfolgt in einem 8-Byte-Format, das sich wie folgt
darstellt:

1 Byte gibt Meldungen zum Kommunikationsstatus zwischen
BL67-1SSI-Modul und SSI-Geber sowie weitere Ergebnisse zu
Vergleichsoperationen wieder.

1 Byte gibt die Ergebnisse zu Vergleichsoperationen mit dem
SSI-Geberwert wieder.

1 Byte kann Statusmeldungen des SSI-Gebers Ubertragen.
Weiterhin enthalt dieses Byte ggf. eine Bestatigung fir das
erfolgreiche Beschreiben des Registers und eine Meldung zu
einem aktivem Schreibvorgang.

1 Byte gibt ggf. die Registeradresse zu den gelesenen Daten und
eine Bestéatigung fiir die erfolgreiche Durchflhrung wieder.

4 Byte dienen zur Darstellung der Daten, die aus dem Register
mit der Adresse REG_RD_ADR gelesen wurden.

Folgende Darstellung beschreibt den Aufbau der 8 x 8 Bit der
Prozesseingabedaten.

STS (bzw.ERR) beinhaltet eine fllichtige Statusinformation, d. h. das
entsprechende Bit spiegelt immer den aktuellen Zustand wieder.

FLAG beschreibt einen nichtfllichtigen Merker, der gesetzt wird,
wenn ein bestimmtes Ereignis eingetreten ist. Das entsprechende
Bit behalt den Wert, bis es wieder zurlickgesetzt wird.
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Abbildung 14:
Prozesseingabe-
daten

|Byte ||B|t? |B|t6‘B|t5|B|t4|B|t3 ‘ Bit2 | Bit1 |B|t0|

[an)

Statusreldungen

1 s1s | stz | REL [rLae | s1s [ REL [ FLAG | =T
UP DN | cMP2 | CcMPZ | cMP2 | cMP1 | oMP1 | CMP2

REG WR[REG WR Sl s8] s8] s8]
ACEPT | AKN x * 5183 | =Ts2 | sT=1 | TS0

3 R:é’\og? % REG RD ADR (MSB bis LS8)

4

5

5}

7
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Aussage der Datenbits (Prozesseingabe)

Tabelle 15: Bezeichnung Wert Beschreibung

Bedeutung der

Datenbits (Prozes- REG_RD_DATA  O0... Inhalt des Registers, das gelesen
seingabe) 2%2.1  werden soll, falls

REG_RD_ABORT =0.
Falls REG_RD_ABORT =1, ist
REG_RD_DATA = 0.

REG_RD_ABORT 0 Das Lesen des in REG_RD_ADR ange-
geben Registers wurde akzeptiert und
durchgeflihrt. Der Inhalt des Registers
befindet sich im Nutzdatenbereich
(REG_RD_DATA, Byte 0-3).

1 Das Lesen des in REG_RD_ADR
angegeben Registers wurde nicht
akzeptiert. Der Nutzdatenbereich
(REG_RD_DATA Byte 0-3) ist Null.

REG_RD_ADR 0...63 Adresse des Registers, dessen Inhalt
bei REG_RD_ABORT = 0 im Nutzda-
tenbereich (REG_RD_DATA Byte 0-3)
der Prozesseingabedaten angegeben
wird.

REG_WR_ACEPT 0 Das Beschreiben des in den Prozess-
ausgabedaten mit REG_WR_ADR
adressierten Registers mit den Nutz-
daten der Prozessausgabe konnte
nicht durchgefiihrt werden.

1 Das Beschreiben des in den Prozess-
ausgabedaten mit REG_WR_ADR
adressierten Registers mit den Nutz-
daten der Prozessausgabe wurde
erfolgreich durchgefihrt.
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Bezeichnung Wert Beschreibung

REG_WR_AKN 0

Kein Anderungsauftrag der Daten in
der Registerbank durch Prozessaus-
gabe, d. h. REG_WR = 0.

Ein Schreibauftrag wiirde mit dem
nachsten Telegramm der Prozess-
ausgabedaten angenommen.
(Handshake zur Dateniibertragung in
die Register.)

Es wurde eine Anderung der Registe-
rinhalte durch eine Prozessausgabe
beauftragt, d. h. REG_WR =1

— Kapitel ,Prozessausgabe (PZDA)“.
Ein Schreibauftrag wiirde mit dem
nachsten Telegramm der Prozess-
ausgabedaten nicht angenommen.

SSI_STS3 0
1
SSI_STS2 0
1
SSI_STSH 0
1
SSI_STS0 0

Diese vier Bits geben Statusbits vom
SSI-Geber mit den Statusmeldungen
des SSI-Moduls weiter. Die Status-
bits werden bei einigen SSI-Gebern
gemeinsam mit dem Positionswert
Ubertragen.

STS_UP (LED UP) 0

Die SSI-Geberwerte verdndern sich in
Richtung kleinere Werte oder die

Werte sind konstant.

Die SSI-Geberwerte verdndern sich in
Richtung gréBere Werte.
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Bezeichnung

Wert Beschreibung

STS_DN
(LED DN)

0

Die SSI-Geberwerte verandern sich in
Richtung gréBere Werte oder die Werte
sind konstant.

Die SSI-Geberwerte verandern sich in
Richtung kleinere Werte.

REL_CMP2

Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben:
(REG_SSI_POS) < (REG_CMP2)

Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben:
(REG_SSI_POS) > (REG_CMP2)

FLAG_CMP2

Grundzustand, d. h. der Gleichstand
der Registerinhalte (REG_SSI_POS) =
(REG_CMP2) hat nach dem letzten
Rlcksetzen noch nicht stattgefunden.

Der Gleichstand der Registerinhalte
(REG_SSI_POS) = (REG_CMP2) hat
stattgefunden.

Dieser Merker muss mit dem Bit
CLR_CMP2 = 1 der Prozessausgabe-
daten zurlickgesetzt werden.

STS_CMP2

Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben:
(REG_SSI_POS) # (REG_CMP2)

Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben:
(REG_ SSI_POS) = (REG_CMP2)

REL_CMP1

Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben:
(REG_SSI_POS) < (REG_CMP1)

Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben:
(REG_ SSI_POS) > (REG_CMP1)
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Bezeichnung

Wert Beschreibung

FLAG_CMP1

0

Grundzustand, d. h. der Gleichstand
der Registerinhalte (REG_SSI_POS) =
(REG_CMP1) hat nach dem letzten
Ricksetzen noch nicht stattgefunden.

Der Gleichstand der Registerinhalte
(REG_SSI_POS) = (REG_CMP1) hat
stattgefunden. Dieser Merker muss mit
dem Bit CLR_CMP1 = 1 der Prozess-
ausgabedaten zurlickgesetzt werden.

STS_CMP1

Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben:
(REG_SSI_POS) # (REG_CMP1)

Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben:
(REG_ SSI_POS) = (REG_CMP1)

STS_STOP

Der SSI-Geber wird zyklisch ausge-
lesen.

Die Kommunikation mit dem SSI-
Geber ist gestoppt, da STOP =1
(Prozessausgabe) oder
ERR_PARA =1.

ERR_PARA

Der Parametersatz des Moduls ist
akzeptiert.

GemaB des vorhandenen Parameter-
satzes ist der Betrieb des Moduls nicht
mdglich.

STS_UFLW

Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben: (REG_SSI_POS) >
(REG_LOWER_LIMIT)

Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben: (REG_SSI_POS) <
(REG_LOWER_LIMIT)
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Bezeichnung Wert Beschreibung

STS_OFLW 0 Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben: (REG_SSI_POS) <
(REG_UPPER_LIMIT)

1 Ein Vergleich der Registerinhalte hat
ergeben: (REG_SSI_POS) >
(REG_UPPER_LIMIT)

ERR_SSI 0 SSI-Gebersignal vorhanden.

1 SSI-Gebersignal fehlerhaft. (z. B.
bedingt durch einen Leitungsbruch).

SSI_DIAG 0 Es ist kein freigegebenes Statussignal
aktiv (SSI_STSx = 0).

1 Mindestens ein freigegebenes Status-
signal ist aktiv (SSI_STSx = 1)
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Prozessausgabe (PZDA)

Feldausgabedaten werden vom BL67-1SSI-Modul an ein Feldgerét
ausgegeben.

Die Prozessausgabedaten beschreiben die Daten, die von der SPS
Uber ein Gateway an das BL67-1SSI-Modul ausgegeben werden.

Die Ubertragung erfolgt in einem 8-Byte-Format, das sich wie folgt
darstellt:

1 Byte enthélt ein Stoppbit zur Unterbrechung der Kommunika-
tion mit dem Geber.

1 Byte dient zum Steuern der Vergleichsoperationen.

1 Byte enthélt die Registeradresse zu den Daten, die in Byte 0
bis 3 dieses Telegramms stehen und eine Anforderung zum
Schreiben.

1 Byte enthélt die Registeradresse zu den Daten, die mit dem
néachsten Rickmeldetelegramm ausgelesen werden sollen.

4 Byte dienen zur Darstellung der Daten, die in das Register mit
der Adresse REG_WR_DATA geschrieben werden sollen.

Abbildung 16:
Prozessausgabe-
daten

5-20

Datenabbild

Prozessausgabedaten PZDA (SPS - SSI)

|E3yte HBit7|Bit6 | Bit5|B\t4‘Bit3 |Bit2|Bit1 | Bit0|

Steuerdaten

0

STOP * * x x x x x

CLR EN CLR EN

1 * * *|cwp2 | cmp2 * CMP1 | cmP

2 R‘,ES x REG WR ADR

3 % * REG RD DR

4 Datenbyte 0

& Datenbyte 1

G Datenbyte 2

7 Datenbyte 3
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Aussage der Datenbits (Prozessausgabe)

Tabelle 17:
Bedeutung der

Bezeichnung Wert

Beschreibung

Datenbits (Prozess- REG_WR_DATA 0... 2%2-1

ausgabe)

Wert, der in das Register mit der
Adresse REG_WR_ADR
geschrieben werden soll.

REG_RD_ADR O...

63

Adresse des Registers, das gelesen
werden soll. Die Nutzdaten befinden
sich bei erfolgreichem Lesen
(REG_RD_ABORT =0) in
REG_RD_DATA der Prozesseinga-
bedaten (Bytes 4 - 7).

REG_WR 0

Grundzustand, d. h. es liegt keine
Anforderung, den Inhalt des Regis-
ters zur Adresse REG_WR_ADR mit
REG_WR_DATA zu Uberschreiben,
an. Das Bit REG_WR_AKN (-
Kapitel ,,Prozesseingabe (PZDE)*)
wird ggf. zurlickgesetzt (0).

Anforderung den Inhalt des Regis-
ters zur Adresse REG_WR_ADR mit
REG_WR_DATA zu Uberschreiben.

REG_WR_ADR O0...

63

Adresse des Registers, das mit
REG_WR_DATA beschrieben
werden soll.

CLR_CMP2 0

Grundzustand, d. h. kein Rick-
setzen von FLAG_CMP?2 aktiv.

Rucksetzen von FLAG_CMP2 aktiv
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EN_CMP2 0

Grundzustand, d. h. die Datenbits
REL_CMP2, STS_CMP2 und
FLAG_CMP2 haben immer den
Wert 0, unabh&ngig vom SSI-
Geberwert.

Vergleich aktiv, d. h. die Datenbits
REL_CMP2, STS_CMP2 und
FLAG_CMP?2 haben einen Wert
abhéngig vom Vergleichsergebnis
zum SSI-Geberwert.

CLR_CMP1 0

Grundzustand, d. h. Rlicksetzen
von FLAG_CMP1 nicht aktiv.

Rucksetzen von FLAG_CMP1 aktiv.

EN_CMP1 0

Grundzustand, d. h. die Datenbits
REL_CMP1, STS_CMP1 und
FLAG_CMP1 haben immer den
Wert 0, unabhéngig vom SSI-
Geberwert.

Vergleich aktiv, d. h. die Datenbits
REL_CMP1, STS_CMP1 und
FLAG_CMP1 haben einen Wert
abhéngig vom Vergleichsergebnis
zum SSI-Geberwert.

STOP 0

Anforderung, den SSI-Geber
zyklisch auszulesen

Anforderung, die Kommunikation
mit dem Geber zu unterbrechen.

5-22
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Modulanordnung

Beliebige Modulreihenfolge

Die Reihenfolge der I/O-Module innerhalb einer BL67-Station ist
grundsétzlich beliebig.

In verschiedenen Anwendungsféllen kann es jedoch von Nutzen
sein, bestimmte Module in Gruppen zusammenzufassen.
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Liickenlose Projektierung

Die Projektierung einer BL67-Station sollte aus Griinden der Stér-
festigkeit und damit der Betriebssicherheit llickenlos erfolgen.

. Achtung

Sind mehr als zwei aufeinander folgende Leerplatze vorhanden, ist
die Kommunikation zu allen nachfolgenden BL67-Modulen unter-
brochen.
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Maximaler Stationsausbau

Eine BL67-Station kann aus dem Gateway und maximal 32 Modulen
(1 m Stationslénge) bestehen.

Folgende Ubersicht zeigt die maximal mégliche Kanalanzahl unter
diesen Voraussetzungen:

die gesamte Station besteht nur aus dem jeweiligen Modultyp.

Tabelle 16: Modultyp Maximale Anzahl

Maximaler

Systemausbau Kanale Module

A begrenztaurch ) g7.4p)-x 128 32

die hohe Strom-

aufnahme von BL67-8DI-x 256 32

100 mA (max.

insg. 1,5A) am BL67-4DO-xA-P 128 32

Modulbus (5 V)
BL67-8DO-xA-P 256 32
BL67-16DO-0.1A-P 512 32
BL67-4DI4DO-PD 256 32
BL67-8XSG-PD 256 32
BL67-2Al-x 64 32
BL67-2Al-PT 64 32
BL67-2AI-TC 64 32
BL67-4Al-V/I 128 32
BL67-2A0-I 64 32
BL67-2A0-V 50A 25A
BL67-1RS232 10A 10A
BL67-1RS485/422 21A 21A
BL67-1SSI 26 A 26 A
BL67-1CVI 32 32
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. Achtung

Bei einem maximalen Stationsausbau ist auf den Einsatz einer aus-
reichenden Anzahl von Power Feeding-Modulen zu achten.

Hinweis
Bei der Verwendung der Software 1/0-ASSISTANT wird tber den

MenUlpunkt ,,Station — Aufbau prifen” eine Fehlermeldung gene-
riert, sobald die Systemgrenzen Uberschritten werden.

i @
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Bildung von Potenzialgruppen

Die Power-Feeding Module kénnen zur Bildung von Potenzial-
gruppen eingesetzt werden. Die Potenzialtrennung zu der links vom
jeweiligen Versorgungsmodul befindlichen Potenzialgruppe erfolgt
durch das Basismodul.

Ziehen und Stecken von Elektronikmodulen

BL67 ermdglicht das Ziehen und Stecken von maximal 2 benach-
barten Elektronikmodulen ohne Beeintrachtigung der Feldverdrah-
tung. Ist ein Elektronikmodul gezogen, verbleibt die BL67-Station

weiterhin im Betriebszustand.

Die spannungs- und stromflihrenden Verbindungen sowie die
Schutzleiterverbindungen werden nicht unterbrochen.

Achtung

Beim Ziehen und Stecken von Elektronikmodulen bei nicht abge-
schalteter Feld- und Systemversorgung ist zu beachten, dass im
Moment des Ziehens bzw. des Steckens der Module eine kurzzeiti-
ge Unterbrechung der Modulbuskommunikation in der gesamten
BL67-Station auftreten kann, die zu nicht definierbaren Zustanden
von einzelnen Ein- und Ausgangen verschiedener Module fihren
kann.

Erweiterung einer bestehenden Station

6-6

Achtung

Generell ist darauf zu achten, dass eine Stationserweiterung (Mon-
tage weiterer Module) nur im spannungslosen Zustand erfolgen
darf.
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Firmware-Download

Ein Firmware-Download kann Uber die Service-Schnittstelle am
Gateway mit Hilfe der Software I/O-ASSISTANT (ndheres hierzu
finden Sie in der Online-Hilfe) oder direkt Uber Ethernet erfolgen.

Empfohlen wird der Download Uber Ethernet.

. Achtung

Die Station sollte beim Download vom Feldbus getrennt sein.

Der Firmware-Download darf nur von autorisiertem Personal durch-
gefiihrt werden.

Die Feldseite muss freigeschaltet sein.
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Ubergreifendes

Leitungen sollten in Gruppen eingeteilt werden, z. B. Signallei-
tungen, Datenleitungen, Starkstromleitungen, Stromversorgungslei-
tungen.

Starkstromleitungen und Signal- bzw. Datenleitungen sollten immer
in getrennten Kanélen oder Biindeln verlegt werden. Signal-bzw.
Datenleitungen missen immer so eng wie méglich an Masseflachen
(z. B. Tragholme, Schrankbleche usw.) gefuihrt werden.

Leitungsfiihrung

Eine ordnungsgemaBe Leitungsfiihrung verhindert bzw. unterdriickt
eine gegenseitige Beeinflussung von parallel verlegten Leitungen.

Leitungsfiihrung innerhalb und auBerhalb von Schrianken:

Die Leitungen sollten in folgende Gruppen unterteilt werden, um
eine EMV-gerechte Leitungsfihrung sicherzustellen:

Innerhalb der Gruppen kdnnen die verschiedenen Leitungsarten
miteinander in Bundeln oder Kabelkanélen verlegt werden.

Gruppe 1:
geschirmte Bus- und Datenleitungen
geschirmte Analogleitungen
ungeschirmte Leitungen fir Gleichspannung <60 V
ungeschirmte Leitungen flr Wechselspannung <25V
Gruppe 2:

ungeschirmte Leitungen fir Gleichspannung > 60 V
und <400V

ungeschirmte Leitungen fiir Wechselspannung > 25 V
und <400V

Gruppe 3:

ungeschirmte Leitungen fir Gleich- und Wechselspannung
> 400V
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Die folgende Gruppenkombination kann nur in getrennten Blindeln
oder Kabelkanélen (ohne Mindestabstand) verlegt werden:

Gruppe 1/Gruppe 2
Die Gruppenkombinationen
Gruppe 1/Gruppe 3; Gruppe 2/Gruppe 3

mussen in getrennten Kabelkanélen mit einem Mindestabstand von
10 cm verlegt werden. Dies gilt sowohl innerhalb von Gebauden, als
auch innerhalb und auBerhalb von Schaltschranken.

Leitungsfiihrung auBerhalb von Gebduden

AuBerhalb von Geb&uden sollten die Leitungen in méglichst
geschlossenen (kafigférmigen) Kabelkandlen aus Metall gefihrt
werden. Die StoBstellen der Kabeltrdger miissen galvanisch mitein-
ander verbunden und die Kabeltrdger geerdet werden.

. Warnung

Beachten Sie beim Verlegen von Leitungen auBerhalb von Gebau-
den unbedingt alle giiltigen Richtlinien fiir den inneren und &uBeren
Blitzschutz und alle Erdungsvorschriften.

Blitzschutz

Die Leitungen muissen in beidseitig geerdeten Metallrohren oder
betonierten Kabelkanélen mit durchgehender Bewehrung verlegt
werden.

Signalleitungen missen durch Varistoren oder edelgasgefilite
Uberspannungsabileiter gegen Uberspannungen geschiitzt werden.
Die Varistoren und Uberspannungsableiter miissen an der Stelle
installiert werden, an der die Leitung in das Geb&ude eintritt.
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Ubertragungsmedien

Bei Ethernet kommen die verschiedensten Ubertragungsmedien
zum Einsatz.

Koaxialkabel
10Base2 (thin koax),
10Base5 (thick koax, yellow cable)

Lichtwellenleiter (10BaseF)

verdrillte Zweidrahtleitung (10BaseT) mit Schirmung (STP) oder
ohne Schirmung (UTP).

Hinweis

TURCK bietet eine Vielzahl von Kabeltypen fiir Feldbusleitungen als
Meterware oder vorkonfektioniert mit verschiedensten Anschluss-
steckern.

Die Bestellinformationen fir die verfligbaren Kabletypen entnehmen
Sie bitte dem BL67-Katalog.

il @
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Die Potenzialverhaltnisse eines mit BL67-Modulen realisierten
Ethernet-Systems sind durch folgende Merkmale charakterisiert:

Die Systemversorgung von Gateway und I/0O-Modulen sowie die
Feldversorgung erfolgen gemeinsam Uber die Einspeisung am

Gateway.

Alle BL67-Module (Gateway, Power Feeding-, I/0-Module)
kédnnen Uber die Basismodule kapazitiv mit den Tragschienen

verbunden sein.

Das Blockschaltbild stellt einen typischen Aufbau einer BL67-
Station mit PROFINET 10-Gateway dar.

Abbildung 34: Gateway 1/0-Modul 1/0-Modul Power Feeding
Blockscha{tb/ld Feldbus . Modulbus
BL67-Station
. -
Vi :
V
GND
PE PE
L —NJ
Logik Logik
PE[ Vil IGND Vo
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Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

7-6

Die BL67-Produkte werden den Anforderungen an die EMV voll
gerecht. Vor der Installation ist dennoch eine EMV-Planung erfor-
derlich.

Hierbei sollten alle potenziellen Stérquellen wie galvanische, induk-
tive und kapazitive Kopplungen sowie Strahlungskopplungen
berlcksichtigt werden.

Sicherstellung der EMV

Die EMV der BL67-Module ist gesichert, wenn beim Aufbau
folgende Grundregeln eingehalten werden:

OrdnungsgemaBe und flachenhafte Massung der inaktiven
Metallteile.

Korrekte Schirmung der Leitungen und Geréte.
OrdnungsgemaBe Leitungsfliihrung — Verdrahtung.

Schaffung eines einheitlichen Bezugspotenzials und Erdung aller
elektrischen Betriebsmittel.

Spezielle EMV-MaBnahmen flr besondere Anwendungen.

Massung inaktiver Metallteile

Alle inaktiven Metallteile (wie z. B. Schaltschranke, Schaltschrank-
tdren, Tragholme, Montageplatten, Hutschienen etc.) miissen groB-
flachig und impedanzarm miteinander verbunden werden
(Massung). Somit ist eine einheitliche Bezugspotenzialflache fir alle
Elemente der Steuerung gesichert. Der Einfluss eingekoppelter
Stdrungen verringert sich.

Bei lackierten, eloxierten oder isolierten Metallteilen muss im
Bereich von Schraubverbindungen die isolierende Schicht
entfernt werden. Schiitzen Sie die Verbindungsstelle vor Korro-
sion.

Bewegliche Masseteile (Schranktiren, getrennte Montageplatte
usw.) missen durch kurze Masseb&nder mit groBer Oberflache
verbunden werden.
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Vermeiden Sie mdglichst den Einsatz von Aluminiumteilen, da
Aluminium leicht oxidiert und dann fiir eine Massung ungeeignet
ist.

Warnung

Die Masse darf niemals — auch nicht im Fehlerfall — eine geféahrliche
BerUhrungsspannung annehmen. Daher muss die Masse mit einem
Schutzleiter verbunden werden.

PE-Anschluss

Die Masse und der PE-Anschluss (Schutzerde) miissen zentral
miteinander verbunden werden.

Erdfreier Betrieb

Beim erdfreien Betrieb sind die einschlégigen Sicherheitsvor-
schriften zu beachten.
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Tragschienen

Alle Tragschienen mussen groBflachig und niederimpedant auf der
Montageplatte befestigt und ordnungsgeman geerdet werden.
Verwenden Sie korrosionsgeschiitze Tragschienen.

Abbildung 35:
Montagemdéglich-
keiten

A TS 35
B Tragschiene
C Montageplatte

7-8

= 200 mm/ 7.87 inch

B —_

U U ¥ ¥

AN N\
C
® 3 3 3
A
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Kontaktieren Sie die Tragschiene groB3flachig und niederimpedant
mit dem Tragersystem Uber Schrauben oder Nieten.

Entfernen Sie bei lackierten, eloxierten oder isolierten Metallteilen im
Bereich der Verbindungsstelle die isolierende Schicht. Schiitzen Sie
die Verbindungsstellen vor Korrosion (z. B. durch Einfetten;
Achtung: nur dafiir geeignetes Fett verwenden).
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Schirmung von Leitungen

Ein Leitungsschirm hat die Aufgabe, die Einkopplung von Stérspan-
nungen sowie die Auskopplung von Stodrfeldern bei Leitungen zu
vermeiden. Daher sollten nur geschirmte Leitungen mit Schirmge-
flechten aus gut leitendem Material (Kupfer oder Aluminium) und
einer Uberdeckung von mindestens 80% verwendet werden.

Die Leitungsschirme sollten grundsatzlich (wenn nicht in
Ausnahmen anders festgelegt, z. B. bei hochohmigen, symmetri-
schen, analogen Signalleitungen) beidseitig an das jeweilige lokale
Bezugspotenzial angeschlossen werden. Nur dann kann der
Leitungsschirm seine beste Schirmwirkung gegen elektrische und
magnetische Felder erzielen.

Ein nur einseitig aufgelegter Schirm bewirkt lediglich eine Entkopp-
lung gegen elektrische Felder.

. Achtung

Beim Aufbau ist darauf zu achten, dass...

— der Schirm direkt beim Systemeintritt aufgelegt wird,
— die Schirmauflage auf der Schirmschiene niederimpedant
erfolgt,
— die freien Leitungsenden so kurz wie méglich zu halten sind,
— der Leitungsschirm nicht als Potenzialausgleich verwendet
wird.
Erfolgt der Anschluss der Datenleitungen Uber einen Sub-D-Ste-
cker, sollte der Schirm niemals Uber Stift 1, sondern Uber den Mas-
sekragen der Steckverbindung gefiihrt werden.

Bei stationdrem Betrieb sollte das geschirmte Datenkabel abisoliert
auf die Schirmschiene aufgelegt werden. Der Anschluss und die
Befestigung des Schirms sollten dabei mit Klemmbugeln aus Metall
erfolgen. Die Schellen missen den Schirm groBflachig umschlieBen
und kontaktieren. Die Schirmschiene muss niederimpedant (z. B.
Befestigungspunkte im Abstand von 10 bis 20 cm) mit der
Bezugspotenzialflache verbunden sein.

Der Leitungsschirm sollte nicht durchtrennt, sondern innerhalb des
Systems (z. B. Schaltschrank) bis zur Anschaltung weitergefuhrt
werden.
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Hinweis

Kann aus schaltungstechnischen oder geratespezifischen Griinden
die Schirmauflage nur einseitig erfolgen, ist es mdglich, die zweite
Leitungsschirmseite tber einen Kondensator (kurze Anschliisse) an
das lokale Bezugspotenzial zu fliihren. Gegebenenfalls kann zusétz-
lich ein Varistor oder Widerstand dem Kondensator parallel geschal-
tet werden, um den Durchschlag bei auftretenden Stérimpulsen zu
verhindern.

Eine weitere Moglichkeit ist ein doppelter Schirm (galvanisch von-
einander getrennt), wobei der innere Schirm einseitig, der duBere
beidseitig angeschlossen wird.
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Potenzialausgleich

Potenzialunterschiede kdnnen bei raumlich voneinander entfernten
Anlageteilen auftreten, wenn diese

von unterschiedlichen Versorgungen gespeist werden.

beidseitig aufgelegte Leitungsschirme besitzen, die an unter-
schiedlichen Anlagenteilen geerdet werden.

Zum Potenzialausgleich muss eine Potenzialausgleichsleitung
gelegt werden.

Warnung
Der Schirm darf nicht als Potenzialausgleich dienen!

Abbildung36:  [TTTTTTTTmmmmmmmmmmmees H
Potenzialaus-
gleich

Schirm

| \ /

Potenzialausgleichsleitung

Bezugspotenzial Bezugspotenzial

Eine Potenzialausgleichsleitung muss folgende Merkmale
aufweisen:

Kleine Impedanz. Bei beidseitig aufgelegten Leitungsschirmen
muss die Impedanz der Ausgleichsleitung erheblich kleiner sein
als die der Schirmverbindung (héchstens 10% der Impedanz der
Schirmverbindung).

Die Ausgleichsleitung muss bei einer Lange unter 200 m mindes-
tens einen Querschnitt von 16 mm? aufweisen. Betrégt die
Leitungslange mehr als 200 m, so ist ein Querschnitt von
mindestens 25 mm? erforderlich.

Die Ausgleichsleitung muss aus Kupfer oder verzinktem Stahl
bestehen.

Sie muss groBflachig mit dem Schutzleiter bzw. der Erdung
verbunden und gegen Korrosion geschitzt werden.

Ausgleichsleitung und Signalleitung sollten méglichst dicht
nebeneinander verlegt werden, d. h. die eingeschlossene Flache
sollte mdglichst klein sein.
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Beschaltung von Induktivitaten

Bei induktiven Lasten empfiehlt sich eine Schutzbeschaltung direkt
an der Last.

Schutz gegen elektrostatische Entladung

. Achtung

Im zerlegten Zustand sind Elektronik- und Basismodule ESD gefahr-
det. Vermeiden Sie die Berlihrung der Busanschliisse mit bloBen
Handen, da dies zu Schéaden auf Grund elektrostatischer Entladung
fUhren kdénnte.
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8 Anhang

Nennstromaufnahmen der Module bei PROFINET ......cccccrrrmrmnmnnnnas 2
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Anhang

Nennstromaufnahmen der Module bei PROFINET

Tabelle 17: Modul Nennstromaufnahmen
Nennstromaut- an 24V DC

nahmen der

Module bei BL67-GW-EN-PN

Ethernet
Versorgungsmodule

BL67-PF-24VDC <9mA

Digitale Eingabemodule

BL67-4DI-P <9mA
BL67-8DI-P <9 mA
BL67-4DI-PD <35 mA
BL67-8DI-PD <35 mA
BL67-4DI-N <8mA
BL67-8DI-N <8mA

Analoge Eingabemodule

BL67-2Al-1 <10 mA
BL67-2Al-V <10 mA
BL67-2AI-PT <13 mA
BL67-2AI-TC <10 mA

Digitale Ausgabemodule

BL67-4DO-0.5A-P <9mA
BL67-4DO-2A-P <9mA
BL67-8DO-0.5A-P <9mA
BL67-4DO-2A-N <24 mA
BL67-8DO-0.5A-N <24 mA
BL67-16DO-0.1A-P <9mA
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Analoge Ausgabemodule

BL67-2A0-I <12 mA

BL67-2A0-V <17 mA

Digitale Kombimodule

BL67-4D1/4DO-PD <35 mA

BL867-8XSG-PD <35 mA

Technologiemodule

BL67-1RS232 <28 mA

BL67-1RS485/422 <20 mA

BL67-1SSI <32 mA

BL67-1CVI <24 mA

BL67-2RFID 100 mA
i Hinweis

Die Angaben zu den busunabh&ngigen, modulspezifischen
Nennstromaufnahmen entnehmen Sie bitte dem Handbuch
»,BL67 1/0-Module® (TURCK-Dokumentationsnummer: deutsch
D300572/ englisch D300529).
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9 Glossar

A Abschlusswiderstand

Widerstand am Anfang und am Ende einer Bus-Leitung, der stérende Signal-
reflexionen verhindert und zur Leitungsanpassung bei Busleitungen dient.
Abschlusswiderstdnde mussen immer die letzte Einheit am Ende eines
Bussegments sein.

Acknowledge

Quittung des Empféngers fir ein empfangenes Signal.

Adresse

Nummer zur Kennzeichnung z. B. eines Speicherplatzes, eines Systems oder
eines Moduls innerhalb eines Netzwerks.

Adressierung

Zuweisung bzw. Einstellung einer Adresse, z. B. fur ein Modul in einem Netz-
werk.

aktives Metallteil

Leiter oder leitfahiges Bauteil, das im Betrieb unter Spannung steht.

analog

Wert - z. B. einer Spannung — der sich stufenlos proportional verhalt. Bei
analogen Signalen kann der Wert des Signals innerhalb bestimmter Grenzen
jeden beliebigen Wert annehmen.

AR

Abk. fir engl. ,,Application Relation“. Logische Applikationsbeziehung
zwischen zwei Teilnehmern, die eine oder mehrere Kommunikationsbezie-
hungen umfassen kann.

ARP

Dient zur eindeutigen Zuordnung von weltweit vergebenen Hardware-
Adressen (MAC-IDs) zur IP-Adresse der Netzwerk-Teilnehmer Uber interne
Tabellen.
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Automatisierungsgerit

Gerat zur Steuerung mit Eingdngen und Ausgéngen, das an einen technischen
Prozess angeschlossen wird. Speicherprogrammierbare Steuerungen (SPS)
sind eine spezielle Gruppe von Automatisierungsgeraten.

Baud

MaBeinheit fiir die Ubertragungsgeschwindigkeit von Daten. Ein Baud ent-
spricht einem Schritt pro Sekunde. Wird pro Schritt ein Bit Ubertragen, ist die
Baudrate identisch mit der Ubertragungsrate in Bit pro Sekunde.
Baud-Rate

Siehe ,,Baud”.

Betriebsmittel, elektrische

Alle Gegenstande, die fir die Erzeugung, Umwandlung, Ubertragung, Vertei-
lung und Anwendung von elektrischer Energie eingesetzt werden, z. B.
Leitungen, Kabel, Maschinen, Steuergerate.

Bezugserde

Potenzial des Erdreichs im Bereich von Erdungseinrichtungen. Kann im
Gegensatz zur ,Erde”, deren Potenzial immer Null ist, ein von Null verschie-
denes Potenzial haben.

Bezugspotenzial

Potenzial, von dem aus die Spannungen aller angeschlossenen Stromkreise
betrachtet und/oder gemessen werden.

bidirektional

In beiden Richtungen arbeitend.

Blitzschutz

Alle MaBnahmen, die dazu dienen, ein System vor Schaden durch Uberspan-
nungen zu schitzen, die von Blitzen hervorgerufen werden kdnnen.

Bus

Sammelleitungssystem fiir den Datenaustausch, z. B. zwischen CPU, Speicher
und I/0-Ebene. Ein Bus kann aus mehreren parallelen Leitungen fir Datend-
bertragung, Adressierung, Steuerung und Stromversorgung bestehen.
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Buslinie

Kleinste mit einem Bus verbundene Einheit; bestehend aus einer SPS, einem
Kopplungselement flir Module an den Bus und einem Modul.

Bussystem

Die Gesamtheit aller Einheiten, die Gber einen Bus miteinander kommunizieren.

Buszykluszeit
Zeitintervall, in dem ein Master alle Slaves bzw. Teilnehmer in einem
Bussystem bedient, d.h. deren Ausgénge schreibt und Eingange liest.

c CPU
Abk. fir engl. ,,Central Processing Unit“. Zentrale Einheit zur Datenverarbei-
tung, das Kernstlick eines Rechners.

D DHCP
Client-Server-Protokoll, das den Aufwand fiir die Vergabe von IP-Adressen
und sonstigen Parametern reduziert. Dient zur dynamischen und automati-
schen Endgerate-Konfiguration.
digital
Wert - z. B. einer Spannung - der innerhalb einer endlichen Menge nur
bestimmte Zustdnde annehmen kann, meist definiert als 0 und 1.
DIN

Abk. fir ,,Deutsches Institut fir Normung e.V*“.

E EIA
Abk. fur engl. ,Electronic Industries Association®. Vereinigung von Unterneh-
mender elektronischen Industrie in den USA.
EMV

Abk. furr ,,Elektromagnetische Vertraglichkeit®. Die Fahigkeit eines elektrischen
Betriebsmittels, in einer bestimmten Umgebung fehlerfrei zu funktionieren,
ohne negativen Einfluss auf die Umgebung zu haben.

Erde

In der Elektrotechnik die Bezeichnung fUr leitfdhiges Erdreich, dessen elektri-
sches Potenzial an jedem Punkt gleich Null ist. In der Umgebung von Erdungs-
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einrichtungen kann das elektrische Potenzial der Erde ungleich Null sein, dann
spricht man von ,,Bezugserde“.

erden

Verbinden eines elektrisch leitfédhigen Teils Uber eine Erdungseinrichtung mit
dem Erder.

Erder

Eine oder mehrere Komponenten, die mit dem Erdreich direkten und guten
Kontakt haben.

ESD

Abkulrzung fir engl. ,Electro Static Discharge”, elektrostatische Entladung.

Feldbus

Datennetz auf der Sensor-/Aktorebene. Ein Feldbus verbindet die Gerate in der
Feldebene. Kennzeichnend fiir einen Feldbus sind hohe Ubertragungssicher-
heit und Echtzeitverhalten.

Feldeinspeisung

Einspeisung der Spannung zur Versorgung der Feldgerate sowie der Signal-
spannung.

Force Mode

Modus der Software, in dem das ,,erzwungene Setzen“ bestimmter Variablen
an Ein- und Ausgabemodulen zur Nachbildung bestimmter Anlagenzustande
mdglich ist.

Function Code
Werden bei Modbus in das Datentelegramm eingebunden. Enthalten u.a.
Befehle zum Lesen und Schreiben von Ein- bzw. Ausgangsdaten.

galvanische Kopplung

Eine galvanische Kopplung tritt generell auf, wenn zwei Stromkreise eine
gemeinsame Leitung benutzen. Typische Storquellen sind z. B. anlaufende
Motoren, statische Entladungen, getaktete Gerate und ein unterschiedliches
Potenzial der Gehduse von Komponenten und der gemeinsamen Stromversor-

gung.

D300889 0407- BL67 PROFINET 10



Industrielle
Automation

GND
Abk. fir engl. ,GROUND*", dt. Masse (Potenzial 0).

H hexadezimal
Zahlensystem mit der Basis 16. Gezahlt wird von 0 bis 9 und weiter mit den
Buchstaben A, B, C, D, E und F.
Hysterese

Ein Geber kann an einer bestimmten Stelle stehen bleiben und dann um diese
Position ,,pendeln“. Dieser Zustand flihrt dazu, dass der Zahlerstand um einen
bestimmten Wert schwankt. Liegt nun in diesem Schwankungsbereich ein
Vergleichswert, wiirde der zugehdrige Ausgang im Rhythmus dieser Schwan-
kungen ein- und ausgeschaltet werden.

I I/0

Abk. fir engl. ,,Input/Output”, Eingabe/Ausgabe.

Impedanz

Scheinwiderstand, den ein Bauelement oder eine Schaltung aus mehreren
Bauelementen flir einen Wechselstrom einer bestimmten Frequenz besitzt.
impedanzarme Verbindung

Verbindung mit geringem Wechselstromwiderstand.

inaktive Metallteile

Nicht berlhrbare leitfahige Elemente, die von den aktiven Metallteilen durch
eine Isolierung elektrisch getrennt sind, im Fehlerfall jedoch Spannung
annehmen kénnen.

induktive Kopplung

Eine induktive (magnetische) Kopplung tritt zwischen zwei stromdurchflos-
senen Leitern auf. Die durch die Stréme hervorgerufene magnetische Wirkung
induziert eine Stérspannung. Typische Stérquellen sind z. B. Transformatoren,
Motoren, parallel laufende Netzkabel und HF-Signalkabel.

IP-Protokoll

Abk. fir Internet-Protokoll, Protokoll zum paketorientierten und verbindungs-
losen Transport von Datenpaketen von einem Sender Uber mehrere Netze
hinweg zu einem Empfanger.
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kapazitive Kopplung

Eine kapazitive (elektrische) Kopplung tritt zwischen Leitern auf, die sich auf
unterschiedlichen Potenzialen befinden. Typische Stérquellen sind z. B.
parallel verlaufende Signalkabel, Schiitze und statische Entladungen.
Kodierelement

Zweiteiliges Element zur eindeutigen Zuordnung von Elektronik- und Basis-
modul.

kommandofdhige Module

Kommandoféhige Module sind Module mit internem Speichersatz, die in der
Lage sind, bestimmte Befehle (z. B. Ersatzwerte auszugeben) auszufiihren.
Konfigurieren

Systematisches Anordnen der I/O-Module einer Station.

kurzschlussfest

Eigenschaft von elektrischen Betriebsmitteln. Ein kurzschlussfestes Betriebs-
mittel halt den thermischen und dynamischen Belastungen, die an seinem
Installationsort aufgrund eines Kurzschlusses auftreten kénnen, stand.

LSB

Abkilirzung fir engl. ,Least Significant Bit“. Bit mit dem niedrigsten Stellenwert.

MAC-ID

Nach einem bestimmten Schlissel vergebene, herstellerspezifische ID zur
eindeutigen Identifikation eines Knotens im Netzwerk.

Masse

Gesamtheit aller untereinander verbundenen inaktiven Teile eines Betriebsmit-
tels, die auch im Fehlerfall keine Berlihrungsspannung annehmen.
Masseband

Flexibler Leiter, meist geflochten, der die inaktiven Teile eines Betriebsmittels
verbindet, z. B. die Tir eines Schaltschranks mit dem Schaltschrankkorpus.
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Mode
engl., dt. Betriebsart (Modus).

Modulbus

Der Modulbus ist der interne Bus einer BL67-Station. Uber ihn kommunizieren
die BL67-Module mit dem Gateway. Er ist unabhangig vom Feldbus.

MSB

Abkirzung fur engl. ,Most Significant Bit“. Bit mit dem héchsten Stellenwert.

o Overhead
Systemverwaltungszeit, die bei jedem Ubertragungszyklus einmal im System
benétigt wird.

P Parametrieren
Festlegen von Parametern der einzelnen Busteilnehmer bzw. ihrer Module in
der Konfigurationssoftware des Controllers
Ping
Implementierung eines Echo-Protokolls, benutzt, um die Erreichbarkeit von
Zielstationen zu testen.
Potenzialausgleich
Die Angleichung der elektrischen Niveaus der Kérper elektrischer Betriebs-
mittel und fremder, leitféhiger Kérper durch eine elektrische Verbindung.
potenzialfrei
Galvanische Trennung der Bezugspotenziale von Steuer- und Laststrom-
kreisen bei I/0-Modulen.
potenzialgebunden
Elektrische Verbindung der Bezugspotenziale von Steuer- und Laststrom-
kreisen bei I/0-Modulen.

R Reaktionszeit

In einem Bussystem das Zeitintervall zwischen dem Absenden eines Leseauf-
trags und dem Erhalt einer Antwort. Innerhalb eines Eingabemoduls das Zeitin-
tervall von der Signaldnderung am Eingang des Moduls bis zur Ausgabe
derselben an das Bussystem.
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Repeater

Verstarker fur die Uber einen Bus Ubertragenen Signale.

RS 485

Serielle Schnittstelle nach EIA-Norm zur schnellen Datenlibertragung durch
mehrere Sender.

Schirm

Bezeichnung fur die leitfahige Hulle von Leitungen, Gehausen und Schranken.

Schirmung

Gesamtheit der MaBnahmen und Betriebsmittel, die zur Verbindung von Anla-
genteilen mit dem Schirm dienen.

Schutzleiter

Ein fir den Schutz gegen geféhrliche Kérperstréme notwendiger Leiter, darge-
stellt durch das Kirzel PE (Abk. fiir engl. ,,Protective Earth®).

seriell

Bezeichnung fiir eine Art der Informationstibertragung, bei der die Daten nach-
einander — Bit fur Bit — Uber eine Leitung Ubertragen werden.

SPS

Abk. fir Speicherprogrammierbare Steuerung.

Station

Funktionseinheit oder Baugruppe, bestehend aus mehreren Elementen.

Topologie
Geometrischer Aufbau eines Netzes bzw. Anordnung der Schaltungen.

ubpP

Abk. fur engl. ,,User-Datagram-Protocol“. UDP ist ein Transportprotokoll zum
verbindungslosen Datenaustausch zwischen Ethernet-Teilnehmern.
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