NIMFE-EM12/4.0L61-UP6X-H1141/S1182
Czujnik pola magnetycznego — W powitoce TIN
do wykrywania obiektow ferromagnetycznych

Dane techniczne

Typ

Nr kat.

NIMFE-EM12/4.0L61-UP6X-H1141/
S1182

1600621

Uwaga dotyczgca produktu

Optymalizowane do wykrywania spawa-
nych nakretek o rozmiarze od M5 do M10

Special version
Dane ogolne

Dane elektryczne

S1182 Odpowiednik:TIN coating

Napiecie robocze U, 10...30 VDC
Tetnienie U, <10 % Ugpa
Prad znamionowy DC |, <100 mA
Prad bez obciazenia <15 mA
Prad szczatkowy <0.1mA
Napiecie testowe izolacji 0.5 kv

Zabezpieczenie przed zwarciem

tak/Cykliczne

Spadek napiecia przy |,

<1V

Zabezpieczenie przed przerwaniem prze-
wodu / odwrotng polaryzacjg

tak/Catkowite

Funkcja wyjscia

3-przewodowy, Programowalne poditg-
czenie, PNP

Dane mechaniczne
Wykonanie
Wymiary

Cylindryczne gwintowane, M12 x 1

61 mm

Materiat obudowy

Stal nierdzewna, 1.4301 (AISI 304)

Materiat powierzchni aktywnej

Maks. moment dokrecenia nakretki obu-
dowy

sal nierdzewna, 1.4301 (AISI 304), pokry-
te warstwg TIN
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Cechy charakterystyczne

M gwintowany cylinder M12x1

M stal nierdzewna 1.4301

M 3-przewodowy DC, 10...30 VDC

M programowalne (NZ/NO) przez adapter
uczgcy VB2-SP1

M ztacze M12 x 1

Schemat podtgczenia

. 5 WH ext. teach

O TN
-\'__ 3BU -
[ 4BK

pnp

Zasada dziatania

Czujniki do aplikacji spawalniczych wystepuja
w réznych wersjach — dla réznych $rednic i
intensywnosci sygnatu. Wykrywane moga

by¢ zatem ferromagnetyczne elementy, ktére
réznig sie znacznie wtasciwosciami i Srednica.
Obiekt wykrywany musi znajdowac sie w tzw.
strefie czutosci, aby zostat rozpoznany.
Optymalna strefa czuto$ci ma szerokos¢ 0,5
mm i jest grawerowana laserowo na czubku
sondy, 11. 9 mm nad gwintem M12.
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Dane techniczne

Potfgczenie elektryczne

Ztgcze, M12 x 1

Warunki srodowiskowe

Temperatura pracy -25...470 °C
Odpornosc¢ na wibracje 55 Hz (1 mm)
Odpornosc¢ na uderzenia 30 g (11 ms)
Stopien ochrony IP67

MTTF 874 rok/lata zgodnie z SN 29500 (Ed.
99) 40 °C

Wskaznik napiecia zasilania LED, zielony

Wskaznik stanu przetgczenia LED, Zétty

Instrukcja montazu

Instrukcja montazu / Opis
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Czujnik pola magnetycznego do wykrywania
czesci ferromagnetycznych jest szczegdlnie
przystosowany do wykrywania przyspawanych
nakretek oraz elementéw dystansowych lub
tulei wzmacniajgcych. Aby funkcja ta mogta
zosta¢ zagwarantowana, elementy, ktére majg
by¢ wykrywane, muszg zawsze by¢ wykonane
z materiatu ferromagnetycznego. Wiekszo$é
zastosowan wymaga $rub centralnych

do mocowania spawanych nakretek oraz
zamontowanych tulei wzmacniajgcych, ktére
zapewniajg mechaniczng ochrone czujnikow.
Sruby te musza byé wykonane z materiatu
nieferromagnetycznego, takiego jak np.

stal nierdzewna. Sruby centralne nie sg
dostepne w firmie Turck, poniewaz musza

by¢ one wyprodukowane indywidualnie i
wyregulowane dla danego zastosowania.
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Ustawianie parametréw za pomocg adaptera do programowania

“Teach-Adapter” zwischen Sensor und Sensorleitung stecken | Na sygna# mierzony przez czujnik wp#yw ma #rednica i charakterystyki
Insert Teach-Adapter between sensor and sensor cable . . .
7 materiattowe #ruby centralnej, ale tak#e pokrywa czu#ego obszaru. W zwi#zku

[Schutzkappe aufschrauben / UﬂSfew protective cap (optional) | z tym, aby zapewni# prawid#owe dzia#anie prze##czania, ka#dy czujnik musi
[Versorgungsspanniung zuschalten / Switch on power supply ] by# dostosowany do #rodowiska pracy, tj. do zastosowanej tulei centruj#cej

fir Ausgang mgl fir Ausgang NO l lub za#lepki zamykajtcej oraz wykrywanego elementu (nakr#tki, tulei itp.). Aby
Bauteil aufstecken (z.B. Mutter) I Bautel entfernen | skonfigurowa# czujnik, wymagany jest adapter uczenia VB2-SP1 dost#pny w
Add component (e.g. nut) Remove component firmie TUer
Taste des Teach-Adapters drlicken bis griine LED blinkt |
Press Teach-Adapter key until LED is flashing green Wskazanle bl’Qd u
IWa:te: bis geN\(tje LED ‘euchtet/VeW'un:‘ LED 3:ows steady yellow] W przypadku nadmiernego pr#du lub zwarcia przy w##czonym wyj#ciu jest ono

fr Ausgang NC fir Ausgang max. 20 s . . ..

for output NG for Ut NO natychmiastowo prze##czane. Co jedn# sekund# czujnik sprawdza, czy stan

Bauteil entfernen
Remove component
L]

Bauteil aufstecken (z.B. Mutter)

Add component (6.9, nub zwarcia nadal si# utrzymuje, i je#li zwarcia ju# nie ma, wyj#cie jest ponownie
(1

witttczane. W przypadku nadmiernego pr#du lub zwarcia #6#ta dioda LED
b#tyska z cz#stotliwo#ci# 1 Hz. Ka#dy czujnik monitoruje wewn#trzne sygna#y
czujnika i komponenty sprz#towe. Obejmuje to nast#puj#ce #rod#a b##dow,

Taste des Teach-Adapters drlicken bis gelbe LED blinkt :
Press Teach-Adapter key until LED is flashing yellow

Warten bis Kalibrierung und Fehlerpriifung beendet

Wait until calibration and error check is completed ktore prowadz# do Wy##czenia Wyj#cia:

| Mosswortehir | Zobersoreing - b##d sygna#u czujnika (np. z powodu zewn#trznych pél magnetycznych);
Ralbriecung erfolgrslci esenertioni el fatioarseiveiungl - nadmierna temperatura (temperatura wewn#trzna urz#dzenia > 100°C);
(5 steacy varom loreonlyolow LED rapid fast) - usterka sprz#towa.

B##dy czujnika s# sygnalizowane b#yskaniem na przemian zielonej i #6#tej
diody LED. B##dy czujnika s# zazwyczaj resetowane samoczynnie, tj. czujnik
automatycznie powraca do normalnego stanu pracy po usuni#ciu b##du.

Po w#tczeniu napi#cia roboczego czujnik sprawdza swoje parametry robocze.
Jet#li parametry te s# nieprawid#owo skonfigurowane, czujnik pozostaje

w stanie b##du (zielona dioda LED b#yska). Wyj#cie nie mo#e pozosta#
prze#tczone w tym stanie. Nale#y ponownie skonfigurowa# parametry
urz#dzenia za pomoc# adaptera programowania.

Kompleksowa oferta

Seria produktéw NIMFE firmy Turck to uznana seria czujnikéw do
niezawodnego wykrywania nakr#tek spawalniczych. Urz#dzenia wykonane z
mosi#dzu lub stali nierdzewnej s# dost#pne z ro#nymi #rednicami ko#céwek od
4,0 mm do 6,2 mm i s# zoptymalizowane pod k#tem wymiaréw stosowanych
nakr#tek spawalniczych. Czujniki nadaj# si# do wykrywania nakr#tek
spawalniczych w rozmiarach od M5 do M20.

Ko#cowki czujnikéw ze stali nierdzewnej maj# pow#ok# z azotku tytanu

(TiN). Materia# ceramiczny o wyj#tkowej twardo#ci i odporno#ci na korozj#
sprawia, #e urz#dzenia s# bardziej odporne na zarysowania i zapewniaj#
dodatkow# ochron# przed zu#yciem. Chroni rownie# czujniki przed rozpryskami
spawalniczymi. Odporne chemicznie ko#cowki czujnikdéw z pow#ok# TiN mog#
wytrzyma# wysokie temperatury i charakteryzuj# si# dobrymi w#a#ciwo#ciami
antyadhezyjnymi.

Akcesoria

VB2-SP1 A3501-29 BST-12B 6947212

Teach adapter Obejma montazowa dla czujnikéw
cylindrycznych gwintowanych;
materiat: PA6
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MW12 6945003 BSS-12 6901321

Wspornik montazowy dla czujnikéw Uchwyt montazowy dla czujnikéw
cylindrycznych gwintowanych; cylindrycznych gwintowanych i
materiat: Stal nierdzewna A2 1.4301 gtadkich; materiat: Polipropylen
(AISI 304)
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