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Pick-to-Light
Senzor de amplasare

Senzor capacitiv
K70APT2YXDQ

270

M30x 1.5

M12x1

Tip K70APT2YXDQ
Nr. ID 3804099

Semnal si afisaj date

Scop Pick-to-Light

Functie Intreruptor cu senzor tactil
Tipul de lumina Galben

Durata de functionare led (L70) 50000 h

Caracteristici electrice

Tensiune de alimentare U, 12...30 Vcc
Curent nominal de alimentare in c.c. |, < 150 mA
Functie de iesire Contact NO, PNP
Timp de raspuns caracteristic < 50 ms

Caracteristici Mecanice

Design Cilindru, filetat, K70
Dimensiuni 70 x 103.5mm
Materialul carcasei Plastic, PC
Window material Plastic, Difuz
Conexiune electrica Conectori, M12 x 1
Temperatura mediului -40...+50 °C
Umiditate relativa 0...90%

Clasa de protectie IP65
Teste/Certificari

Certificari CE, cULus listat

= Grad de protectie IP65

m Conector tatd M12 x 1; 4-pini

= Dezactivat: Galben (CUL 1)

= Activat: Nicio culoare

= Tensiune de alimentare 12...30 Vcc

= Comutatie PNP

= Contact NO

= Senzor capacitiv din generatia a doua

= Imunitate ridicata la actionarea falsa
prin stropire, detergenti, uleiuri sau alte
substante contaminante.
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Principiu de functionare

Senzorul pick-and-place K70 este foarte
potrivit pentru aplicatii de montaj si plasare

a componentelor. Lumina de functionare
verde sau alte semnale luminoase sunt
reflectate perfect de intreaga semisfera (in
functie de versiune). lesirea pe tranzistor
poate fi usor conectata la un sistem de
control programat pentru o secventa de
instructiuni speciala. Lumina de lucru a
senzorului se afla inauntrul sau langa fiecare
container de la statia de lucru si indica: 1.
Containerele cu componentele care trebuie
ridicate pentru o anumita etapa si 2. Secventa
in care componentele trebuie ridicate.

Daca operatorul scoate o componenta din
container, K50 detecteaza méana in cutie
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si trimite un semnal de control. Sistemul
verifica apoi daca s-a scos componenta
corecta si stinge - in functie de configuratie

- lumina acelui container si aprinde lumina
de pe urmatorul container din secventa de
asamblare. Controlul procedurii de lucru
determina cresterea eficientei, imbunatatirea
controlului de calitate si reduce cheltuielile de
rectificare si testare.

Asadar, termenul lumina de lucruse refera
la indicatorul vizual al cutiei din care urmeaza
sa se scoata o piesa. Indicarea actionarii
confirma scoaterea printr-o culoare diferita.
Apucarea gresita se aprinde daca s-a luat
dintr-o cutie inainte ca lumina de lucru sa fie
setata.
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